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Vitejte u svetove
novinky.

Novy
ULTIMATECUT*®

Stupnovite vrtaky

* 5-v-1-nastroji
« Casova usporaaz 75 %
* Ultimativni flexibilita
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Jedinecny v kazdém stupni.

- Z4dné oznadovani ddlikem diky specidlné vyvinuté
turbo Spicce.

- Z&dna vyména néstrojd zplisobend predvrtanim a riiznymi
prameéry otvor(, napr. u spirdlovych vrtakd.

- Z&dné problémy s dosazenim tézko pristupnych mist,
napf. na T nosnicich, kde je pouZiti jadrovych vrtacek s
jadrovymi vrtaky problematické.

- Z&dné problémy s nizkou adheznf silou magnetickych
stojanovych vrtacek u material( <10 mm, protoze Ize
vrtat ruéni vrtackou.

+ Neni zapotrebi zadné dalsi odstraniovani otfepd, protoze
tuto funkci prebira nasledujici stupen.
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ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky HSS RUnaTEC,
spiralovité drazkované s Turbo Spicka

Stupnovity vrték ULTIMATECUT zpUsobuje pfevrat v pracovnim procesu a stanovi pfi ¢asové
Uspore az 75 % nova méfitka v dobé obrabéni. Toho dosahuje stupriovity vrtédk znacky RUKO svoji
revoluéni geometrii ostfi tim, Ze navzéjem spojuje nejrliznéjsi pouziti a nastroje. To znamend méné
potfebnych ndstrojd, Zadnou vymeénu nastrojl a absolutni flexibilitu.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

- Chlazeni

- Upraveni otacek

- Nizsi otacky pfi ruénim vrtani (ruéni vrtacka).

- Respektujte tabulku otacek pro stupnovity vrtak ULTIMATECUT.

- Pfi vrtani je nutné respektovat celkovou délku stuprovitého vrtaku.

Ocel (N/mm?2) <900
Ocel (N/mm2) < 1100
Ocel (N/mm2) < 1300
Ocel nerez

Hlinik

Mosaz

Bronz

Uméld hmota
Litina
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Titanova slitina

Velikost 21-02 Rozsah primérd L1 Pocet @3 <«
« X o =

¢. mm @ mm mm stupnd mm v
1

ST 6,0-1200 60/70/80/90/10,0/11,0/120 105,0 7 8,0 101082 P
M2 6,0 - 20,00 6,0/80/10,0/120/140/16,0/180/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0-2700 60/90/120/150/180/21,0/240/27,0 1250 8 12,0 101 084 P 1
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ULTIMATECUT Sady stupnovitych vrtaki
HSS RUnaTEC, v plastové kazete

10,0 mm

ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky 101 087 PRO
ve velikostech S1, M2, L3

101 087 PRO

4 @ B Hiavni pousiti [ Dalsi pouziti



"o 4@P ULTIMATECUT Stupiiovité vrtaky - doporuéené otagky

Stavebni ocel

(napr. S235JR)
nezelezné kovy,
plexisklo, plasty, dfevo

Pouziti

Pracovni krok

Navrtani
(provrtani 1. stupné)

Vyvrtani
(od 2. stupné)

Navrtani

(provrtani 1. stupné)

Vyvrtani
(od 2. stupné)

do 1 000 ot./min

chlazeni doporuceno

100—-250 ot./min
chlazeni doporuceno

do 600 ot./min
chlazeni nutné

100-200 ot./min
Chlazeni nutné

Stojanova vrtacka

manualni posuv

do 1 000 ot./min

chlazeni doporuceno

250 —-350 ot./min
chlazeni doporuceno

do 600 ot./min
chlazeni nutné

200-300 ot./min
Chlazeni nutné

ULTIMATE

Stojanova vrtacka /
CNC stroj

automaticky posuv

cca 750 ot./min,
f=0,1 mm/ot,,
chlazeni nutné

cca 600 ot./min,
f=0,05 mm/ot,
chlazeni nutné
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Technicky
dokonceno.

Novy
ULTIMATECUT®

Kuzelovy zahlubnik

- Casova uspora az 30 %
* Az 2nasobny pocet zahloubeni
 Optimalni, hladky vysledek
zahloubeni

Informace a




ULTIMATE "' ' °

Presnéjsi. Rychlejsi. Silngjsi.

Specidlné vyvinuté parametry drazky pro odvod tfisky, jako
napf. Uhel Cela, pfechodovy polomér, jakoz i extra Siroka
drézka pro odvod tfisky zajistuji optimalni odvod trisky
a tepla a umoznuji tim dosazeni velmi vysoké odolnosti
proti opotrebeni. Kromé toho plsobi nova geometrie proti
navarovani materialu a enormné snizuje zahlubovaci sily.

Specidlné vyvinuté, variabilné probihajici podbrouseni
zajistuje velice klidny prdbéh zahlubovani. Zajistuje
optimalni kvalitu povrchu a zaruCuje tim ty nejlepsi vys-
ledky pfi zahlubovani. (S novou povrchovou Upravou RUna-
TEC Ize kvalitu povrchu jesté zvysit.)
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DIN 335 tvaru C 90°

tivity. Casovd Uspora az 30 %, dvojndsobek zahloubeni ve srovnani se standardnimi zahlubniky a

optimalné hladky vysledek zahloubeni v témeér vSech materialech.

Takovych vysledk( dosahuje kuzelovy zahlubnik znacky RUKO diky své jedine¢né geometrii bfitd,

»H
KuZelovy zahlubnik ULTIMATECUT je vysoce vykonny nastroj, ktery je synonymem opravdoveé efek- /
specidlné vyvinutému podbrusu, pfechodovym polomérdm a extra Siroké drazce pro odvadéni trisek.
O

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

ULTIMATECUT Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky

ULTIMATECUT®
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b - dosahuje nejlepsiho vykonu u téméf vsech !rl !I Irl II lj II Ij II

materidld a aplikaci - -

- vyzadovana vyrazné nizsi axialni fezna sfla Ocel (N/mm?2) < 900 HE B AN Mosaz LB BN BN
- a7060% deIﬂ Zivotnﬁlstb Ocel (N/mm2) < 1100 O/ m u Bronz Oojo|o|g
27030 % -

" exremneKidng chod Ocel (N/mm2) < 1300 O | W | [Umenmota EEmE N

- optimalni kvalita zahloubeni Ocel nerez mlN BN BN | Litina O/ glgolg

- idedlni odvod trisky Hlinik H B B B Titanova slitina |

@2 @1 L1 @3 Zahloubeni podle HSSE HSSE <«

mm mm mm mm DIN 74 Co5 Co5 hd
6,3 1,5 45,0 50 M 3 102 767 102 767 P 102767 E 102 767 EP 1
83 2,0 50,0 6,0 M 4 102771 102771 P 102771 E 102771 EP 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102774 102 774 P 102 774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102776 102776 P 102776 E 102776 EP 1
150 32 60,0 10,0 M 8 102 778 102778 P 102778 E 102 778 EP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102779 102 779 P 102779 E 102 779 EP 1
19,0 85 63,0 10,0 M10 102 780 102 780 P 102780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102 781 102 781 P 102781 E 102 781 EP 1
23,0 38 67,0 10,0 M12 102 782 102 782 P 102 782 E 102 782 EP 1
25,0 38 67,0 10,0 M12 102 783 102783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 4,2 71,0 12,0 M16 102 785 102785 P 102785 E 102 785 EP 1

ULTIMATECUT Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnik
DIN 335 tvaru C 90° v plastové kazete

HSSE HSSE
B 08 EfY EE

Kuzelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky (DIN 335) tvaru C 90°
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

Kuzelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky (DIN 335) tvaru C 90°

?63-10,4-16,5-20,5-250mm

102 790 RO 102790 PRO 102 790 ERO

102791 RO 102791 PRO 102791 ERO

102 790 EPRO

102 791 EPRO
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W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti





