KOLIKOVE FREZY

FASCINATION 01: PRECISION®
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

iz 0B iz 0B
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 H B Uméla hmota
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik Titanova slitina H B
21 L2 L1 22 { . .
moem o an AL o] e erd
3,0 14,0 38,0 3,0 = 116 046 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 010 116 010 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116011 116011 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116012 116 012 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 = 116 013 116013 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 014 116 014 TC 1

331 B (| @

Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar B Valec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

iz iz 8 iz iz B
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz H
Ocel (N/mm?2) < 1300 H N Uméla hmota [ ]
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinfk ] Titanova slitina H B
S - E'E BV SRR O
30 14,0 38,0 30 = 116 047 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 015 A 116 015 116 015TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116016 116016 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 017 116017 7TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116 018 116 018 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 - 116019 116019 TC 1

Vysvétleni symbolti od strany 316
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Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar C Valcové kulaté (WRC)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

=
iz iz 02 iz iz I8
Ocel (N/mmz2) < 900 H BN Mosaz H BN
Ocel (N/mm2) < 1100 H BN Bronz H
Ocel (N/mmz2) < 1300 H B Uméla hmota |
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik [ ] Titanova slitina H B
21 ) L1 22 P Al - -
. AL o] erd
30 14,0 43,0 30 = 116 048 = 1
6,0 16,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020TC 1
8,0 16,0 56,0 6,0 = 116 021 116 021 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 022 116022 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 024 116024 TC 1
1c | DIN KUD 4 ey
8033 )
9
v

Kolikové frézy ze slinutych karbid
Tvar D Koule (KUD)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

—— |1 ———— >

T

1
el

-
iz iz B2 iz iz 02
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 H B Bronz [ ]
Ocel (N/mmz2) < 1300 H BN Uméla hmota [ |
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik [ | Titanova slitina H B
21 L2 L1 22 4 4l - -
S . AL o] erd
3,0 2,7 33,0 3,0 = 116 052 = 1
6,0 54 45,0 6,0 116 041 A 116 041 116041 TC 1
8,0 7.2 47,0 6,0 = 116 042 116042 TC 1
10,0 9,0 49,0 6,0 — 116 043 116043 TC 1
12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 116 044 TC 1
16,0 14,4 54,0 6,0 — 116 045 116 045TC 1
W Hiavni pouziti [ Dalsf pouziti @ 217
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi v
Tvar E kapka (TRE) -
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech J |
@2
iz iz T
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinfk Titanova slitina [ |
21 L2 L1 @2 F, - -
L R . AU e fer
30 7,0 37,0 30 = 116 210 = 1
6,0 10,0 50,0 6,0 — 116 211 - 1
8,0 13,0 53,0 6,0 = 116212 = 1
10,0 16,0 56,0 6,0 — 116 213 — 1
12,0 20,0 60,0 6,0 = 116214 = 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116215 — 1

EEIRECA :

Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar F Kulaty oblouk (RBF)

—_—>
P—LQ—P

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

— L1

[g
#

2

—
iz iz NR iz iz 08
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H N Bronz | |
Ocel (N/mm?2) < 1300 H N Uméla hmota [ ]
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinfk ] Titanova slitina H B
21 L2 L1 22 g dl - -
moamm AL o] e erd
3,0 7.0 37,0 3,0 = 116 050 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116030 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 031 116031 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 032 116032 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116033 TC 1
16,0 30,0 70,0 6,0 - 116 034 116034 TC 1

218 @ Vysvétleni symbol(i od strany 316



Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar G Lomeny oblouk (SPG)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

mimm
iz iz 0B iz iz 8
Ocel (N/mmz2) < 900 H BN Mosaz H BN
Ocel (N/mm2) < 1100 H BN Bronz H
Ocel (N/mmz2) < 1300 H B Uméla hmota |
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik [ ] Titanova slitina H B
)l L2 L1 22 { - -
S R . AU o] fery
30 130 38,0 30 - 116 049 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 026 116 026 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116027 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC 1
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116 0297TC 1
DIN
c (PN H
”y ”y ] L4 o o
Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar H plamen (FLH)
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) <900 [ ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ | Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ ]
Hlinik Titanova slitina [ ]
1 L2 LT @2 { ol - -
m e am AU o fer
30 14,0 38,0 30 - 116216 i 1
6,0 13,0 50,0 6,0 - 116217 — 1
8,0 20,0 65,0 6,0 = 116218 = 1
10,0 20,0 65,0 6,0 — 116 219 - 1
12,0 30,0 75,0 6,0 = 116 220 = 1
16,0 35,0 80,0 6,0 - 116 221 — 1
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar J kuzel 60° (KSJ)

+

R
‘¢ L2 >

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

| ————— L1

lz iz -
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinik Titanova slitina ]
21 L2 L1 22 d . .
moem o an AL o] for e
3,0 3,0 38,0 3,0 = 116 222 = 1
6,0 50 50,0 6,0 — 116 223 - 1
10,0 8,7 53,0 6,0 = 116 224 — 1
12,0 11,0 60,0 6,0 - 116 225 — 1
16,0 13,8 65,0 6,0 = 116 226 - 1

EIEI TS EIC AN

Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar K kuzel 90° (KSK)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) <1100 ] Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 [ ] Uméla hmota
Ocel nerez [ ] Litina ]
Hlinik Titanova slitina ]
21 L2 L1 22 g dl - -
moamm AL mRE G
3,0 3,0 38,0 3,0 = 116 227 = 1
6,0 50 50,0 6,0 - 116 228 — 1
10,0 50 50,0 6,0 = 116 229 = 1
12,0 8,0 53,0 6,0 - 116 230 — 1
16,0 8,0 53,0 6,0 = 116 231 = 1

220 @ Vysvétleni symbol(i od strany 316
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Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar L zaobleny kuzel (KEL)

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

HLE AL ke
m

Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz ]

Ocel (N/mm2) < 1100 [ | Bronz [ ]

Ocel (N/mm?2) < 1300 [ ] Uméla hmota [ |

Ocel nerez [ | Litina ]

Hlinik [ | Titanova slitina [ ]

1 L2 L @2 r ol - -
3,0 12,0 38,0 3,0 - 116 232 - 1
6,0 18,0 52,0 6,0 116233 A 116 233 — 1
8,0 20,0 60,0 6.0 - 116 234 - 1
10,0 20,0 60,0 6,0 116 235A 116 235 - 1
12,0 30,0 70,0 6.0 116 236 A 116 236 - 1
16,0 30,0 70,0 6,0 - 116 237 - 1

12 ] P

f
Kolikové frézy ze slinutych karbidii Iy

Tvar M Spicaty kuzel (SKM)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

@2
| »M«
iz I8 iz I8
Ocel (N/mm2) <900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 H B Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 H B Uméla hmota
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik Titanova slitina H B
1 L2 LT @2 { ol - -
m AU o] o4
30 11,0 41,0 3,0 = 116 051 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 - 116 035 116 035TC 1
8,0 20,0 60,0 6,0 = 116 036 116 036 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 037 116 037 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 = 116 038 116038 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 - 116 039 116039 TC 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 221
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar N uhelnik (WKN)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

»}—M -
Fry

v

|

»\_‘@z <

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinik Titanova slitina ]
21 L2 L1 22 v . .
moem o an N B R G
3,0 7.0 37,0 3,0 = 116 238 = 1
6,0 7,0 47,0 6,0 - 116 239 — 1
10,0 13,0 53,0 6,0 = 116 240 = 1
12,0 13,0 53,0 6,0 - 116 241 — 1
16,0 13,0 53,0 6,0 = 116242 = 1

222 @
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Sady kolikovych fréz ze slinutych karbidu
v pramyslové kazeté
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—
-
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Sada kolikovych fréz desetidilna

2 frézovaci koliky tvaru A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubenf
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Vélcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna TiCN

2 frézovacf koliky tvaru A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Valcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna pro hlinik

2 frézovacf koliky tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
@D16,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG) @ D1 6,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF) @ D1 6,0 / 12,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD) @ D1 6,0 /12,0 mm

116 003

116 003 TC

116103 A

116 003

116003 TC

DIN

Sady kolikovych fréz ze slinutych karbidii
v kazete z polystyrenu

C

()
=

()
-
-

C

=P8 -
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Sada kolikovych fréz desetidilna

2 frézovaci koliky tvaru A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Vélcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna TiCN

2 frézovaci koliky tvaru A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Vélcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovacf koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna pro hlinik

2 frézovaci koliky tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
@D16,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C, Vélcové kulaté (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG) @ D1 6,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF) @ D1 6,0 / 12,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD) @ D1 6,0/ 12,0 mm

116 003 RO

116 003 TCRO

116 103 ARO

116 003 RO

116 003 TCRO

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Sada kolikovych fréz
s praktickym prehlednym zobrazenim »r

Sada kolikovych fréz - 35 dild 116 008
s praktickym prehlednym zobrazenim
EI 1Tx@D160mm+80mm+10,0mm+ 12,0 mm + 16,0 mm

frézovacich kolikd tvaru A, Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
frézovacich kolik( tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
frézovacich kolikd tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

116 008

frézovacich kolik( tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
frézovacich kolika tvaru M, Spigaty kuzel (SKM)

5
5
5
5 frézovacich kolikd tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
5
5
5

frézovacich kolikd tvaru D, Koule (KUD)

s
-

Sada kolikovych fréz TiCN - 35 dild 116 008 TC

s praktickym prehlednym zobrazenim

1Tx@D160mm+80mm+10,0mm+ 12,0 mm + 16,0 mm

5 frézovacich kolikd tvaru A, Vélec (ZYA) bez celniho ozubenf
5 frézovacich kolikd tvaru B, Valec (ZYAS) sgelnim ozubenim
5 frézovacich kolikd tvaru C, Vélcové kulaté (WRC)

5 frézovacich kolikd tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
5
5
)

frézovacich kolikl tvaru F, Kulaty oblouk (RBF) -
frézovacich kolik{ tvaru M, Spicaty kuzel (SKM)
frézovacich kolikd tvaru D, Koule (KUD)

116008 TC

DIN

Sada kolikovych fréz desetidilna
v malé krabicce

Sada kolikovych fréz trojdilnd v malé krabicce 116 001
1x@D110,0mm

1 frézovaci kolik tvaru B, Vdlec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

1 frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)

TC

o -

116 002

Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabicce 116 002
UD  1x2D160mm+@DI1120mm

2 frézovaci koliky tvaru B, Valec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

2 frézovaci koliky tvaru C, Vélcové kulaté (WRC)

2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)

o -

Sada kolikovych fréz pétidilna v malé krabic¢ce 116 004
UM 1x@D1100mm

1 frézovaci kolik tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

1 frézovact kolik tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
.
.

o -

frézovacf kolik tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)

116 004

224 @ Vysvétleni symbol(i od strany 316




—
(e
i

(o

i

Smeérné hodnoty otacek
pro stopkové frézy z tvrdych kovii 09

Materidlové skupiny Druh obrabéni Reznd rychlost
Ocel, ocelova litina Netvrzené, nezuslechténé Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, obrabéni nahrubo = 250 -350 m/min
ocelido 1200 N/mm? nastrojoveé oceli, nelegované oceli, vysoky ubér materialu
— (< 38 HRC) cementacni oceli, ocelova litina
>
Tvrzené, zuslechténé oceli Nastrojové oceli, zuslechtovaci oceli, 250 -350 m/min
nad 1200 N/mm? legované oceli, ocelova litina
(> 38 HRC)
Uslechtila ocel (INOX) Oceli odolné proti korozi a Austenitické a feritické obrabéni nahrubo = 250 -350 m/min
kyselina uslechtilé oceli vysoky Uubér materidlu
!
&
Nezelezné kovy Mékké nezelezné kovy, Slitiny hliniku, mosaz, obrabéni nahrubo = 600 - 900 m/min
barevné kovy meéd, zinek vysoky ubér materialu

P E

Tvrdé nezelezné kovy Bronz, titan / slitiny titanu, tvrdé slitiny 250 - 350 m/min
hliniku (vysoky podil kiemiku

Zéruvzdorné materialy Slitiny na bézi niklu a kobaltu (stavba 300 - 450 m/min
hnacich Ustroji a turbin)

Litina Sed litina, Litina s lamelovym grafitem, s lickovym obrdbéni nahrubo = 600 - 900 m/min
bila litina grafitem / tvarna litina, bila tempero- vysoky ubér materidlu
J l?’ vana litina, cernd temperovana litina
[
Plasty, Plasty zpevnéné viakny, obrabéni nahrubo = 500-1.100 m/min
jiné materialy termoplasty, tvrda pryz vysoky ubér materialu

I I obrabéni najemno =
nizky ubér materialu

R\%’largyfmst 250 300 350 400 450 500 600 900
@ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
3,0 27.000 32.000 37.000 44.000 48.000 54.000 64.000 95.000
4,0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6,0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8,0 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10,0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12,0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16,0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000

@ 225
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min. 7
25.000r.p.m 26.0mm 1131/ min 3 r " 77dB(A) 0.57

Pneumaticka bruska (kratka)

Pneumaticka bruska RUKO v kratkém provedeni - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfepd,
lesténi a opracovani svarovych sv(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pfistroji. Ten je vybaven upinanim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rotacniho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pfed necistotami, které by se mohly dostat dovnitr se
stlatenym vzduchem.

Véetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1

L1 @ Cislo o«
mm v
Pneumatickd bruska (krétka) 157,0 G1/4" 116 100 L 1

p - j ™
P
min. 7
20.000rpm | @60mm § 1131/ min 77dB(A) 0.60

Pneumaticka bruska (90° uhlova hlava)

Pneumaticka bruska RUKO s uhlovou hlavou 90° - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfepd,
leSténi a opracovani svarovych §v(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pfistroji. Ten je vybaven upinanim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rota¢niho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pfed necistotami, které by se mohly dostat dovnitf se
stlacenym vzduchem. 90° Uhlova hlava usnadruje prace na Uzkych a tézko pfistupnych mistech.

Véetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1 2 Cislo e
mm v
Pneumatickd bruska (kratka) 162,0 G1/4" 116 110 L 1
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25.000rp.m 26.0mm 1131/ min 77dB(A) 0.70

Pneumaticka bruska (115° Ghlova hlava)

Pneumatickd bruska RUKO s uhlovou hlavou 115° - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfep,
leSténi a opracovani svarovych sv(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pfistroji. Ten je vybaven upinanim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rotacniho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pred necistotami, které by se mohly dostat dovnitf se
stlaéenym vzduchem.115° Uhlova hlava usnadriuje prace na Uzkych a tézko pfistupnych mistech.

Véetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1 ? Cislo o«
mm \~\’/
Pneumatickd bruska (115°) 201,0 G1/4" 116 120 L 1

max. P h t
_ ~
min.
25000rpm | @60mm [ 1131/ min 3/8" 77dB(A) 0.90

Pneumaticka bruska (dlouha)

Pneumaticka bruska RUKO v dlouhém provedeni - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfep,
leSténi a opracovani svarovych $v(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pristroji. Ten je vybaven upindnim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rotacniho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pred necistotami, které by se mohly dostat dovnitf se
stlacenym vzduchem. Prodlouzeny nastroj umoznuje prace na Uzkych, tézko pfistupnych a hlubo-
ko ulozenych mistech.

Vcetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1

L1 2 Cislo e
mm v
Pneumatickd bruska (dlouhd) 257,0 G1/4" 116 130 L 1
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Technické vykresy

Pneumaticka bruska (kratka)
116 100 L

Pneumaticka bruska (90°)
116110 L

Pneumaticka bruska (115°)
116120 L

s w '—
4 ‘i' PN % - -
( —--.:.'!5‘1
: -

Pneumatickd bruska (dlouhd)

116 130 L
o 1 y )\ o

© Vzduchovy filtr ® Regulator otacek ® Upinani z tvrzené oceli
® Pogumovana, protiskluzova rukojet ® Vykonny lamelovy motor
@ Vedeni odpadniho vzduchu rukojeti pomoci rota¢niho 360° principu
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Souprava brusky na stlaceny vzduch se spojovacim konek-
torem vcetne sady stopkovych fréz v plastovém kufru

Cislo-Nr.

12dilna souprava brusky na stla¢eny vzduch 116 100
1 bruska na stla¢eny vzduch
+ Sada kolikovych fréz desetidilnd v malé krabic¢ce
1x@D160mm+@D112,0mm
2 frézovaci koliky tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC)
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)
+ spojovaci konektor pro brusku na stlaceny vzduch

5dilnd souprava brusky na stlaceny vzduch 116113
1 bruska na stlaceny vzduch
+ Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabi¢ce 1 x @ D1 10,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
1 frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)
+ spojovaci konektor pro brusku na stlaceny vzduch

116 100

116113

Prislusenstvi pro soupravu brusky na stlaceny vzduch

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Cislo
Samostatnd bruska na stlaceny vzduch 116 100 L 116100 S
+ Spojovaci konektor 116 101 L
N&hradni rotor pro brusku na stlaceny vzduch 116 100-1
Spojovaci konektor, jmenovity prdmeér 7,2 mm 116101 L
s vnéjsim zavitem G 1/4"
Upinaci klestiny 3,0 mm 116121
pro brusku na stlaceny vzduch
Upinaci klestiny 1/4" 116119

pro brusku na stlaceny vzduch

116101 L
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