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Technicky
dokonceno.

Novy
ULTIMATECUT®

Kuzelovy zahlubnik

- Casova uspora az 30 %
* Az 2nasobny pocet zahloubeni
 Optimalni, hladky vysledek
zahloubeni

Informace a

Strany 8



* ULTIMATE "' ' °

PFesné&jsi. Rychlejsi. Silngjsi.

Specidlné vyvinuté parametry drazky pro odvod tfisky, jako
napf. Uhel Cela, pfechodovy polomér, jakoz i extra Siroka
drézka pro odvod tfisky zajistuji optimalni odvod trisky
a tepla a umoznuji tim dosazeni velmi vysoké odolnosti
proti opotfebeni. Kromeé toho plsobi novd geometrie proti
navafovani materidlu a enormné snizuje zahlubovaci sily.

Specidlné vyvinuté, variabilné probihajici podbrouseni
zajistuje velice klidny prdbéh zahlubovani. Zajistuje
optimalni kvalitu povrchu a zaruCuje tim ty nejlepsi vys-
ledky pfi zahlubovani. (S novou povrchovou Gpravou RUna-
TEC Ize kvalitu povrchu jesté zvysit.)




ULTIMATECUT®

©
1 D = | g2«
d B E <RI

ULTIMATECUT Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
DIN 335 tvaru C 90°

KuZelovy zahlubnik ULTIMATECUT je vysoce vykonny nastroj, ktery je synonymem opravdove efek-
tivity. Casova Uspora az 30 %, dvojnasobek zahloubeni ve srovnani se standardnimi zéhlubniky a
optimalné hladky vysledek zahloubeni v téméf vSech materialech.

Takovych vysledkl dosahuje kuzelovy zahlubnik znacky RUKO diky své jedine¢né geometrii bfitd,
specidlné vyvinutému podbrusu, pfechodovym polomérdm a extra Siroké drazce pro odvadéni tfisek.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

- idedIni odvod trisky

Hlinik Titanova slitina

b - dosahuje nejlepsiho vykonu u témér viech I] II I] II I { II ! ‘ !I
materiald a aplikaci
- vyzadovana vjrazné niz&i axialni feznd sila Ocel (N/mm2) < 900 H B N N | Mosa H B RN
- az 060 % delsi Zivotnost Ocel (N/mm2) < 1100 O | n Bronz O Oo|go|ag
- az 0 30 % rychlejsi zahlubovani "
- extrémné Klidny chod Ocel (N/mm2) < 1300 O | Uméla hmota H H H B
H B | B L O o|o|g
H B N ]

- optimalni kvalita zahloubeni Ocel nerez (|
|

@2 o) L1 @3 Zahloubeni podle HSSE HSSE g
mm mm mm mm DIN 74 Co5 | Cob <

6,3 1,5 45,0 50 M 3 102 767 102767 P 102767 E 102 767 EP 1

83 2,0 50,0 6,0 M 4 102 771 102771 P 102771 E 102771 EP 1
10,4 25 50,0 6,0 M 5 102774 102774 P 102774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102776 102776 P 102776 E 102776 EP 1
150 72 60,0 10,0 M 8 102778 102778 P 102778 E 102 778 EP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102779 102779 P 102779 E 102 779 EP 1
19,0 35 63,0 10,0 M10 102 780 102 780 P 102780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102781 102781 P 102781 E 102 781 EP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102782 102782 P 102782 E 102 782 EP 1
250 3,8 67,0 10,0 M12 102783 102783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 785 102785 P 102 785 E 102 785 EP 1
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ULTIMATECUT Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubniki HSS
DIN 335 tvaru C 90° v plastové kazete

ULTIMATECUT®

?63-83-104-124-16,5-20,5 mm

?63-104-16,5-20,5-250mm

Kuzelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSS (DIN 335) tvaru C 90° 102 790 RO 102 790 PRO

Kuzelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSS (DIN 335) tvaru C 90° 102791 RO 102791 PRO

102 790 RO
102 790 PRO

102 791 PRO

EARGLREE

ULTIMATECUT Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikit HSSE-Co 5
DIN 335 tvaru C 90° v plastové kazete

HSSE
Co5

HSSE
Co5

KuZelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSSE-Co 5 (DIN 335) tvaru C 90° 102 790 ERO 1
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

KuZelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSSE-Co 5 (DIN 335) tvaru C 90° 102 791 ERO 1
?63-104-16,5-20,5-250mm

02 790 EPRO

02 791 EPRO

102 790 ERO
102 791 ERO

102 791 EPRO

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°

A4

Vzhledem k tomu, Ze drézky pro odvod tfisek byly vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné ostré.

Jsou idedlni pro ¢isté odstrafiovani otfepd a zahlubovani.
Doporucené otacky — viz tabulka na str. 42

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Aby se prodlouzila Zivotnost — snizit otacky!

Chlazeni pfi zahlubovani!

= 100 i = 100 i
Ocel (N/mm2) < 900 H O B B B B Mosaz H O B B B O
Ocel (N/mm?2) <1100 H O | n Bronz O OO0 m
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ ] Uméla hmota H BH B B B B
Ocel nerez B O R B Litina O O oo m
Hlinik H H B H B Titanova slitina
@2 @1 L1 @3 Zahloubeni podle r 4 r
mm mm mm mm D|N74p m I-(l;SoS5E m TiN E. \',’
AF BF
43 1,3 400 40 102 101 = 102101 E 102101 T 102101 F = 1
4.8 1,5 400 4,0 102 102 - - 102102T 102 102 F - 1
50 1,5 400 4,0 M 2,5 702 103 = 102 103 E 102103 T 102 103 F = 1
53 1,5 400 40 102 104 - 102104 E 102104 T 102104 F - 1
58 1,5 450 50 102 105 = = 102105T 102 105 F = 1
6,0 1,5 450 50 M 3 102 106 - 102106 E 102106 T 102 106 F - 1
6,3 1,5 450 50 M 3 102 107 102107 A 102 107 E 102107 T 102 107 F 102 261 1
7.0 1,8 50,0 6,0 M 3,5 102 108 - - 102108 T 102 108 F — 1
7.3 1,8 500 6,0 102 109 = = 102109 T 102 109 F = 1
8,0 20 500 6,0 M 4 102110 - 102110 E 102110T 102110 F - 1
83 20 500 6,0 M 4 102111 102111 A 102111 E 102111T 102111 F 102 262 1
9,4 22 500 6,0 102112 - - 102112T 102112 F - 1
10,0 2,5 500 6,0 M 5 102113 = 102 113 E 102113 T 102 113 F = 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102114 102 114 A 102 114 E 1021147 102 114 F 102 263 1
11,5 28 560 8,0 M 6 102 115 = 102 115 E 102115T 102 115 F = 1
12,4 28 560 8,0 M 6 102116 102116 A 102116 E 102116 T 102116 F 102 264 1
134 29 560 8,0 102117 = = 102117 T 102117 F = 1
15,0 32 600 100 M 8 102118 - 102 118 E 102118 T 102118 F - 1
16,5 32 600 8,0 M 8 102119 102 119 A 102119 E 102119 T 102 119 F = 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102 119-1 102 119-TA 102119-TE 102119-1T 102119-1F 102 265 1
19,0 35 630 100 M10 102120 = 102 120 E 102120T 102 120 F = 1
20,5 35 630 100 M10 102121 102121 A 102121 E 102121 T 102121 F 102 266 1
23,0 38 670 100 M12 102 122 = 102 122 E 102122T 102 122 F = 1
25,0 38 670 100 M12 102 123 102 123 A 102 123 E 102123T 102 123 F 102 267 1
26,0 39 710 120 M14 102171 = = 102171 T 102171 F = 1
28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 102 124 - 102 124 E 102124 T 102 124 F — 1
30,0 41 710 120 M16 102172 = = 1021727 102172 F = 1
31,0 42 710 120 M16 102 125 102 125 A 102125 E 102125T 102125 F 102 268 1
37,0 48 90,0 120 102 173 = = 102173T 102 173 F = 1
400 100 80,0 150 102174 — — 1021747 102174 F — 1

Vysvétleni symbolti od strany 314
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Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnik( DIN 335 tvaru C 90°
HSS, HSSE-Co 5 a Tvrdokov K 20 v primyslové kazeté

i/ Il HSSE |
s o < P el -

s | Jf o

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 154 102 154 A 102 154 E 102154 T
DIN 335 tvaru C 90°
?63-104-16,5-20,5-250 mm

6 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102152 102152 A 102152 E 102152T
DIN 335 tvaru C 90°
#63-83-10,4-12,4-16,5-20,5mm

102154 F i

102152F 102152 HM
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Sady kuzZelovych a odhrotovacich zahlubnik( DIN
335 tvaru C 90° HSS v drevéné kazete

= [

17 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 155
DIN 335 tvaru C 90°
?43-50-60-63-70-80-83-100-104-11,5-124-150-16,5-19,0 -
20,5-23,0-250mm

(@ 16,5 mm = stopka @ 10,0 mm) v dfevéné kazeté

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti

@ 117
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Sady kuZelovych a odhrotovacich zahlubnik( DIN 335 tvaru C 90°
HSS, HSSE-Co 5 a Tvrdokov K 20 v plastové kazeté

i / for HSSE i
B Bim EET B D BT

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 154 RO = 102 154 ERO 102 154 TRO 102 154 FRO =
DIN 335 tvaru C 90°
?63-104-16,5-20,5-250mm

6 KuZelovych a odhrotovacich zahlubnik( 102 152 RO - 102 152 ERO 102152 TRO 102 152 FRO 102 152
DIN 335 tvaru C 90° HMRO
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

17 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 155 RO = = = = =
DIN 335 tvaru C 90°

?#43-50-60-63-70-80-83-10,0-104-

11,5-12,4-150-16,5-19,0-20,5-23,0-250 mm

(@ 16,5 mm = stopka @ 10,0 mm)

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 142 102 142 A 102142 E 1021421 - =
DIN 335 tvaru C 90°

#63-10,4-16,5-20,5-250mm

(@ 16,5 mm = stopka @ 8,0 mm)

+ Rezné pasta 50 g

o o
@ & o
[ o &
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< < <
- - -
N N N
o o o
- - -
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335
tvaru C 90° ASP

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335, provedeni C 90° ASP, jsou z kovu vyrobeného
raskovou metalurgii, a proto maiji vys$si stabilitu hran bfitd.
Nejlepsi vysledky ve VA ocelich, ocelich Hardox 400, titanu a titanovych slitinach.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mmz2) < 900 [ | Mosaz H
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinik [ ] Titanova slitina O
@2 a1 L1 23 Zahloubeni podle Y
mm mm mm mm DIN 74/ BF N E:l R
6,3 1,2 45,0 50 M 3 102 107 ASP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102111 ASP 1
10,4 29 50,0 6,0 M 5 102 114 ASP 1
12,4 2.8 56,0 8,0 M 6 102 116 ASP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102 119-1 ASP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 121 ASP 1
25,0 38 67,0 10,0 M12 102 123 ASP 1
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 125 ASP 1

I C 9

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikii DIN 335
tvaru C 90° ASP v pramyslové kazeté

~

6 Kuzelovych a odhrotovacich zéhlubnik( 102 152 ASP
DIN 335 tvaru C 90° ASP
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

5 KuZzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 154 ASP
DIN 335 tvaru C 90° ASP
?63-104-16,5-20,5-250mm

102 152 ASP

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C
90° HSS, s dlouhou valcovou stopkou
Vzhledem k tomu, Ze drézky pro odvod tfisek byly vybrouseny do hloubky, jsou bfity
absolutné ostré. Jsou idedlni pro Cisté odstraniovani otfepl a zahlubovani.
Doporucené otacky — viz tabulka na str. 42
O
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ] v
Ocel nerez Litina O — -
Hlinik [ | Titanova slitina > @3 <«
@2 @1 L1 a3 Zahloubeni podle { o
mm mm mm mm DIN 74 m V
AF BF
6,3 1,9 85,0 50 = M 3 102 271 1
83 2,0 85,0 6,0 - M 4 102 272 1
10,4 2,5 88,0 6,0 - M 5 102 273 1
12,4 2,8 108,0 8,0 - M 6 102274 1
15,0 32 110,0 10,0 M8 = 102 275 1
16,5 32 112,0 10,0 - M 8 102 276 1
20,5 &9 115,0 10,0 = M10 102 277 1
25,0 3,8 118,0 10,0 - M12 102 278 1
@2 o) L1 @3 Zahloubeni podle d o
mm mm mm mm DIN 74 m V
AF BF
6,3 1,9 154,0 50 = M 3 102 281 1
83 2,0 1550 6,0 - M 4 102 282 1
10,4 2D 157,0 6,0 = M 5 102 283 1
12,4 2,8 158,0 8,0 - M 6 102 284 1
15,0 32 158,0 10,0 M8 = 102 285 1
16,5 32 161,0 10,0 - M 8 102 286 1
20,5 &9 164,0 10,0 = M10 102 287 1
25,0 3,8 164,0 10,0 - M12 102 288 1
- ENRIEIC L
s § bl ab
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
HSS, s dlouhou valcovou stopkou v plastové kazete
s ;
o
(o]
6 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 158 RO ©
DIN 335 tvaru C 90° N
?63-83-104-124-16,5-20,5mm -

120 @ Vysvétleni symbolti od strany 314
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 ‘

tvaru D 90° HSS

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

it

Ocel (N/mm?2) < 900 [ ] Mosaz

Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota
Ocel nerez Litina

— ) P S
Hlinik [ | Titanova slitina €

|
Omom™

@2 a1 L1 Stopky Zahloubeni podle E P
mm mm mm S1 DIN 74 | .
AF BF
150 32 85,0 MK 1 M 8 = 102 126 1
16,5 32 85,0 MK 1 - M 8 102127 1
19,0 8IS 100,0 MK 2 M 10 = 102128 1
20,5 3,5 100,0 MK 2 - M 10 102 129 1
23,0 38 106,0 MK 2 M 12 = 102 130 1
25,0 38 106,0 MK 2 - M 12 102131 1
26,0 38 106,0 MK 2 M 14 = 102132 1
28,0 4,0 112,0 MK 2 - M 14 102133 1
30,0 4,2 112,0 MK 2 M 16 = 102 134 1
31,0 4,2 112,0 MK 2 - M 16 102 135 1
34,0 4,5 118,0 MK 2 M 18 M 18 102 136 1
37,0 4.8 118,0 MK 2 M 20 M 20 102137 1
40,0 10,0 140,0 MK'3 = = 102 138 1
50,0 14,0 150,0 MK 3 - - 102139 1
63,0 16,0 180,0 MK 4 = = 102 140 1
80,0 22,0 190,0 MK 4 - - 102 141 1

0 EEIE

Rucni odhrotovaci nastroje DIN 335 tvaru C 90° HSS, CBN

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

s [l
Rucni odhrotovaci nastroj @ 12,4 mm 102 143 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 15,0 mm 102 144 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 16,5 mm 102 145 1
Rucni odhrotovaci nastroj @ 20,5 mm 102 146 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 25,0 mm 102147 1

Universalni nasady a drzadla pro uchyceni
zahlubovacich nastroju

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

O

Univerzalni rukojet” s klestinou @ 8,0 mm 102 148 1
Univerzalni rukojet” s klestinou @ 10,0 mm 102 149 1
Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou %" 102 320 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 121
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 82° HSS v palcovych mirach

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

||
OmOm ™
- T —

Ocel (N/mm2) < 900 H Mosaz
Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz
Ocel (N/mm2) <1300 Uméla hmota
Ocel nerez Litina
Hlinik [ ] Titanova slitina e 23 <«
@2 1 3 L1 N <>
inch mm inch inch mm inch mm E
1/4 6,4 3/64 3/16 5,0 13/4 45,0 102182 1
5/16 79 4/64 1/4 6,0 2" 50,0 102183 1
3/8 9,5 5/64 1/4 6,0 2" 50,0 102184 1
1/2 12,7 6/64 5/16 8,0 23/16 56,0 102 186 1
5/8 159 7/64 3/8 10,0 23/8 60,0 102 188 1
3/4 191 8/64 3/8 10,0 21/2 63,0 102 189 1
7/8 22,2 9/64 3/8 10,0 25/8 67,0 102 190 1
1 25,4 9/64 3/8 10,0 25/8 76,0 102 191 1

s [l C [ @]

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubniki tvaru C
82° HSS v palcovych mirach, v kazete z polystyrenu

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 193 RO

tvaru C 82° HSS
@1/4-3/8-1/2-3/4-1 palct

102 193 RO

ﬂ Chladiva a maziva

Chladiva a maziva RUKO nabizeji vynikajici vlastnosti pfi fezani a chlazeni.
Vytvareji vysokou kvalitu povrchu a prodluzuji zivotnost nastroje i u tvrdych
a kfehkych materialQ.

Radu chladicich a mazacich prostiedk(, vhodnou pro nas sortiment, najdete v nasf
nové kapitole 14 od strany 289.

122 @ Vysvétleni symbolti od strany 314
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334 -
tvaru C 60° HSS
Balenf: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina a E—
Hlinik ] Titanova slitina e 23 <«
@2 21 L1 @3 r,
mm mm mm mm
6,3 1,6 45,0 50 102 201 1
8,0 2,0 50,0 6,0 102 202 1
10,0 2,5 50,0 6,0 102 203 1
12,5 32 56,0 8,0 102 204 1
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205 1
20,0 50 67,0 10,0 102 206 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207 1

B DN [ 1 |e=»] _ @l ¢n|*
s N %0 [ D ¥ A% &

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334
tvaru D 60° HSS

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ | Titanova slitina
22 a1 L1 Stopky g
mm mm mm S1 m
16,0 4,0 90,0 MK 1 102 208 1
20,0 50 106,0 MK 2 102 209 1
25,0 6,3 112,0 MK 2 102 210 1
31,5 10,0 118,0 MK 2 102 211 1
40,0 12,5 150,0 MK 3 102212 1
50,0 16,0 160,0 MK 3 102213 1
63,0 20,0 190,0 MK 4 102 214 1
80,0 25,0 200,0 MK 4 102 215 1
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 75° HSS

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina a
Hlinik ] Titanova slitina e 23 <«
@2 @1 L @3 ¢ o
mm mm mm mm m L
6,3 16 45,0 50 102 221 1
83 2,0 50,0 6,0 102 222 1
10,4 2,5 50,0 6,0 102 223 1
12,4 32 56,0 8,0 102 224 1
16,5 4,0 63,0 10,0 102 225 1
20,5 50 67,0 10,0 102 226 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227 1
o P
[ ]
75°
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
o
tvaru D 75° HSS
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina
@2 71 L1 Stopky
mm mm mm S1 E
16,5 35 87,0 MK 1 102 228 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 229 1
25,0 50 109,0 MK 2 102 230 1
31,0 50 116,0 MK 2 102 231 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 232 1
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 120° HSS

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina a
Hlinik ] Titanova slitina
@2 21 L1 @3 r,
mm mm mm mm
6,3 1,8 45,0 50 102 241 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242 1
10,4 25 50,0 6,0 102 243 1
12,4 30 56,0 8,0 102 244 1
16,5 85 63,0 10,0 102 245 1
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246 1
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247 1

SH 0 |%).»

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru D 120° HSS

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
22 a1 L1 Stopky
mm mm mm S1 m g’
16,5 315 87,0 MK 1 102 248 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 249 1
25,0 50 109,0 MK 2 102 250 1
31,0 50 116,0 MK 2 102 251 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 252 1
W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 90° HSS

MozZné pouze zarovnani a odhrotovani.
Zahlubnik s bfitem se nedoporucuje k Uplnému zahlubovani.

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina
@2 N @3 ‘ o
mm mm mm =
6,0 45,0 50 102 521 1
8,0 50,0 6,0 102 522 1
10,0 50,0 6,0 102 523 1
12,0 56,0 8,0 102 524 1
16,0 60,0 10,0 102 525 1
20,0 63,0 10,0 102 526 1
25,0 67,0 10,0 102 527 1
30,0 71,0 12,0 102 528 1
40,0 89,0 150 102 529 1
50,0 98,0 15,0 102 530 1

L1 4"

el
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s prichym otvo-
rem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN
Velmi jemny fez. PFi€ny otvor znemozni sevieni tfisek s obrobkem. Idealni pro zahlubovani bez o

otfepl a ryh k odhrotovani ocele, litiny, barevnych a lehkych kovi. Nejlepsich vysledkl se dosahuje
pfi nizsich feznych rychlostech. Zahlubnik s britem se nedoporucuje k Uplnému zahlubovani.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

¢!
i

7"
B0 HLHT el
Ocel (N/mmz2) < 900 H B B Mosaz H B B
Ocel (N/mm2) <1100 H O Bronz OO0
Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota H H B
Ocel nerez [ ] Litina O oo
Hlinik H B Titanova slitina
Velikost a1 22 @3 L1 HSSE k <«
- & & - S EEY E
1/4 1,0- 40 6,35 6,35 45,0 = 102 300 E 1
2/5 2,0- 50 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 1702301 T 1
5/10 50-10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102302 T 1
10/15 10,0-15,0 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 1702303 T 1
15/20 15,0-20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102304 T 1
20/25 20,0-25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102305 T 1

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnik
s pricnym otvorem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN

HSSE .
s [ [l =
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pficnym otvo- = 102 &) = =
rem 90° v kazeté z polystyrenu

Jmen @ mm: 2/5-5/10-10/15-15/20
+1 Rezné pasta 50 g

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pficnym otvo- 102 312 102312 E 1023127

rem 90° v primyslové kazeté g
Jmen @ mm: 2/5-5/10-10/15-15/20 N
+ 1 Reznéd pasta 30 g -
Sady kuzZelovych a odhrotovacich zahlubniki s
pricnym otvorem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN v
kazete z polystyrenu
BT EET B
e
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102312R0O 102312 ERO 102 312 TRO ';
s pricnym otvorem 90° b
Jmen @ mm: 2/5-5/10-10/15-15/20 N

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 127
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Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Bits \ \
kratky 90° HSS a HSS-TiN »
Bit-upinani urychluje vyménu ndstroju. Jsou idealni pro ¢isté odstrariovani otfepl a zahlubovani do
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech y

23

ocelj, litiny, barevnych a lehkych kovl. Nejlepsich vysledkd se dosahuje pfi nizsich feznych rychlo-
stech.

| ————— L1 %‘

Llel

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 O Bronz [
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O a
Hlinik [ | Titanova slitina
@2 o1 L1 @3 Zahloubeni podle T
mm mm mm palct DIN 74 E D m T“{ |
AF BF
6,3 1,5 31,0 1/4" = M 3 W102 313 W102 313T 1
8,3 2,0 31,0 1/4" - M 4 W102 314 W102314T 1
10,4 2,3 34,0 1/4" = M 5 W102 315 W102315T 1
12,4 2,8 350 1/4" - M 6 W102 316 W102316T 1
16,5 32 40,0 1/4" = M 8 W102 317 W102317T 1
20,5 3,5 41,0 1/4" - M 10 W102 318 W102318T 1
-~ I
S| )08
i <
E ‘
Sady rychloupinacich kuzelovych a odhrotovacich zahlub-
niku Bits kratky 90° HSS a HSS-TiN v prumyslové kazete
s el
Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Bits kratky 90° W 102 319 W102319T %
?63-83-104-124-16,5-20,5mm o
Univerzalni rukojet” s vnitini Sestihrannou klestinou %" ;

Magneticky drzak Sestihrannych bitt

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

- -

Magneticky drzak Sestihrannych bitd 270013 1
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Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Bits
dlouhy 90° HSS a HSS-TiN

Bit-upinani urychluje vyménu ndstrojl. Jsou idedlni pro ¢isté odstrariovani otfepl a zahlubovani do

stech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

@2
N

-« | %‘

\ Ll
| B | | los |,
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 O Bronz ol g
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O a
Hlinik ] Titanova slitina
22 @1 L1 @3 Zahloubeni podle o ¥/ P
mm mm mm palct DIN 74 E D m t"{ ‘ v
AF BF
6,3 1,5 38,0 1/4" = M 3 102313 102313 T 1
83 2,0 38,0 1/4" - M 4 102 314 10231471 1
10,4 2,5 41,0 1/4" - M 5 102 315 102315T 1
12,4 2,8 42,0 1/4" - M 6 102 316 102316 T 1
16,5 32 47,0 1/4" - M 8 102317 102317 T 1
20,5 3,5 48,0 1/4" . M 10 102318 102318 T 1

NPT >y
=P AP

Sadyrychloupinacich kuzelovych a odhrotovacich zahlub-
niki Bits dlouhy 90° HSS a HSS-TiN v primyslové kazeté

- el -

Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102 319 102319 T
Bits dlouhy 90°

#63-83-104-124-16,5-20,5mm

+ Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou %"

102 319

Sady rychloupinacich kuzelovych a odhrotovacich zahlub-
niku Bits dlouhy 90° HSS a HSS-TiN v kazeté z polystyrenu

BT B

Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102319 RO 102319 TRO
Bits dlouhy 90°

?63-83-104-124-16,5-20,5mm

+ Univerzalni rukojet” s vnitini Sestihrannou klestinou %"

+1 Reznd pasta 30 g

102 319 TRO

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti



Ploché zahlubniky DIN 373 HSS a HSS-TiN
s pevnym vodicim cepem

K zahlubovani otvord pro $rouby a matice s valcovou a Sestihrannou hlavou.
IdedIni pro zahlubovani bez otfepl a ryh k odhrotovani ocele, litiny, barevnych a lehkych kovd.
Nejlepsich vysledk( se dosahuje pri nizsich feznych rychlostech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

il il
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 O Bronz [
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O a
Hlinfk [ | Titanova slitina

V jemné licovaci fadé pro prichozi otvory

Pro @2 @1 @3 L1 1
zavit mm mm mm mm E E TN
M 3 6,0 32 50 71,0 102 401 102401 T 1
M 4 8,0 43 50 71,0 102 402 102402 T 1
M 5 10,0 53 8,0 80,0 102 403 102403 T 1
M 6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102 404 T 1
M 8 15,0 84 12,5 100,0 102 405 102405 T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102406 T 1
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T 1

Ve stiedni licovaci radé pro priichozi otvory

Pro @2 o1 @3 L1 ¥ ! prs
zavit mm mm mm mm E E TiN &
M 3 6,0 34 5,0 71,0 102 408 102 408 T 1
M 4 8,0 4,5 50 71,0 102 409 102409 T 1
M 5 10,0 55 8,0 80,0 102 410 102410T 1
M 6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102411 T 1
M 8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102412 T 1
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102413 T 1
M 12 20,0 13,5 12,5 100,0 102 414 102 414 T 1

o ” y 4 o
Do jadrovych otvoru

Pro @2 21 @3 L1 ¥ ! e
zavit mm mm mm mm E E TiN L7
M 3 6,0 2.8 50 71,0 102 415 102415 T 1
M 4 8,0 3,3 50 71,0 102 416 102416 T 1
M 5 10,0 4,2 8,0 80,0 102 417 102417 T 1
M 6 11,0 50 8,0 80,0 102 418 102418 T 1
M 8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102419 T 1
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102420T 1
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102421 T 1
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Sady plochych zahlubnikii DIN 373 HSS a HSS-TiN
s valcovou stopkou a s pevnym vodicim ¢epem v primyslové kazeté

= [

s

Ploché zahlubniky do prdchozich otvord v jemné 102 450
licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zahlubniky do prichozich otvord ve stfedni 102 451
licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zédhlubniky do jadrovych otvord 102 452
pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

102450 T

102451 T

102452T

'_
3 o iy
< <~ <
N N N
o o o
” 4 ] L]
Sady plochych zahlubniku DIN 373 HSS a HSS-TiN
s valcovou stopkou a s pevhym vodicim cepem v kazete z polystyrenu
BT B~

Ploché zahlubniky do prdchozich otvord v jemné 102 450 RO 102 450 TRO

licovaci fadeé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zahlubniky do prichozich otvord ve stfedni 102 451 RO 102 451 TRO

licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zédhlubniky do jadrovych otvord 102 452 RO 102 452 TRO

pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10
o o &
[a [ad [
B o B
< < <
N N N
o o o

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Ploché zahlubniky HSS

s pevnym vodicim cepem

K zahlubovani otvord pro $rouby a matice s valcovou a Sestihrannou hlavou.

IdedIni pro zahlubovani bez otfepl a ryh a odhrotovani ocele, litiny, barevnych a lehkych kov(.

Nejlepsich vysledk( se dosahuje pri nizsich fez-nych rychlostech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

K i
Ocel (N/mm?2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina

V jemné licovaci fadé pro prichozi otvory

Pro @2 o1 Stopky L1 g

zavit mm mm S1 mm H
M 10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422 1
M 12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423 1
M 14 24,0 15,0 MK 2 160,0 102 424 1
M 16 26,0 17,0 MK 3 190,0 102 425 1
M 18 30,0 19,0 MK 3 190,0 102 426 1
M 20 330 21,0 MK 3 190,0 102 427 1
M 22 36,0 23,0 MK 3 205,0 102 428 1
~ ” ” -y~ ~ o -

Ve stredni licovaci rade pro pruchozi otvory

Pro 22 21 Stopky L1 {

zavit mm mm S1 mm
M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429 1
M 12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430 1
M 14 24,0 18,8 MK 2 160,0 102 431 1
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432 1
M 18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433 1
M 20 33,0 22,0 MK 3 190,0 102 434 1
M 22 36,0 24,0 MK 3 205,0 102 435 1

o ” ” o
Do jadrovych otvoru

Pro @2 21 Stopky L1 { P
zavit mm mm S1 mm E L
M 10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436 1
M 12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437 1
M 14 24,0 12,0 MK 2 160,0 102 438 1
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439 1
M18 30,0 15,5 MK 3 190,0 102 440 1
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441 1
M 22 36,0 19,5 MK 3 205,0 102 442 1

132 @
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Vicefasetkovy stupnovity vrtak dlouhy Typ N HSS

Vrtani a zahloubeni diry se provadi v jednom pracovnim kroku.
Pokyn: Rezné rychlost a dany posuv vétsiho primeéru se musi nastavit dle priiméru mensiho.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ Mosaz |

Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |

Ocel nerez Litina O y

Hlinik ] Titanova slitina ) 23 .

NYIP=Y 90° jemny stupiovity vrtak pro priichozi otvory
8374 |., @

Vhodné k efektivnimu zhotoveni priichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 90°

Pro @1 @2/ @3 L3 L2 L1
zavit mm mm mm mm mm E . g’
M 3 32 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1
M 4 43 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1
M 5 8 10,0 13,0 87,0 1330 102 603 1
M 6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 1
M 8 84 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

180° stredni stupnovity vrtak pro prichozi otvory

Vhodné k efektivnimu zhotoveni prichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 180°

Pro @1 @2/ @3 L3 L2 L1
zavit mm mm mm mm mm m .
M 3 34 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M 4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M 5 59 10,0 13,0 87,0 1330 102 609 1
M 6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M 8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 1

ENMETIP=Y 90° stupiovity vrtak pro zavitovy otvor
il 8378 ggv?

Vhodné k efektivnimu zhotoveni zavitovych otvor( a volnych zahloubeni s 90°

Pro @1 @2/ @3 L3 L2 L1

zavit mm mm mm mm mm E . g’
M 3 2,9 34 88 39,0 70,0 102 613 1
M 4 33 4,5 11,4 47,0 80,0 102614 1
M 5 42 55 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M 6 50 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M 8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 1
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 1
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Kratky stupnovity vrtak typ N HSS

Kratky a torzné odolny a stabilni vrtak, ur¢eny pro nasazeni na CNC eventuelné NC - strojich.
Dané vrtani a Zahloubeni diry se provadi v jednom pracovnim kroku. Pokyn: dana rychlost fezu po
vétsich primérech a daném posunu se musi nastavit po malém prdmeéru.

— |2 —P

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

I i ezl
Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz | |
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina

B P=Y 90° jemny stupnovity vrtak pro prichozi otvory
h

Y Vhodné k efektivnimu zhotoveni priichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 90°

Pro oy} @2/ 23 L3 L2 L1

zavit mm mm mm mm mm E .
M 3 32 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620 1

M 4 43 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621 1

M 5 53 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 1

M 6 6,4 11,5 150 47,0 95,0 102 623 1

M 8 84 15,0 19,0 56,0 111,0 102 624 1

M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625 1

Bl 180° stfedni stupnovity vrtak pro prichozi otvory

Vhodné k efektivnimu zhotoveni prichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 180°

Pro @ @2/ 23 L3 L2 L1

zavit mm mm mm mm mm m .
M 3 34 6,0 9,0 28,0 66,0 102 626 1

M 4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627 1

M 5 59 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628 1

M 6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629 1

M 8 9,0 15,0 19,0 56,0 111,0 102 630 1
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 1

90° stupnovity vrtak pro zavitovy otvor

Vhodné k efektivnimu zhotoveni zavitovych otvor( a volnych zahloubeni s 90°

Pro [0y} @2/ @3 L3 L2 L1

Zavit mm mm mm mm mm E .
M 3 29 34 88 20,0 52,0 102 632 1

M 4 33 4,5 11,4 24,0 58,0 102 633 1

M 5 42 55 13,6 28,0 66,0 102 634 1

M 6 50 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1

M 8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636 1

M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637 1

M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638 1

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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a odhrotovaci zahlubniky

I Doporucené hodnoty otacek pro kuzelové

Material: neleg. neleg. leg. litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb.ocel  staveb.ocel oceli Cuzn Cuzn hliniku plasty plasty
do nad do do nad krehke houzevnaté do
700 N/mm?2 700 N/mm?2 1000 N/mm?2 250 N/mm?2 250 N/mm? 11% Si
Ve =m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Mazéni a fezny fezny fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy fezny voda tlakovy
chlazenf sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch
@ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
43 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
50 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7.0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
150 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

Zahloubeni podie DIN 74 pro zapustné srouby podie DIN

tvar AF

podle DIN 74

tvar BF

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN7513 F u. G.
DIN 7516 D. u. E.

DIN 7991 (1SO 10642)
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Smeérné hodnoty otacek
pro monolitni zahlubniky

Material: neleg. neleg. leg. litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb.ocel  staveb.ocel oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
do nad do do nad krehké houzevnaté do
700 N/mm?2 700 N/mm?2 1200 N/mm?2 250 N/mm?2 250 N/mm? 11% Si
Ve =m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
@ mm o/min f o/min f o/min f o/min f o/mn f omn f o/mn f o/mn f o/min f o/min f

6.3 758 0,70 606 0,10 404 010 606 015 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13

83 575 0,15 460 015 307 015 460 020 384 020 959 0716 575 016 767 016 767 0,18 384 0,18
10,4 459 015 367 0715 245 015 367 020 306 020 765 0,16 459 016 612 0716 612 020 306 020
12,4 385 020 308 020 205 020 308 025 257 025 642 020 385 020 5183 020 513 020 257 020
16,5 289 020 231 020 154 020 231 025 193 025 482 022 289 022 38 022 38 025 193 025
20,5 233 025 186 025 124 025 186 030 155 030 388 025 233 025 311 025 311 025 155 025
250 191 030 153 030 102 030 153 030 127 030 318 025 191 025 255 025 255 030 127 0,30
31,0 154 035 123 035 82 035 123 035 103 035 257 030 154 030 205 030 205 035 103 0,35

f v mm/ot = posuv na otacku

Zahloubeni podle DIN 74 list 2

- d2 R

Zahloubeni tvaru H - [_Uj

pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 84 a DIN 7984
pro samorezné Srouby podle DIN 7513, tvar B V
pro specialni samorezné srouby podle DIN 7500, tvar B

Zahloubeni tvaru J
pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 6912
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Zahloubeni tvaru K
pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 912

£
|

Pro d1 jemné d1 stredni d1 d2 t t t tolernace
Z4vit H12 H13 jadrovy H13 tvar H tvar J tvar K prot
mm mm mm mm mm mm mm mm
M 3 32 34 2,5 6,0 2,4 - 34 0+0,1
M 4 4,3 4,5 33 8,0 32 34 4.6 0+04
M 5 5,8 59 42 10,0 4,0 42 57 0+04
M 6 6,4 6,6 50 11,0 4,7 4.8 6,8 0+04
M 8 84 9,0 6,8 150 6,0 6,0 6,0 0+04
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7.5 11,0 0+04
M 12 13,0 18,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0+04
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 150 0+04
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0+04
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0+04
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 18,5 21,5 0+04
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0+04
Tvar A pro:

- Srouby se zapustnou hlavou podle DIN 963 a DIN 965

- Srouby s ¢oskovou zépustnou hlavou podle DIN 964 a 966

- Samorezné Srouby tvaru F a G podle DIN 7513 a tvaru D a E podle DIN 7516
- Specialni samofezné Srouby s drazkou tvaru K, L, M a N podle DIN 7500

- Vruty se zapu$ténou hlavou podle DIN 97 a DIN 7997

- Vruty s ¢ockovou hlavou podle DIN 95 a DIN 7997

Tvar B pro:
- Srouby se zapusténou hlavou s vnitfnim Sestinranem DIN 7991
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