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FASCINATION 01: PRECISION®



Presné nastroje
pro triskove
obrabéni kovu.

0d roku 1974 se specializujeme na vyrobu vrtacich, zahlubnikovych a feznych nastroja.
Vysoce kvalitni pfesné nastroje z nasi produkce v Némecku poskytuji profesiondlnim
uzivatelim z prdmyslu a femesel vykonné ndstroje.

Jsme vasim spolehlivym partnerem v oblasti tfiskového obrabéni kov(.
Nasim impulsem je nase fascinace.




Fascinace pro
presnost.

Nase fascinace pro feseni tfiskového obrabéni kovd nds pohdni.
Nedéla z kovu jednoduse jen néstroj, nybrz pfesny nastroj s nézvem: RUKO.
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Vyhledavaé¢ produkti

Pomoci naseho vyhledavace produktd najdete
spravny vrtdk pro vase pouziti.

Webova stranka RUKO.

Webova stranka RUKO se zamé&fuje na nase produkty
a praktickou podporu.

Welcome to the
world's first.

The new RUKO
ULTIMATE!

step drill

L mone

Effective without compromises.

The new RUKO
step drill generation

Liam morne

Srovnani produkti

Pridejte produkty do seznamu sledovanych
produktd a porovnejte je mezi sebou.

_—

Ke stazeni

Stahujte, zasilejte a listujte v nasich katalozich,
prospektech a navodech na obsluhu.



IDUCTS DOWNLOADS  COMPANY Blog

Prectéte si tipy, triky a zajimavé informace
ohledné tfiskového obrabéni kov.

Technically perfected.

The new RUKO
ULTIMATE countersink

Aplikace
RUKO.

S aplikaci RUKO mUzete rychle a snadno filtro-
vat, skenovat a poznamenavat produkty RUKO. V
aplikaci mlzete také prochazet nase katalogy a
sledovat nds prostrednictvim Newsfeed na You-
Tube, Facebook, Instagram a Twitter.

Stahnéte si aplikaci RUKO nyni v App Store nebo
na Google Play.

#_ Available on the

@& App Store

Available on the
?’ Google play




Vitejte u svetove
novinky.

Novy
ULTIMATECUT®

Stupnovite vrtaky

Od strany 92

ULTIMATECUTIine od firmy RUKO nabizi primyslu
a profesionalnim uzivateldim inovativni a vysoce kvalitni
pfesné nastroje pro nejndarocnéjsi pouziti.




ULTIMATE "' '°

/\

Technicky

dokonceno.

Novy
ULTIMATECUT*®

Kuzelovy zahlubnik




RUKO nano Technology
Povlaky

- extrémne vysoka odolnost proti opotrebeni
a tvrdost pri vyssich teplotach
* vhodné pro normalni a vysoce vykonné obrabéni
* bez navarovani materialu
« optimalni, hladky povrch
 extrémne vysoka nanotvrdost
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01. Sroubovité vrtaky

DIN 338 typu VA, HSSE-Co 8

DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

DIN 338 typu VA, HSSE-Co 5

DIN 338 typu UNI, HSSE-Co 5

DIN 338 TL 3000, HSS-G

DIN 338 typu TURBO, HSS-G

DIN 338 typu N, HSS-G

DIN 338 typu N, HSS-G - levorezné

DIN 338 typu N, HSS-G s TiN povlakem hrotu

DIN 338 typu N, HSS-R

DIN 338 typu N, s osazenou stopkou

DIN 338 typu N, Sroubovity vrtak ze slinutého karbidu
DIN 338, typu N, se zapajenymi, tvrdokovovymi feznymi destickami
DIN 338 TL 3000, rozméry v palcich

DIN 338 UTL 3000, rozméry v palcich

DIN 338 typu VA, rozmeéry v palcich

DIN 338 typu N, rozméry v palcich

DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

DIN 340 typu N, HSS-G

DIN 1869 TL 3000, HSS-G - zvl&st dlouhé

DIN 345 typu N, HSS a HSSE-Co5

DIN 1897 typu N, HSS-G - kratké

DIN 333, Stredici vrtaky, HSS

DIN 1897 typu N, HSSE-Co5 - kratké

Vrtak pro duté profily (pokryvacsky) typu N, HSS-G
Navrtavéky (Uderné vrtaky) typu N, HSS-G - extra kratké
Oboustranné vrtaky typu KV, HSS-G

02. Specialni vrtaky

Frézy HSS na bodové svary

OUT NOW | Vrték na bodoveé svary HSSE-Co 5 a tvrdokovu - dlouhd verze
Vrtak na bodové svary - kratky HSSE-Co 5 - kratka verze

Frézovaci vrtaky HSS

A 03. Vrtaky na plechy

Vrtaky na plechy HSS, HSSE-Co 5, brousené metodou CBN s kfizovym brousenim

Vrtaky na plechy Bit HSS, 1/4", brousené metodou CBN s kfizovym brousenim

Vrtaky na plechy HSS s dorazem a zahlubnikem na navrtani do dutin, brousené metodou CBN s kfizovym brousenim
Magneticky drzak Sestihrannych bitd

04. Stupnovité vrtaky

OUT NOW | ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky HSS RUnaTEC, spirdlovité drazkované s Turbo $picka

OUT NOW | Stupnovité vrtaky HSS a HSSE-Co 5 brousené metodou CBN, spirdlovité drazkované s kiiZzovym brousenim
OUT NOW | Stupnovity HSS-TIAIN vrtak do svodidel, spirdlovité drazkované s kfizovym brousenim

OUT NOW | Stupniovité vrtaky-Bit HSS, brousené metodou CBN, spirdlovité drazkované s kfizovym brousenim
Stupriovité vrtaky HSS, brousené metodou CBN, spiralovité drazkované s kfizovym brousenim, v kratkém provedeni
OUT NOW | Stupniovité vrtaky HSS a HSSE-Co 5, v palcovych mirdch, spirdlovité drazkované s kfizovym brousenim
Magneticky drzék Sestihrannych bitd

OUT NOW | Stupnovité vrtaky HSS, brousené metodou CBN, se tfemi bfity

OUT NOW | Stupniovité vrtaky HSS, spiralovité drazkované s kifzovym brousenim pro metricka roubova spojeni kabell
Stupniovité vrtaky HSS bez $picky, brousené metodou CBN

NEXT GENERATION

ULTIMATECUT®
NEXT GENERATION
NEXT GENERATION
NEXT GENERATION

NEXT GENERATION

NEXT GENERATION
NEXT GENERATION
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? 05. Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Strana
OUT NOW | ULTIMATECUT Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90° ULTIMATECUT® 112-115
KuZzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90° 116-118
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90° ASP 119
Kuzelové a odhrotovaci zéahlubniky DIN 335 tvaru C 90° HSS, s dlouhou valcovou stopkou 120
KuZzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru D 90° HSS 121
Ruéni odhrotovaci nastroje DIN 335 tvaru C 90° HSS, CBN 121
Universalni nasady a drzadla pro uchyceni zahlubovacich nastrojt 121
KuZzelové a odhrotovaci zéhlubniky tvaru C 82° HSS v palcovych mirach 122
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334 tvaru C 60° HSS 123
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334 tvaru D 60° HSS 123
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 75° HSS 124
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru D 75° HSS 124
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 120° HSS 125
KuZzelové a odhrotovaci zéhlubniky tvaru D 120° HSS 125
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky tvaru C 90° HSS 126
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pfi¢nym otvorem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN 127
Rychloupinaci kuZelové a odhrotovaci zahlubniky Bits kratky 90° HSS a HSS-TiN 128
Magneticky drzak Sestihrannych bitd 128
Rychloupinaci kuZelové a odhrotovaci zahlubniky Bits dlouhy 90° HSS a HSS-TiN 129
Ploché z&hlubniky DIN 373 HSS a HSS-TiN s pevnym vodicim ¢epem 130-131
Ploché zahlubniky HSS s pevnym vodicim ¢epem 132
Vicefasetkovy stupnovity vrtak dlouhy Typ N HSS 134
Kratky stupnovity vrtak typ N HSS 135

E 06. Zavitorezné nastroje

Ruéni zavitniky M DIN 352 HSS, HSS-levy zavit a HSSE-Co 5 brousené 142
Zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568 HSS, HSS-levy zavit a HSSE-Co 5 brousené 143
Ruéni zavitniky MF (jemné) DIN 2181 HSS, brousené 144
Zévitové kruhové Gelisti (ZKC) MF DIN EN 22568 HSS, brousené 145
Ruéni zavitniky G DIN 5157 HSS, brousené 146
Zavitové kruhové celisti G DIN EN 24231 HSS, brousené 146
Ruéni zavitniky BSW = DIN 352 HSS, brousené 147
Zavitové kruhové celisti BSW = DIN EN 22568 HSS, brousené 147
Ruéni zavitniky UNC = DIN 352 HSS, brousené 148
Z&vitové kruhové Celisti UNC = DIN EN 22568 HSS, brousené 148
Ruéni zavitniky UNF = DIN 2181 HSS, brousené 149
Zavitové kruhové celisti UNF = DIN EN 22568 HSS, brousené 149
Jednostupnové zavitniky M = DIN 352 HSS a HSSE-Co 5 brousené 152
Jednostupnové zavitniky NPT HSS, brousené 153
Sestihranné - fezaci matky M DIN 382 HSS, brousené 153
Jednostupnové zavitniky G = DIN 5157 HSS, brousené 154
Sestihranné - fezaci matky G DIN 382 HSS, brousené 154
Prodluzovaci néstavce k zavitnikim DIN 377 155
Drzéaky zavitovych kruhovych Celisti DIN 225 156
Stavitelna vratidla DIN 1814 157
Kulova vratidla 157
Z&vitova vratidla s fehtackou 157
Strojni zavitniky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5, brousené, tvar B 164
Strojni zavitniky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5, brousené, tvar C 165
Strojni zavitniky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5, brousené, tvar B 166
Strojni zavitniky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5, brousené, tvar C 167
Strojni zavitniky M DIN 371/376 HSS, brousené, s vystouplymi zuby, tvar B 170
Strojni zavitniky M DIN 371/376 HSSE-Co 5 TiCN, brousené, tvar C 171
Strojni zavitniky G DIN 5156 HSS Co 5, brousené 172
Strojni zavitniky MF DIN 374 HSSE-Co 5, brousené, tvar B 174
Strojni zavitniky MF DIN 374 HSSE-Co 5, brousené, tvar C 175
Strojni zavitniky UNC DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, brousené, tvar B 176
Strojni zavitniky UNC DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, brousené, tvar C 177
Strojni zavitniky UNF DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, brousené, tvar B 178
Strojni zavitniky UNF DIN 2182/2183 HSSE-Co 5, brousené, tvar C 179
Strojni zavitniky PG HSS, brousené 180
Maticové zavitniky M DIN 357 HSS, brousené 180
Zavitovy tvarovac DIN 2174 HSSE-Co 5 nitrovany VAP a HSSE-Co 5 TiAIN, brousené 181
Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy" a Bit "kratky" HSS a HSS-TiN, brousené 182-183
Magneticky drzék Sestihrannych bitd 183
Specialni Sroubovité vrtaky DIN 338 HSS-G 184
Vytahovéky Sroub, Demontazni matice na vytahovéky, Vrtaci pouzdra 184
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V4 - o
T 07. Nastroj na opravu zavitu Strana
Z&vitoveé vlozky 186
Lamac ¢epl 186
Montdzni nastroje 186
Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N HSS-brougené 189
Jednostupriové zavitniky HSS, brousené 189

% 08. Jadrové vrtaky

Plny vrtak ,Solid 3S" se stopkou Weldon (3/4"), brousené metodou CBN se 3 bfity, feznd hloubka 30,0 mm 195
Jadrové vrtaky HSS a HSSE-Co 5 se stopkou Weldon (3/4"), brousené metodou CBN, fezné hloubka 30,0 mm 196 - 197
Jadrové vrtaky HSS a HSSE-Co 5 se stopkou Weldon (3/4"), brousené metodou CBN, fezna hloubka 55,0 mm 198
Jadrové vrtaky HSS se stopkou Weldon (3/4"), brousené metodou CBN, feznd hloubka 110,0 mm 199
Jadroveé vrtdky HSSE-Co 5 se stopkou Quick IN, brousené metodou CBN, feznd hloubka 35,0 mm 200
Jadrové vrtaky s bity z tvrdokovu, se stopkou Weldon (3/4"), feznd hloubka 50,0 mm 202 -203
Jadrové vrtaky s bfity z tvrdokovu se stopkou Quick IN, brousené metodou CBN, fezna hloubka 50,0 mm 204 -205
Jadroveé vrtdky s bfity z tvrdokovu se zavitovym upindnim, fezna hloubka 50,0 mm 206 - 207
Jadrové vrtaky s bity z tvrdokovu a stopkou Weldon (3/4"), pro Zelezni¢ni kolejnice, feznd hloubka 30,0 mm 208
Vyhazovaci koliky pro jadroveé vrtaky 209

09. Kolikové frézy

Kolikové frézy ze slinutych karbid( Tvar A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni 216
Kolikové frézy ze slinutych karbidd Tvar B Valec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim 216
Kolikové frézy ze slinutych karbid(Tvar C Vélcové kulaté (WRC) 217
Kolikové frézy ze slinutych karbid( Tvar D Koule (KUD) 217
Kolikové frézy ze slinutych karbidl Tvar E kapka (TRE) 218
Kolikové frézy ze slinutych karbid( Tvar F Kulaty oblouk (RBF) 218
Kolikové frézy ze slinutych karbidd Tvar G Lomeny oblouk (SPG) 219
Kolikové frézy ze slinutych karbidd Tvar H plamen (FLH) 219
Kolikové frézy ze slinutych karbid( Tvar J kuzel 60° (KSJ) 220
Kolikové frézy ze slinutych karbidt Tvar K kuzel 90° (KSK) 220
Kolikové frézy ze slinutych karbid Tvar L zaobleny kuzel (KEL) 221
Kolikové frézy ze slinutych karbidd Tvar M Spigaty kuzel (SKM) 221
Kolikové frézy ze slinutych karbidd Tvar N thelnik (WKN) 222
Pneumaticka bruska (kratka) 226
Pneumatickd bruska (90° uhlova hlava) 226
Pneumaticka bruska (115° thlova hlava) 227
Pneumatickd bruska (dlouhd) 227

* 10. Vykruzovaci pily

Vykruzovaci pily HSS-G pro fezani plochych materidlt 233
Prislusenstvi pro HSS-G vykruzovaci pily pro fezani plochych materiall 233
Vykruzovaci pily z tvrdokovu pro fezani plochych materiall 234
Vodici vrtdky pro vykruzovaci pily pro fezani plochych materialQ 234
Vicerozsahové vykruzovaci pily z tvrdokovu pro vétsi hloubky fezu MBL 236
Vodici vrtak pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL 236
Upinaci drzak pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL s upindnim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5 237
Adaptér pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL s upindnim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5 237
Bimetalové vykruzovaci pily HSS s variabilnym ozubenim / HSSE-Co 8 s jemnym ozubenim 238-239
Upinaci drzaky vcetné vodiciho vrtaku pro bimetalové vykruzovaci pily HSS a HSSE-Co 8 240
Prislusenstvi pro bimetalové vykruzovaci pily HSS a HSSE-Co 8 240
~ ,s _z
m 11. Program rezani
Primocaré pilové listy RUKO 8011, 8009, 8010, 8012, 8013, 8017 - HSS-ocel 248 -249
Primocaré pilové listy RUKO 8016 HSS-ocel , 8028 HSS-bimetalové, 8033 HSS-bimetalové 250
Pfimocaré pilové listy RUKO 8020 HSS-bimetalové, 8019 HSS-bimetalové, 8021 HSS-bimetalové 251
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m 11. Program rezani

Primocaré pilové listy RUKO 8005, 8007, 8002, 8006, 8072, 8070, 8001, 8018, 8023, 8024 - HCS (nastrojova ocel)

Pilové listy k pfimocarym pildm pro pneumatické fezani karoserii RUKO 8814 HSS-bimetalové, 8824 HSS-bimetalové, 8832 HSS-bimetalové
Pilové listy k pfimocarym pilam pro pneumatickeé rezani karoserii RUKO 8811 HSS-bimetalové, 8812 HSS-bimetalové

Mecové pilové listy RUKO 8939 HM, 8915 HSS-bimetalové, 8940 HSS-bimetalové

Mecové pilové listy RUKO 8908, 8906, 8918, 8916, 8913, 8985, 8986, 8988, 8989 - HSS-bimetalové

Mecové pilové listy RUKO 8917, 8901, 8943, 8909, 8936, 8945, 8933, 8928, 8937 - HSS-bimetalové

Mecové pilové listy RUKO 8910 HSS-bimetalové, 8929 HSS-bimetalové, 8905 HCS (nastrojova ocel)

Mecové pilové listy RUKO 8903, 8924, 8944, 8923, 8922, 8904 - HCS (nastrojova ocel)

Ruéni pilovy list HSS-Co Bihart cobalt, Ru¢ni pilovy list HSS bi-flexible, R&dm pily na Zelezo Kompakt 33

m 12. Program odhrotovani

Unigrat Univerzalni rukojet

Unigrat Cepel B, C, D, E, F

Unigrat Ocelovy drzak

Odstrariovace otfept z hran s ¢epeli z HSS

Rychlé odstrariovace otfepl s ¢epeli z HSS
Odstrariovac otfept z drézek “N” s feznym kotou¢em
Dvojity odhrotovac s feznymi kotouci z HSS
Odstranovace otfept z trubek s bfity z HSS

Sady Unigrat

; 13. Sroubovaci razniky

OUT NOW | Sroubovaci razniky DuoCut / DuoCut SGS-Power naiezavajici ve 2 bodech
Sroubovaci razniky nafezavajici ve 3 bodech

Raznik ovladany noznim hydraulickym lisem v plastovém kufru

Raznik ovladany ru¢nim hydraulickym lisem v plastovém kufru

' 14. Chladiva a maziva

Rezné pasty
Rezné spreje v nadobéch
Univerzalni fezny olej koncentrat

15. Vrtaky do betonu

Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus

Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus se 3 bfity

Vrtéky do betonu s hrotem z tvrdokovu s valcovou stopkou
Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu a s valcovou stopkou
Dlouhé vrtaky do zdiva s hrotem z tvrdokovu a s Sestihrannou stopkou
Vrtaky do betonu pro vrtaci kladiva s upindnim SDS-plus se 3 bfity
Vrtaky do betonu pro vrtaci kladiva s upindnim SDS-max
Univerzalni vrtaky s bfity z tvrdokovu a s valcovou stopkou

Vrtaky na sklo a dlazdice s brity z tvrdokovu s vélcovou stopkou
Priklepové vrtaci korunky s tvrdokovovymi bfity do vrtacich kladiv
Sekace SDS-plus a SDS-max

g 16. Vrtaky do dfeva

Strojni vrtaky do dfeva z oceli CV
Vrtaky na bednéni z oceli CV
Hadovité vrtaky z oceli CV

12 @
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Prehled symboli

Profil drazky:
Jéadro:
Uhel hrotu:

TL Uhel sklonu $roubovice:

Profil drazky:
Jadro:

Uhel hrotu:
Tvar bfitu:

w
o
(=]
o

Profil drazky:
Jadro:

Uhel hrotu:
Tvar bfitu:

(.OC
=4
o

Uhel sklonu $roubovice:

TURBO Profil drazky:

Jadro:
Stredici thel:
Tvar bfitu:

Uhel sklonu $roubovice:

UNI Profil drazky:

Jadro:
Uhel hrotu:
Tvar bfitu:

Uhel sklonu $roubovice:
Profil drazky:

Jadro:

Uhel hrotu:

Tvar bfitu:

Profil drazky:
Jéadro:

Uhel hrotu:
Tvar bfitu:

B

Uhel sklonu
Sroubovice

Jadro

14@

Uhel sklonu $roubovice:

Uhel sklonu $roubovice:

Uhel sklonu $roubovice:

25-30°
normailni
normalni
118°

40°

Siroky s oblymi zadnimi hranami
silné

130°

tvar C

40°

Siroky s oblymi zadnimi hranami
velmi silné

130°

tvar U

36°
normailni
zesilené
130°
tvar C

40°

Siroky, pro lepsi odvod tfisky
normalni

135°

tvar C

36°
normalni
zesilené
130°
tvar C

25-30°
normalni
normalni
130°
tvar C

Profil drazky

= Stredici vrtak 60°-
IN tvarAaR

333
=~ Spiralovy vrtak
DIN y

345

|N Kratky spiralovy vrtak
s valcovou stopkou

338

= Prodlouzeny spiralovy vrtak
DIN

s valcovou stopkou

1869

IN s valcovou stopkou

340

™~ Extra kratky spiralovy vrtak
DIN

s valcovou stopkou

1897

Hlavni hfbetni plocha

s kuzelovou stopkou MORSE

Dlouhy spirdlovy vrtak

Vrcholovy thel



Tvary britd a ostreni podle DIN 1412

4

Tvar N: BrousSeni hrotu do kuzele normalni brouseni

Pouziti: Pro vSechna obvykld vrtani do oceli, barevnych kovd a plastickych hmot. Vrcholovy thel vrtédku se upravuje podle
obrobitelnosti materidlu. Vyhody: Mohutné hlavni brity, necitlivost na ndrazy a bo¢ni sily. Brouseni je jednoduché a je mozno

provadét ru¢né. Nevyhody: Siroky pricny bfit vyzaduje vysokou silu pro posuv.

Tvar A: Zkraceny pri¢ény bfit

Pouziti: Pro vechna obvykla vrtani pfi uziti vrtakd se silnym jadrem, u velkych prdmér( vrtakl pfi vrtani do plného materialu.
Viyhody: Dobré stfedéni pfi navrtavani, protoze je zkrdcen pficny brit o 1/ 10 priméru vrtaku a navic je sniZzena potiebna sila pro

posuv. Nevyhody: Pfidavné brouseni.

Tvar B: Zkraceny pricny bfit s korigovanym hlavnim bfitem

Pouziti: Pro vrtani do oceli s vysokou pevnosti, pro manganové oceli s vice nez 10% Mn, pro tvrdé pruzinové oceli a pro

odvrtavani. Vyhody: Necitlivost na ndrazy, jednostranné zatizeni a boc¢ni sily. U tenkosténnych soucasti se nezasekava.
Nevyhody: Vysoka sila na posuv, sklon k ujizdéni, zvysené naklady na brouseni.

Tvar C: Kfizové brouseni

Pouziti: Pfi vrtani s velmi silnym jadrem do obzvlasté houzevnatého a tvrdého materidlu a pfi vrtani hlubokych otvor(.
Vyhody: Dobré stfedéni, nepatrna sila pro posuv. Lamanim tfisek se zlepsSuje jejich odvadéni.

Nevyhody: Spravné nabrouseni Ize provést pouze strojné.

Tvar D: Brouseni pro Sedou litinu

Pouziti: Pro vrtani do Sedé litiny, temperované litiny a vykovka.

Vyhody: Prodlouzené hlavni bfity chrani fezné hrany, necitlivost na nérazy, dobré odvadéni tepla - a tim zlepSena zZivotnost.
Nevyhody: ZvySené naklady na brouseni.

Tvar E: Stfedici hrot

Pourziti: K vrtani do plecht a mékkych material(, pro slepé otvory s rovnym dnem.

Vyhody: Dobré stredéni, nepatrné vytvareni otfepl pfi provrtani, presné vrtani do tenkych plecht a trubek, nezasekava se.
Nevyhody: Citlivost na ndrazy a jednostranné zatizeni. Spravné nabrou$eni je mozné pouze strojné.

Dalsi tvary brith a ostreni

Tvar U: Zvlastni tvar

Pouziti: Pro vrtani v automatizovanych procesech. Ma tzkou drazku a silné jadro.
Vyhody: Velmi dobfe se ustfed’uje pfi vyuziti nejvyssich feznych parametrd.
Nevyhody: Vyzaduje vy$si naklady na brouseni.
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu VA, HSSE-Co 8

Specidlni silny vrték pro prednostni pouziti pro titanové slitiny a austenitické ocele odolné
v0ci korozi, kyselindm a vysokym teplotdm. Déle je vhodny pro vysoce odolné ocele s nizkou
houZevnatosti. Za urcitych podminek Ize tento vrtak pouzit pro zvlastni druhy slitin jako Hastelloy,
Inconell, Nimonic atd.

L1

|<— 2 —p #

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 Oo|3a Mosaz H N A | i

Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz O ;m

Ocel (N/mm?2) < 1300 H B Uméla hmota H B

Ocel nerez H B Litina H B

Hlinik H B Titanova slitina O ;m

] L1 L2

o o " & G
1,00 34,0 12,0 281010 E 10 281 010 EF 10
1,10 36,0 14,0 281011E 10 281011 EF 10
1,20 38,0 16,0 281012 E 10 281 012 EF 10
1,30 38,0 16,0 281013 E 10 281 013 EF 10
1,40 40,0 18,0 281014 E 10 281 014 EF 10
1,50 40,0 18,0 281 015E 10 281 015 EF 10
1,60 43,0 20,0 281016 E 10 281016 EF 10
1,70 43,0 20,0 281017 E 10 281017 EF 10
1,80 46,0 22,0 281 018 E 10 281 018 EF 10
1,90 46,0 22,0 281019 E 10 281 019 EF 10
2,00 49,0 24,0 281020 E 10 281 020 EF 10
2,10 49,0 24,0 281 021E 10 281021 EF 10
2,20 53,0 27,0 281022 E 10 281 022 EF 10
2,30 53,0 27,0 281023 E 10 281 023 EF 10
2,40 57,0 30,0 281 024 E 10 281 024 EF 10
2,50 57,0 30,0 281 025E 10 281 025 EF 10
2,60 57,0 30,0 281026 E 10 281 026 EF 10
2,70 61,0 33,0 281027 E 10 281027 EF 10
2,80 61,0 33,0 281 028 E 10 281 028 EF 10
2,90 61,0 33,0 281029 E 10 281 029 EF 10
3,00 61,0 33,0 281 030 E 10 281 030 EF 10
3,10 65,0 36,0 281031 E 10 281031 EF 10
3,20 65,0 36,0 281032 E 10 281 032 EF 10
3,30 65,0 36,0 281 033 E 10 281 033 EF 10
3,40 70,0 39,0 281 034 E 10 281 034 EF 10
3,50 70,0 39,0 281 035E 10 281 035 EF 10
3,60 70,0 39,0 281 036 E 10 281 036 EF 10
3,70 70,0 39,0 281037 E 10 281037 EF 10
3,80 75,0 43,0 281 038 E 10 281 038 EF 10
3,90 75,0 43,0 281039 E 10 281 039 EF 10
4,00 75,0 43,0 281 040 E 10 281 040 EF 10
4,10 75,0 43,0 281041 E 10 281041 EF 10
4,20 75,0 43,0 281042 E 10 281 042 EF 10
4,30 80,0 47,0 281 043 E 10 281 043 EF 10
4,40 80,0 47,0 281 044 E 10 281 044 EF 10
4,50 80,0 47,0 281 045E 10 281 045 EF 10
4,60 80,0 47,0 281 046 E 10 281 046 EF 10
4,70 80,0 47,0 281047 E 10 281047 EF 10
4,80 86,0 52,0 281 048 E 10 281 048 EF 10
4,90 86,0 52,0 281 049 E 10 281 049 EF 10
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5,00 86,0 52,0 281 050 E 10 281 050 EF 10
510 86,0 52,0 281051 E 10 281051 EF 10
520 86,0 52,0 281 052 E 10 281 052 EF 10
530 86,0 52,0 281 053 E 10 281 053 EF 10
5,40 93,0 57,0 281 054 E 10 281 054 EF 10
5,50 93,0 57,0 281 055 E 10 281 055 EF 10
5,60 93,0 57,0 281 056 E 10 281 056 EF 10
5,70 93,0 57,0 281 057 E 10 281057 EF 10
5,80 93,0 57,0 281 058 E 10 281 058 EF 10
5,90 93,0 57,0 281 059 E 10 281 059 EF 10
6,00 93,0 57,0 281 060 E 10 281 060 EF 10
6,10 101,0 63,0 281061 E 10 281 061 EF 10
6,20 101,0 63,0 281 062 E 10 281 062 EF 10
6,30 101,0 63,0 281 063 E 10 281 063 EF 10
6,40 101,0 63,0 281064 E 10 281 064 EF 10
6,50 101,0 63,0 281 065 E 10 281 065 EF 10
6,60 101,0 63,0 281 066 E 10 281 066 EF 10
6,70 101,0 63,0 281067 E 10 281 067 EF 10
6,80 109,0 69,0 281 068 E 10 281 068 EF 10
6,90 109,0 69,0 281 069 E 10 281 069 EF 10
7,00 109,0 69,0 281070 E 10 281 070 EF 10
7,10 109,0 69,0 281071 E 10 281071 EF 10
7,20 109,0 69,0 281072 E 10 281 072 EF 10
7,30 109,0 69,0 281073 E 10 281 073 EF 10
7,40 109,0 69,0 281074 E 10 281 074 EF 10
7,50 109,0 69,0 281 075E 10 281 075 EF 10
7,60 117,0 75,0 281076 E 10 281 076 EF 10
7,70 117,0 75,0 281077 E 10 281077 EF 10
7,80 117,0 75,0 281078 E 10 281 078 EF 10
7,90 117,0 75,0 281079 E 10 281 079 EF 10
8,00 117,0 75,0 281 080 E 10 281 080 EF 10
8,10 117,0 75,0 281081 E 10 281 081 EF 10
8,20 117,0 75,0 281 082 E 10 281 082 EF 10
8,30 117,0 75,0 281 083 E 10 281 083 EF 10
8,40 117,0 75,0 281 084 E 10 281 084 EF 10
8,50 117,0 75,0 281 085E 10 281 085 EF 10
8,60 1250 81,0 281 086 E 10 281 086 EF 10
8,70 125,0 81,0 281087 E 10 281 087 EF 10
8,80 125,0 81,0 281 088 E 10 281 088 EF 10
8,90 1250 81,0 281 089 E 10 281 089 EF 10
9,00 125,0 81,0 281090 E 10 281 090 EF 10
9,10 125,0 81,0 281091 E 10 281091 EF 10
9,20 125,0 81,0 281092 E 10 281 092 EF 10
9,30 125,0 81,0 281093 E 10 281 093 EF 10
9,40 125,0 81,0 281 094 E 10 281 094 EF 10
9,50 125,0 81,0 281095 E 10 281 095 EF 10
9,60 133,0 87,0 281096 E 10 281 096 EF 10
9,70 133,0 87,0 281097 E 10 281097 EF 10
9,80 133,0 87,0 281 098 E 10 281 098 EF 10
9,90 133,0 87,0 281099 E 10 281 099 EF 10
10,00 133,0 87,0 281 100 E 10 281 100 EF 10
10,20 133,0 87,0 281102 E 10 281 102 EF 10
10,50 133,0 87,0 281 105 E 5 281 105 EF 5
11,00 142,0 94,0 281110 E 5 281 110 EF 5
11,50 1420 94,0 281 115E 5 281 115 EF 5
12,00 151,0 101,0 281120 E 5 281 120 EF 5
12,50 151,0 101,0 281 125E 5 281 125 EF 5
13,00 151,0 101,0 281130 E 5 281 130 EF 5
13,50 160,0 108,0 281 135E 5 281 135 EF 5
14,00 160,0 108,0 281 140 E 5 281 140 EF 5
14,50 169,0 114,0 281 145E 5 281 145 EF 5
15,00 169,0 114,0 281 150 E 5 281 150 EF 5
15,50 178,0 120,0 281 155 E 5 281 155 EF 5
16,00 178,0 120,0 281160 E 5 281 160 EF 5
B Hiavni pousiti O Dalsi pousiti @ 23
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Sady Sroubovitych vrtakii DIN 338 typu VA, HSSE-Co8

EEY  EE

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu VA 281214 E 281 214 EF
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v prdmyslové kazeté
obsahuje 25 sroubovitych vrtdk DIN 338 typu VA 281 215E 281215 EF
@ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v prdmyslové kazeté

281 214 ERO 281 214 EFRO

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu VA

@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS
obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 typu VA 281 215 ERO 281 215 EFRO
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

- . .K’,o

b G
hyh el

281214 ERO

281214 E
281 214 EF

ﬂ Chladiva a maziva

Chladiva a maziva RUKO nabizeji vynikajici vlastnosti pfi fezani a chlazeni.
Vytvareji vysokou kvalitu povrchu a prodluzuji Zivotnost nastroje i u tvrdych
a kfehkych materialQ.

Radu chladicich a mazacich prostfedkd, vhodnou pro nés sortiment, najdete v nasi
nové kapitole 14 od strany 289.

e
2 e o
b = o

Yy o g

e
Rl

e g

o —

J-ini.
111 Hit

24 @ Vysvétleni symbol(i od strany 313



VA - 8EE NId r




51 y y/ / ,

va
K

h
il DIN | UTL | HSSE |-
01 W 338 | 3000 | Cob

Sroubovité vrtaky DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

Velmi stabilni vicefazetkovy vrtdk s vynikajici tepelnou odolnosti, zesilenym jadrem a parabolicky
tvarovanou drazkou pro idealni odvod tfisek. Vhodny pro materialy produkujici stfedni a dlouhé
tfisky. Diky svému silnému jadru a specialni drazce s oblou zadni hranou je tento vrtak vhodny pro
vysoce vykonné procesy. V dalSich oblastech nahrazuje typy N, H a W.

L1

v plastovych obalech |

Ocel (N/mm?2) <900 H B Mosaz H B \d 4 g

Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz O ;m

Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméla hmota H BN

Ocel nerez H B Litina Oo|g

Hlinik H B Titanova slitina O

4} L1 L2 HSSE HSSE

mm mm mm CSOSS .
1,00 34,0 12,0 229 010 10 229010 F 10
1,50 40,0 18,0 229015 10 229015F 10
2,00 49,0 24,0 229 020 10 229 020 F 10
2,10 49,0 24,0 229 021 10 229021 F 10
2,20 52310) 27,0 229 022 10 229022 F 10
2,30 53,0 27,0 229023 10 229 023 F 10
2,40 57,0 30,0 229 024 10 229 024 F 10
2,50 57,0 30,0 229 025 10 229 025F 10
2,60 57,0 30,0 229 026 10 229 026 F 10
2,70 61,0 33,0 229027 10 229027 F 10
2,80 61,0 33,0 229028 10 229 028 F 10
2,90 61,0 33,0 229 029 10 229029 F 10
3,00 61,0 33,0 229 030 10 229 030 F 10
3,10 65,0 36,0 229 031 10 229031 F 10
3,20 65,0 36,0 229 032 10 229032 F 10
3,30 65,0 36,0 229 033 10 229 033 F 10
3,40 70,0 39,0 229 034 10 229034 F 10
3,50 70,0 39,0 229 035 10 229 035F 10
3,60 70,0 39,0 229 036 10 229 036 F 10
3,70 70,0 39,0 229 037 10 229037 F 10
3,80 75,0 43,0 229 038 10 229 038 F 10
3,90 75,0 43,0 229 039 10 229039 F 10
4,00 75,0 43,0 229 040 10 229 040 F 10
410 75,0 43,0 229 041 10 229041 F 10
420 75,0 43,0 229 042 10 229 042 F 10
4,30 80,0 47,0 229043 10 229 043 F 10
4,40 80,0 47,0 229 044 10 229 044 F 10
4,50 80,0 47,0 229 045 10 229045 F 10
4,60 80,0 47,0 229 046 10 229 046 F 10
4,70 80,0 47,0 229 047 10 229 047 F 10
4,80 86,0 52,0 229 048 10 229 048 F 10
4,90 86,0 52,0 229 049 10 229049 F 10
5,00 86,0 52,0 229 050 10 229 050 F 10
510 86,0 52,0 229 051 10 229051 F 10
5,20 86,0 52,0 229 052 10 229052 F 10
5,30 86,0 52,0 229 053 10 229 053 F 10
5,40 93,0 57,0 229 054 10 229 054 F 10
5,50 93,0 57,0 229 055 10 229055F 10
5,60 93,0 57,0 229 056 10 229 056 F 10
5,70 93,0 57,0 229 057 10 229 057 F 10
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5,80 93,0 57,0 229 058 10 229 058 F 10
590 93,0 57,0 229 059 10 229 059 F 10
6,00 93,0 57,0 229 060 10 229 060 F 10
6,10 1010 63,0 229 061 10 229061 F 10
6,20 1010 63,0 229 062 10 229062 F 10
6,30 1010 63,0 229 063 10 229 063 F 10
6,40 1010 63,0 229 064 10 229064 F 10
6,50 1010 63,0 229 065 10 229065 F 10
6,60 1010 63,0 229 066 10 229 066 F 10
6,70 1010 63,0 229 067 10 229067 F 10
6,80 109,0 69,0 229 068 10 229 068 F 10
6,90 109,0 69,0 229 069 10 229069 F 10
7,00 109,0 69,0 229070 10 229070 F 10
7,10 109,0 69,0 229 071 10 229071 F 10
7,20 109,0 69,0 229072 10 229072 F 10
7,30 109,0 69,0 229073 10 229073 F 10
7,40 109,0 69,0 229074 10 229074 F 10
7,50 109,0 69,0 229075 10 229075F 10
7,60 117,0 75,0 229076 10 229076 F 10
7,70 117,0 75,0 229077 10 229077 F 10
7,80 117,0 75,0 229078 10 229078 F 10
790 117,0 75,0 229079 10 229079 F 10
8,00 117,0 750 229 080 10 229 080 F 10
8,10 117,0 75,0 229 081 10 229081 F 10
8,20 117,0 75,0 229082 10 229082 F 10
8,30 117,0 75,0 229083 10 229083 F 10
8,40 1170 75,0 229 084 10 229084 F 10
8,50 117,0 75,0 229085 10 229085F 10
8,60 1250 81,0 229 086 10 229 086 F 10
8,70 1250 81,0 229 087 10 229087 F 10
8,80 1250 81,0 229 088 10 229088 F 10
8,90 1250 81,0 229 089 10 229089 F 10
9,00 1250 81,0 229090 10 229090 F 10
9,10 1250 81,0 229 091 10 229091 F 10
9,20 1250 81,0 229092 10 229092 F 10
9,30 1250 81,0 229093 10 229093 F 10
9,40 1250 81,0 229 094 10 229094 F 10
9,50 1250 81,0 229 095 10 229095 F 10
9,60 1330 87,0 229 096 10 229096 F 10
9,70 1330 87,0 229 097 10 229097 F 10
9,80 1330 87,0 229098 10 229098 F 10
9,90 1330 87,0 229 099 10 229099 F 10
10,00 1330 87,0 229100 10 229100 F 10
10,10 1330 87,0 229101 10 229101 F 10
10,20 133,0 87,0 229102 10 229102 F 10
10,30 1330 87,0 229103 5 229 103 F 5
10,40 133,0 87,0 229104 5 229104 F 5
10,50 1330 87,0 229105 5 229 105F 5
10,60 133,0 87,0 229106 d 229106 F S
10,70 142,0 94,0 229107 5 229107 F 5
10,80 142,0 94,0 229108 ) 229108 F S
10,90 142,0 94,0 229109 5 229109 F 5
11,00 142,0 94,0 229110 5) 229110 F 5)
11,10 142,0 94,0 229111 5 229111 F 5
11,20 142,0 94,0 229112 o 229112 F o
11,30 142,0 94,0 229113 5 229113 F 5
11,40 142,0 94,0 229114 3 229114 F S
11,50 142,0 94,0 229115 5 229115F 5
11,60 142,0 94,0 229116 5 229116 F 5
11,70 142,0 94,0 229117 5 229117F 5
11,80 142,0 94,0 229118 5 229118 F 5
11,90 1510 1010 229119 5 229119 F 5
12,00 1510 1010 229120 S 229120F )
12,10 1510 1010 229121 5 229121 F 5
12,20 1510 1010 229122 5 229122 F 5
12,30 1510 1010 229123 5 229123 F 5
12,40 1510 101,0 229124 5 229124 F 5
12,50 1510 1010 229125 5 229125F 5
12,60 1510 1010 229126 S 229126 F )
12,70 1510 1010 229127 5 229127F 5
12,80 1510 1010 229128 5 229128 F 5
12,90 1510 1010 229129 5 229129 F 5
13,00 1510 101,0 229130 5 229130 F 5
13,50 160,0 108,0 229135 5 229135F 5
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Sroubovité vrtaky DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

9] L1 L2
DT T D
14,00 160,0 108,0 229 140 5 229140F 5
14,50 169,0 114,0 229145 5 229145F 5
15,00 169,0 114,0 229150 5 229150 F 5
15,50 178,0 120,0 229155 5 229155F 5
16,00 178,0 120,0 229 160 5 229160 F 5

Sady Sroubovitych vrtakii DIN 338 UTL 3000, HSSE-Co 5

HSSE HSSE
EEY S

obsahuje 19 Sroubovitych vrtakd DIN 338 UTL 3000 229214 229214 F
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v prdmyslové kazeté

obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 UTL 3000 229215 229215F
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté

229214 F
229215F

229214

HSSE HSSE

Co5 Cob
obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 UTL 3000 229214 RO 229 214 FRO
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 UTL 3000 229215R0 229 215 FRO
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

229 214 RO
229 214 FRO
229 215 FRO
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu VA, HSSE-Co 5

Silny pravorezny vysoce vykonny vrtak s vysokou tepelnou odolnosti a zesilenym jadrem.
Vhodny pro vysoce pevné ocele s odolnosti vici korozi, kyselindam a teplu.

HLLIMLIETC

Baleni: v plastovych obalech

8 8

Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz ]

Ocel (N/mm2) < 1100 ] Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméld hmota H

Ocel nerez [ | Litina O

Hlinik [ ] Titanova slitina

@ L1 L2 e ) L1 L2 1A

mm mm mm mm mm mm "i g’
1,00 34,0 12,0 215010 10 4,30 80,0 47,0 215043 10
1,10 36,0 14,0 215011 10 4,40 80,0 47,0 215044 10
1,20 38,0 16,0 215012 10 4,50 80,0 47,0 215045 10
1,25 38,0 16,0 2150125 10 4,60 80,0 47,0 215046 10
1,30 38,0 16,0 215013 10 4,70 80,0 47,0 215047 10
1,40 40,0 18,0 215014 10 4,75 80,0 47,0 2150475 10
1,50 40,0 18,0 215015 10 4,80 86,0 52,0 215048 10
1,60 43,0 20,0 215016 10 4,90 86,0 52,0 215049 10
1,70 43,0 20,0 215017 10 5,00 86,0 52,0 215050 10
1,75 46,0 22,0 2150175 10 510 86,0 52,0 215051 10
1,80 46,0 22,0 215018 10 5,20 86,0 52,0 215052 10
1,90 46,0 22,0 215019 10 525 86,0 52,0 2150525 10
2,00 49,0 24,0 215020 10 5,30 86,0 52,0 215053 10
2,10 49,0 24,0 215021 10 5,40 93,0 57,0 215054 10
2,20 53,0 27,0 215022 10 5,50 93,0 57,0 215055 10
2,25 53,0 27,0 2150225 10 5,60 93,0 57,0 215056 10
2,30 5810 27,0 215023 10 5,70 93,0 57,0 215057 10
2,40 57,0 30,0 215024 10 575 93,0 57,0 2150575 10
2,50 57,0 30,0 215025 10 5,80 93,0 57,0 215058 10
2,60 57,0 30,0 215026 10 5,90 93,0 57,0 215059 10
2,70 61,0 33,0 215027 10 6,00 93,0 57,0 215060 10
2,75 61,0 33,0 2150275 10 6,10 101,0 63,0 215061 10
2,80 61,0 33,0 215028 10 6,20 101,0 63,0 215062 10
2,90 61,0 33,0 215029 10 6,25 101,0 63,0 2150625 10
3,00 61,0 33,0 215030 10 6,30 101,0 63,0 215063 10
3,10 65,0 36,0 215031 10 6,40 101,0 63,0 215064 10
3,20 65,0 36,0 215032 10 6,50 101,0 63,0 215065 10
3,25 65,0 36,0 2150325 10 6,60 101,0 63,0 215066 10
3,30 65,0 36,0 215033 10 6,70 101,0 63,0 215067 10
3,40 70,0 39,0 215034 10 6,75 101,0 63,0 2150675 10
3,50 70,0 39,0 215035 10 6,80 109,0 69,0 215068 10
3,60 70,0 39,0 215036 10 6,90 109,0 69,0 215069 10
3,70 70,0 39,0 215037 10 7,00 109,0 69,0 215070 10
3,75 70,0 39,0 2150375 10 7,10 109,0 69,0 215071 10
3,80 75,0 43,0 215038 10 7,20 109,0 69,0 215072 10
3,90 75,0 43,0 215039 10 725 109,0 69,0 2150725 10
4,00 75,0 43,0 215040 10 7.30 109,0 69,0 215073 10
410 75,0 43,0 215041 10 7,40 109,0 69,0 215074 10
4,20 75,0 43,0 215042 10 7,50 109,0 69,0 215075 10
4,25 75,0 43,0 2150425 10 7,60 117,0 75,0 215076 10
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu VA, HSSE-Co 5

) L1 L2 1A 1] L1 L2 1A
7,70 117,0 75,0 215077 10 10,90 142,0 94,0 215109 S
7,75 117,0 75,0 2150775 10 11,00 142,0 94,0 215110 5
7,80 117,0 75,0 215078 10 11,10 142,0 94,0 215111 9
7,90 117,0 75,0 215079 10 11,20 142,0 94,0 215112 5
8,00 117,0 75,0 215080 10 11,30 142,0 94,0 215 1718 9
8,10 117,0 75,0 215081 10 11,40 142,0 94,0 215114 5
8,20 117,0 750 215082 10 11,50 142,0 94,0 215115 S
8,25 117,0 75,0 2150825 10 11,60 142,0 94,0 215116 5
8,30 117,0 75,0 215083 10 11,70 142,0 94,0 215117 9
8,40 117,0 75,0 215084 10 11,80 142,0 94,0 215118 5
8,50 117,0 75,0 215085 10 11,90 151,0 101,0 215119 5
8,60 125,0 81,0 215086 10 12,00 151,0 101,0 215120 5
8,70 125,0 81,0 215087 10 12,10 151,0 101,0 215121 S
8,75 1250 81,0 2150875 10 12,20 151,0 101,0 215122 5
8,80 125,0 81,0 215088 10 12,30 151,0 101,0 215123 9
8,90 1250 81,0 215089 10 12,40 151,0 101,0 215124 5
9,00 1250 81,0 215090 10 12,50 151,0 101,0 219 1258 5
9,10 125,0 81,0 215091 10 12,60 151,0 101,0 215126 5
9,20 1250 81,0 215092 10 12,70 151,0 101,0 215127 S
9,25 1250 81,0 2150925 10 12,80 151,0 101,0 215128 5
9,30 125,0 81,0 215093 10 12,90 151,0 101,0 215129 5
9,40 1250 81,0 215094 10 13,00 151,0 101,0 215130 5
9,50 1250 81,0 215095 10 13,50 160,0 108,0 215135 5
9,60 133,0 87,0 215096 10 14,00 160,0 108,0 215140 5
9,70 133,0 87,0 215097 10 14,50 169,0 114,0 215145 5
9,75 133,0 87,0 2150975 10 15,00 169,0 114,0 215150 5
9,80 133,0 87,0 215098 10 15,50 178,0 120,0 215155 5
9,90 133,0 87,0 215099 10 16,00 178,0 120,0 215160 5
10,00 133,0 87,0 215100 10 16,50 184,0 1250 215165 1
10,10 133,0 87,0 215101 10 17,00 184,0 1250 215170 1
10,20 133,0 87,0 215102 10 17,50 191,0 130,0 215175 1
10,30 133,0 87,0 215103 10 18,00 191,0 130,0 215180 1
10,40 133,0 87,0 215104 10 18,50 198,0 135,0 215185 1
10,50 133,0 87,0 215105 5 19,00 198,0 135,0 215190 1
10,60 133,0 87,0 215106 5 19,50 205,0 140,0 215195 1
10,70 142,0 94,0 215107 5 20,00 205,0 140,0 215210 1
10,80 142,0 94,0 215108 5 = = . = o

Sady Sroubovitych vrtaki DIN 338 typu VA, HSSE-Co 5

HssE [y 71
o
obsahuje 19 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215214
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté
obsahuje 25 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215215
@ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté
obsahuje 41 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215218
@ 6,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,1 mm v primyslové kazeté
obsahuje 50 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215217
@ 1,0 mmaz 59 mmyv fadé po 0,1 mm v prdmyslové kazeté
obsahuje 19 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215214 RO
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS <«
N
obsahuje 25 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215215R0O 0
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS N
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu VA, HSSE-Co 5

Silny pravorezny vysoce vykonny vrtak s vysokou tepelnou odolnosti a zesilenym jadrem.
Vhodny pro vysoce pevné ocele s odolnosti vici korozi, kyselindam a teplu.

L1

|<— Q2 ———————» #
S

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B ‘
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz O n
Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméld hmota H B
Ocel nerez H B Litina O g
Hlinik H B Titanova slitina O Y | |
@ L1 L2
o il 2 & ]
1,00 34,0 12,0 2150107 10 215010 F 10
1,50 40,0 18,0 21501572 10 215015F 10
1,90 46,0 22,0 2150197 10 215019 F 10
2,00 49,0 24,0 2150207 10 215020 F 10
2,30 53,0 27,0 2150237 10 215023 F 10
2,50 57,0 30,0 2150257 10 215025 F 10
2,60 57,0 30,0 215026 Z 10 215026 F 10
3,00 61,0 33,0 21503027 10 215030 F 10
3,20 65,0 36,0 2150327 10 215 027 10
3,30 65,0 36,0 2150337 10 215033 F 10
3,40 70,0 39,0 21503472 10 215034 F 10
3,50 70,0 39,0 2150357 10 215035F 10
4,00 75,0 43,0 215040 7 10 215040 F 10
4,20 750 43,0 215042 7 10 215042 F 10
4,30 80,0 47,0 2150437 10 215043 F 10
4,50 80,0 47,0 21504572 10 215045F 10
5,00 86,0 52,0 215050 Z 10 215050 F 10
510 86,0 52,0 2150517 10 215051 F 10
5,20 86,0 52,0 2150527 10 215052 F 10
5,30 86,0 52,0 2150537 10 215053 F 10
5,50 93,0 57,0 21505572 10 215055F 10
6,00 93,0 57,0 2150607 10 215060 F 10
6,10 101,0 63,0 215061 Z 10 215061 F 10
6,20 101,0 63,0 2150627 10 215062 F 10
6,40 101,0 63,0 215064 7 10 215064 F 10
6,50 101,0 63,0 2150657 10 215065F 10
6,80 109,0 69,0 215068 7 10 215068 F 10
7,00 109,0 69,0 21507027 10 215070 F 10
7,50 109,0 69,0 21507572 10 215075F 10
8,00 117,0 75,0 2150807 10 215080 F 10
8,50 117,0 75,0 2150857 10 215085 F 10
9,00 125,0 81,0 215090 Z 10 215090 F 10
9,50 1250 81,0 2150957 10 215095 F 10
9,80 133,0 87,0 2150987 10 215098 F 10
10,00 133,0 87,0 215100 Z 10 215100 F 10
10,50 133,0 87,0 21510572 5 215105 F 5
11,00 142,0 94,0 21511027 5 215110 F 5
11,50 142,0 94,0 21511572 5 215115F 5
12,00 151,0 101,0 21512072 5 215120 F 5
12,50 151,0 101,0 2151257 5 215125F 5
13,00 151,0 101,0 2151307 5 215130 F 5
13,50 160,0 108,0 21513572 5 215135F 5
14,00 160,0 108,0 2151407 5 215140 F 5
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Sady Sroubovitych vrtaki DIN 338 typu VA, HSSE-Co 5

HSSE HSSE

Co5 Co5
obsahuje 19 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu VA 215214 ZRO 215214 FRO
@1,0mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 typu VA 215215 ZR0O 215215FRO
@1,0mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

215214 ZRO
215214 FRO
215215 ZR0O
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu UNI, HSSE-Co 5

» Triplocha stopka umoznuje vynikajici fixaci v upinacim pouzdre s vynaloZenim minimalni sily.
Stopka také optimalné prevadi silu. Bez protaceni vrtaku.

» Vysoce vykonné 135° stupriové ostfi umoziuje velmi vysokou pfesnost centrovani, pfedevsim
u ruénich akuvrtacek. Ostfi zabraruje sklouznuti pfi navrtavani vypouklych povrchd.

» Cernd fazetka zvySuje odolnost v{i¢i opotfebenf a zabrafiuje vzniku studenych svar( a druhot-
ného ostfi.

» Uhel sklonu Sroubovice velikosti 40°umozriuje perfektni a rychly odvod tfisek a vysokou feznou
rychlosti pfi zvy$ené stabilité a pfesnosti.

Tento vysoce vykonny spirdlovy vrtak byl vyvinut specielné pro pfenosné
pouZziti v béznych vrtackdch a akuvrtackach. (maximalni vykon do 5,0 mm)

it i

A A

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]

Ocel (N/mm?2) < 1100 [ ] Bronz a

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]

Ocel nerez [ ] Litina O

Hlinik u Titanova slitina Baleni: v plastovych obalech

@ L1 L2 YA @ L1 L2 ]

1,00 34,0 12,0 228 010 10 7,00 109,0 69,0 228 070 10
1,50 40,0 18,0 228 015 10 7,50 109,0 69,0 228075 10
2,00 49,0 240 228 020 10 8,00 117,0 75,0 228 080 10
2,50 57,0 30,0 228 025 10 8,50 117,0 75,0 228 085 10
3,00 61,0 33,0 228 030 10 9,00 125,0 81,0 228 090 10
3,30 65,0 36,0 228 033 10 9,50 125,0 81,0 228 095 10
3,50 70,0 39,0 228 035 10 10,00 133,0 87,0 228 100 10
4,00 75,0 43,0 228 040 10 10,20 133,0 87,0 228 102 10
4,20 75,0 43,0 228 042 10 10,50 133,0 87,0 228 105 5
4,50 80,0 47,0 228 045 10 11,00 142,0 94,0 228 110 5
5,00 86,0 52,0 228 050 10 11,50 142,0 94,0 228 115 5
5,50 93,0 57,0 228 055 10 12,00 151,0 101,0 228120 5
6,00 93,0 57,0 228 060 10 12,50 151,0 101,0 228 125 5
6,50 101,0 63,0 228 065 10 13,00 151,0 101,0 228 130 5
6,80 109,0 69,0 228 068 10

Sady Sroubovitych vrtaku DIN 338 typu UNI, HSSE-Co 5
HSSE [, 71
B
obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu UNI 228214
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v priimyslové kazeté
obsahuje 25 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu UNI 228215
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v prlimyslové kazeté
obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu UNI 228 214 RO
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS o
o
"
obsahuje 25 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typu UNI 228 215R0O N
@1,0mmaz 13,0 mm v rfadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS N
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Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000, HSS-G

Stabilni vicefazetkovy vrtdk se zesilenym jadrem a parabolicky tvarovanou drézkou pro idedlni
odvod tfisek. Vhodny pro materidly se stfednimi a dlouhymi tfiskami. Diky jeho silnému jadru a
specidlni drdZce s oblou zadni hranou je tento vrtak obzvlast vhodny pro vysoky pracovni vykon.

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H H B Mosaz H H B

Ocel (N/mm?2) < 1100 O m Bronz O O nm

Ocel (N/mm2) < 1300 Uméld hmota H H B

Ocel nerez O m Litina O glg

Hlinik [ ] [ | Titanova slitina

@ L1 L2 1

- o G s il pess] |
1,00 34,0 12,0 258010 10 258010 T 10 258010 F 10
1,10 36,0 14,0 258011 10 258011 T 10 258011 F 10
1,20 38,0 16,0 258 012 10 258012 T 10 258012 F 10
1,30 38,0 16,0 258013 10 258013 T 10 258 013 F 10
1,40 40,0 18,0 258 014 10 258014 T 10 258 014 F 10
1,50 40,0 18,0 258015 10 258015 T 10 258015 F 10
1,60 43,0 20,0 258016 10 258016 T 10 258016 F 10
1,70 43,0 20,0 258017 10 258017 T 10 258017 F 10
1,80 46,0 22,0 258018 10 258018 T 10 258018 F 10
1,90 46,0 22,0 258019 10 258019 T 10 258 019 F 10
2,00 49,0 24,0 258 020 10 258020 T 10 258 020 F 10
2,10 49,0 24,0 258 021 10 258021 T 10 258 021 F 10
2,20 53,0 27,0 258 022 10 258022 T 10 258022 F 10
2,30 53,0 27,0 258 023 10 258023 T 10 258 023 F 10
2,40 57,0 30,0 258 024 10 258 024 T 10 258 024 F 10
2,50 57,0 30,0 258 025 10 258025T 10 258 025 F 10
2,60 57,0 30,0 258 026 10 258026 T 10 258 026 F 10
2,70 61,0 33,0 258 027 10 258027 T 10 258 027 F 10
2,80 61,0 33,0 258 028 10 258028 T 10 258 028 F 10
2,90 61,0 33,0 258 029 10 258029 T 10 258029 F 10
3,00 61,0 33,0 258 030 10 258030 T 10 258 030 F 10
3,10 65,0 36,0 258 031 10 258031 T 10 258 031 F 10
3,20 65,0 36,0 258 032 10 258032 T 10 258 032 F 10
3,30 65,0 36,0 258 033 10 258033 T 10 258 033 F 10
3,40 70,0 39,0 258 034 10 258034 T 10 258034 F 10
3,50 70,0 39,0 258 035 10 258035T 10 258 035 F 10
3,60 70,0 39,0 258 036 10 258036 T 10 258 036 F 10
3,70 70,0 39,0 258 037 10 258037 T 10 258 037 F 10
3,80 75,0 43,0 258 038 10 258038 T 10 258 038 F 10
3,90 75,0 43,0 258 039 10 258039 T 10 258 039 F 10
4,00 75,0 43,0 258 040 10 258040 T 10 258 040 F 10
4,10 75,0 43,0 258 041 10 258041 T 10 258041 F 10
4,20 75,0 43,0 258 042 10 258 042 T 10 258 042 F 10
4,30 80,0 47,0 258 043 10 258043 T 10 258 043 F 10
4,40 80,0 47,0 258 044 10 258044 T 10 258 044 F 10
4,50 80,0 47,0 258 045 10 258045T 10 258 045 F 10
4,60 80,0 47,0 258 046 10 258 046 T 10 258 046 F 10
4,70 80,0 47,0 258 047 10 258047 T 10 258047 F 10
4,80 86,0 52,0 258 048 10 258048 T 10 258 048 F 10
4,90 86,0 52,0 258 049 10 258049 T 10 258 049 F 10
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5,00 86,0 52,0 258 050 10 258050 T 10 258 050 F 10
510 86,0 52,0 258 051 10 258051 T 10 258051 F 10
5,20 86,0 52,0 258 052 10 258052 T 10 258 052 F 10
5,30 86,0 52,0 258 053 10 258053 T 10 258 053 F 10
5,40 93,0 57,0 258 054 10 258 054 T 10 258 054 F 10
5,50 93,0 57,0 258 055 10 258055 T 10 258 055 F 10
5,60 93,0 57,0 258 056 10 258056 T 10 258 056 F 10
570 93,0 57,0 258 057 10 258057 T 10 258 057 F 10
5,80 93,0 57,0 258 058 10 258 058 T 10 258 058 F 10
5,90 93,0 57,0 258 059 10 258059 T 10 258 059 F 10
6,00 93,0 57,0 258 060 10 258 060 T 10 258 060 F 10
6,10 1010 63,0 258 061 10 258061 T 10 258 061 F 10
6,20 1010 63,0 258 062 10 258062 T 10 258 062 F 10
6,30 101,0 63,0 258 063 10 258063 T 10 258 063 F 10
6,40 1010 63,0 258 064 10 258 064 T 10 258 064 F 10
6,50 1010 63,0 258 065 10 258065 T 10 258 065 F 10
6,60 101,0 63,0 258 066 10 258 066 T 10 258 066 F 10
6,70 1010 63,0 258 067 10 258067 T 10 258 067 F 10
6,80 109,0 69,0 258 068 10 258068 T 10 258 068 F 10
6,90 109,0 69,0 258 069 10 258069 T 10 258 069 F 10
7,00 109,0 69,0 258070 10 258070 T 10 258070 F 10
7,10 109,0 69,0 258 071 10 258071 T 10 258071 F 10
720 109,0 69,0 258072 10 258 072T 10 258 072 F 10
7,30 109,0 69,0 258073 10 258073 T 10 258 073 F 10
7,40 109,0 69,0 258074 10 258074T 10 258074 F 10
7,50 109,0 69,0 258075 10 258075T 10 258 075F 10
7,60 117,0 75,0 258076 10 258076 T 10 258076 F 10
7,70 117,0 75,0 258077 10 258077T 10 258077 F 10
7,80 117,0 75,0 258078 10 258078 T 10 258 078 F 10
7,90 1170 75,0 258079 10 258079 T 10 258079 F 10
8,00 117,0 75,0 258 080 10 258080 T 10 258 080 F 10
8,10 117,0 75,0 258 081 10 258081 T 10 258081 F 10
8,20 1170 75,0 258 082 10 258082T 10 258 082 F 10
8,30 117,0 75,0 258 083 10 258083 T 10 258 083 F 10
8,40 117,0 75,0 258 084 10 258 084 T 10 258 084 F 10
8,50 1170 75,0 258 085 10 258085T 10 258 085 F 10
8,60 1250 81,0 258 086 10 258086 T 10 258 086 F 10
8,70 1250 81,0 258 087 10 258087 T 10 258087 F 10
8,80 1250 81,0 258 088 10 258088 T 10 258 088 F 10
8,90 1250 81,0 258 089 10 258089 T 10 258 089 F 10
9,00 1250 81,0 258 090 10 258090 T 10 258 090 F 10
9,10 1250 81,0 258 091 10 258091 T 10 258091 F 10
9,20 1250 81,0 258 092 10 258002 T 10 258092 F 10
9,30 1250 81,0 258093 10 258093 T 10 258 093 F 10
9,40 1250 81,0 258 094 10 258094 T 10 258 094 F 10
9,50 1250 81,0 258095 10 258095 T 10 258 095 F 10
9,60 133,0 87,0 258 096 10 258096 T 10 258 096 F 10
9,70 133,0 87,0 258 097 10 258097 T 10 258097 F 10
9,80 1330 87,0 258098 10 258098 T 10 258 098 F 10
9,90 1330 87,0 258 099 10 258099 T 10 258 099 F 10
10,00 1330 87,0 258 100 10 258100 T 10 258 100 F 10
10,10 133,0 87,0 258101 10 258101 T 10 258101 F 10
10,20 1330 87,0 258 102 10 258102 T 10 258 102 F 10
10,30 133,0 87,0 258103 10 258103 T 10 258 103 F 10
10,40 133,0 87,0 258104 10 258104 T 10 258104 F 10
10,50 1330 87,0 258105 5 258105 T 5 258 105 F 5
10,60 133,0 87,0 258 106 5 258106 T 5 258106 F S
10,70 142,0 94,0 258107 5 258107 T 5 258107 F 5
10,80 142,0 94,0 258108 5 258108 T 5 258 108 F 5
10,90 142,0 94,0 258 109 5 258109 T 5 258 109 F 5
11,00 142,0 94,0 258110 5 258110T D 258110 F 5
11,10 142,0 94,0 258 111 5 258111 T 5 258111 F 5
11,20 142,0 94,0 258 112 5 258112T 5 258112 F )
11,30 142,0 94,0 258113 5 258113 T 5 258 113 F 5
11,40 142,0 94,0 258114 5) 258114 T 5) 258 114 F 5)
11,50 142,0 94,0 258115 5 258115 T 5 258 115F 5
11,60 142,0 94,0 258116 S 258116 T S 258 116 F S
11,70 142,0 94,0 258117 5 258117 T 5 258 117 F 5
11,80 142,0 94,0 258118 ) 258118 T S 258 118 F S
11,90 151,0 101,0 258119 5 258119 T 5 258 119 F 5
12,00 151,0 1010 258120 ) 268120 T ) 258120 F 5
12,10 151,0 1010 258121 5 258121 T 5 258121 F 5
12,20 151,0 101,0 268122 S 258122T B 258122 F S
12,30 151,0 1010 258123 5 258123 T 5 258 123 F 5
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Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000, HSS-G
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L1 L2 !

o LI e )l K
12,40 1510 1010 258124 5 258124 T 5 258124 F 5
12,50 1510 1010 258125 5 258125T 5 258125F 5
12,60 151,0 101,0 258126 5 258126 T 5 258 126 F 5
12,70 151,0 1010 258127 5 258127 T 5 258127 F 5
12,80 151,0 1010 258128 S 258128 T S 258128 F ©
12,90 151,0 101,0 258129 5 258129 T 5 258 129 F 5
13,00 1510 1010 258130 5 258130 T 5 258130 F 5
13,50 160,0 108,0 258135 5 258135T 5 258135F 5
14,00 160,0 108,0 258 140 5 258140 T 5 258 140 F 5
14,50 169,0 114,0 258 145 5 258145T 5 258 145F 5
15,00 169,0 114,0 258 150 © 258150 T © 258 150 F ©
15,50 178,0 120,0 258 155 5 258155T 5 258 155 F 5
16,00 178,0 120,0 258 160 5 258160 T 5 258 160 F 5

Sady Sroubovitych vrtakii DIN 338 TL 3000, HSS-G

=

=

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 TL 3000 258 214 258214 T 258 214 F
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v prlimyslové kazeté
obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 TL 3000 258215 258215T 258 215F
@ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté
obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 TL 3000 258 214 RO 258 214 TRO 258 214 FRO
@1,0mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS
obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 TL 3000 258 215 RO 258 215 TRO 258 215 FRO
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS
@)
o
= L
< < <
~ ~N ~
[e¢] [e0] [e0]
Te] o] Te]
N N N
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu TURBO, HSS-G

Vybrusovany spirdlovy vrtak z vysoce vykonné rychlofezné ocele.

Umozriuje velmi Cisté vrtani bez otfepenych okrajd. Je mozné okamzité spusténi po nasazeni,
protoze odpadd predvrtavani. Lomova pevnost se zvySuje az o 50%, protozZe prdmér jadra zavitu
se ve sméru stopky konstantné zvétsuje (od priméru 3,2 mm). Tfi vyfrézované upinaci plochy
zamezuji protdceni vrtdku ve sklicidle (od @ 5,0 mm).

L1

‘<— L2 — > ¢

Oblasti pouZiti: pro nelegované a legované oceli (do pevnosti cca 900 N/mm?),
k vrtanf tenkosténnych profilli a plechd do 5,0 mm, plast( a dfeva.

Tento vysoce vykonny spirdlovy vrtak byl vyvinut specielné pro pfenosné
pouZziti v béznych vrtackdch a akuvrtackach. (maximalni vykon do 5,0 mm)

[
<%

v plastovych obalech

i iE
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz a
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina
Hlinik [ ] Titanova slitina
4] L1 L2 U
- - - e
1,00 34,0 12,0 2146 010 10
1,50 40,0 18,0 2146 015 10
2,00 49,0 24,0 2146 020 10
2,50 57,0 30,0 2146 025 10
3,00 61,0 33,0 2146 030 10
3,20 65,0 36,0 2146 032 10
3,30 65,0 36,0 2146 033 10
3,50 70,0 39,0 2146 035 10
4,00 75,0 43,0 2146 040 10
410 75,0 43,0 2146 041 10
4,20 75,0 43,0 2146 042 10
4,50 80,0 46,0 2146 045 10
4,80 86,0 46,0 2146 048 10
5,00 86,0 46,0 2146 050 10
510 86,0 46,0 2146 051 10
5,20 86,0 46,0 2146 052 10
5,40 93,0 52,0 2146 054 10
5,50 93,0 52,0 2146 055 10
6,00 93,0 57,0 2146 060 10
6,50 101,0 58,0 2146 065 10
6,80 109,0 66,0 2146 068 10
7,00 109,0 66,0 2146 070 10
7,50 109,0 66,0 2146 075 10
8,00 117,0 72,0 2146 080 10
8,50 117,0 72,0 2146 085 10
9,00 125,0 78,0 2146 090 10
9,50 1250 78,0 2146 095 10
10,00 133,0 84,0 2146 100 10
10,50 133,0 84,0 2146 105 5
11,00 142,0 91,0 2146 110 5
11,50 142,0 91,0 2146115 5
12,00 151,0 98,0 2146 120 5
12,50 151,0 98,0 2146 125 5
13,00 151,0 98,0 2146 130 5
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Sady Sroubovitych vrtakii DIN 338 typu TURBO, HSS-G

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu TURBO 214614
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté

obsahuje 25 sroubovitych vrtdk DIN 338 typu TURBO 214615
@ 1,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu TURBO 214 614 RO
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

obsahuje 25 sroubovitych vrtdk DIN 338 typu TURBO 214 615R0O
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

214614 RO

214614
214615
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N, HSS-G

Vykonny, vybrusovany standartni spiralovy vrtak z vysoce vykonné rychlofezné ocele.
Tento vybru$ovany spirdlovy vrtdk ma minimalni hazivost. Diky kfizovému vybrusu ma tento
vrtadk dobré centrovani a potfebuje jen nepatrnou posuvnou silu.

Baleni: v plastovych obalech

I RN

Ocel (N/mm2) < 900 H H B Mosaz H H B

Ocel (N/mm2) < 1100 a Bronz O/ glg

Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota H H B

Ocel nerez O Litina Ol gl g

Hlinik H B Titanova slitina

@ L1 L2 3

- o - el B
0,30 19,0 3,0 214 003 10 214003 S 10 250003 T 10
0,40 20,0 50 214 004 10 214004 S 10 250004 T 10
0,50 22,0 6,0 214005 10 214005 S 10 250005 T 10
0,60 24,0 7.0 214 006 10 214006 S 10 250006 T 10
0,70 28,0 9,0 214 007 10 214007 S 10 250007 T 10
0,80 30,0 10,0 214 008 10 214008 S 10 250008 T 10
0,90 32,0 11,0 214 009 10 214009 S 10 250009 T 10
1,00 34,0 12,0 214010 10 214010 S 10 250010 T 10
1,10 36,0 14,0 214011 10 214011 S 10 250011 T 10
1,20 38,0 16,0 214012 10 214012 S 10 250012 T 10
1,25 38,0 16,0 2140125 10 2140125 S 10 2500125 T 10
1,30 38,0 16,0 214013 10 2140138 10 250013 T 10
1,40 40,0 18,0 214014 10 214014 S 10 250014 T 10
1,50 40,0 18,0 214015 10 214015S 10 250015T 10
1,60 43,0 20,0 214016 10 214016 S 10 250016 T 10
1,70 43,0 20,0 214017 10 214017 S 10 250017 T 10
1,75 46,0 20,0 2140175 10 2140175S 10 2500175 T 10
1,80 46,0 22,0 214018 10 214018 S 10 250018 T 10
1,90 46,0 22,0 214019 10 214019 S 10 250019 T 10
2,00 49,0 24,0 214020 10 214020 S 10 250020 T 10
2,10 49,0 24,0 214 021 10 214021 S 10 250021 T 10
2,20 53,0 27,0 214022 10 214022 S 10 2500221 10
2,25 53,0 27,0 214 0225 10 2140225 S 10 2500225 T 10
2,30 53,0 27,0 214023 10 214023 S 10 250023 T 10
2,40 57,0 30,0 214 024 10 214024 S 10 250024 T 10
2,50 57,0 30,0 214 025 10 214025S 10 250025T 10
2,60 57,0 30,0 214 026 10 214026 S 10 250026 T 10
2,70 61,0 33,0 214027 10 214027 S 10 250027 T 10
2,75 61,0 33,0 214 0275 10 2140275 S 10 2500275T 10
2,80 61,0 33,0 214028 10 214028 S 10 250028 T 10
2,90 61,0 33,0 214 029 10 214029 S 10 250029 T 10
3,00 61,0 33,0 214 030 10 214030 S 10 250030 T 10
3,10 65,0 36,0 214 031 10 2140318 10 250031 T 10
3,20 65,0 36,0 214032 10 214032 S 10 25003271 10
3,25 65,0 36,0 214 0325 10 2140325 S 10 2500325 T 10
3,30 65,0 36,0 214 033 10 214033 S 10 250033 T 10
3,40 70,0 39,0 214 034 10 214034 S 10 250034 T 10
3,50 70,0 39,0 214 035 10 214035S 10 250035T 10
3,60 70,0 39,0 214 036 10 214036 S 10 250036 T 10
3,70 70,0 39,0 214 037 10 214037 S 10 250037 T 10

M Hiavni pousiti O palsi pouziti @ 41



h
' i DIN <
? 2 fss

)

99178
sxg  [2020mm] wue 250 | "

Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N, HSS-G

L1 L2 k
" - BT A S =~
3,75 70,0 39,0 214 0375 10 21403758 10 2500375 T 10
3,80 75,0 43,0 214038 10 214038 S 10 250038 T 10
3,90 75,0 43,0 214039 10 214039 S 10 250039 T 10
4,00 75,0 43,0 214 040 10 214040S 10 2500401 10
410 75,0 43,0 214041 10 214041 S 10 250041 T 10
4,20 75,0 43,0 214 042 10 214042 S 10 250042T 10
4,25 75,0 43,0 2140425 10 2140425 S 10 2500425T 10
4,30 80,0 47,0 214043 10 214043 S 10 250043 T 10
4,40 80,0 47,0 214 044 10 214044 S 10 250044 T 10
4,50 80,0 47,0 214045 10 214045S 10 2500451 10
4,60 80,0 47,0 214 046 10 214046 S 10 250046 T 10
4,70 80,0 47,0 214047 10 214047 S 10 250047 T 10
4,75 80,0 47,0 214 0475 10 2140475 S 10 2500475T 10
4,80 86,0 52,0 214048 10 214048 S 10 250048 T 10
4,90 86,0 52,0 214049 10 214049 S 10 250049 T 10
5,00 86,0 52,0 214050 10 214050 S 10 250050 T 10
510 86,0 52,0 214051 10 214051 S 10 250051 T 10
520 86,0 52,0 214052 10 214052 S 10 250052T 10
5,25 86,0 52,0 214 0525 10 2140525 S 10 2500525 T 10
530 86,0 52,0 214053 10 214053 S 10 250053 T 10
540 93,0 57,0 214054 10 214054 S 10 250054 T 10
5,50 93,0 57,0 214 055 10 214055 S 10 250055 T 10
5,60 93,0 57,0 214 056 10 214056 S 10 250056 T 10
570 93,0 57,0 214057 10 214057 S 10 250057 T 10
5,75 93,0 57,0 214 0575 10 21405758 10 2500575 T 10
5,80 93,0 57,0 214 058 10 214058 S 10 250058 T 10
5,90 93,0 57,0 214 059 10 214059 S 10 250059 T 10
6,00 93,0 57,0 214 060 10 214060 S 10 250060 T 10
6,10 101,0 63,0 214061 10 214061 S 10 250061 T 10
6,20 101,0 63,0 214 062 10 214062 S 10 250062 T 10
6,25 1010 63,0 214 0625 10 2140625 S 10 2500625 T 10
6,30 1010 63,0 214 063 10 214063 S 10 250063 T 10
6,40 101,0 63,0 214 064 10 214064 S 10 250064 T 10
6,50 101,0 63,0 214065 10 214065S 10 250065 T 10
6,60 101,0 63,0 214 066 10 214066 S 10 250066 T 10
6,70 101,0 63,0 214 067 10 214067 S 10 250067 T 10
6,75 101,0 63,0 2140675 10 2140675 S 10 2500675T 10
6,80 109,0 69,0 214068 10 214068 S 10 250068 T 10
6,90 109,0 69,0 214 069 10 214069 S 10 250069 T 10
7,00 1090 69,0 214070 10 214070S 10 250070 T 10
7,10 109,0 69,0 214071 10 2140718 10 250071 T 10
7,20 109,0 69,0 214072 10 2140728 10 2500727 10
7,25 1090 69,0 2140725 10 21407258 10 2500725T 10
7,30 1090 69,0 214073 10 214073 S 10 250073 T 10
7,40 109,0 69,0 214074 10 214074 S 10 250074 T 10
7,50 109,0 69,0 214075 10 2140758 10 250075T 10
7,60 117,0 750 214076 10 214076 S 10 250076 T 10
7,70 117,0 75,0 214077 10 214077 S 10 250077 T 10
7,75 117,0 75,0 2140775 10 2140775S 10 2500775T 10
7,80 117,0 75,0 214078 10 214078 S 10 250078 T 10
7,90 1170 75,0 214079 10 214079 S 10 250079 T 10
8,00 117,0 75,0 214080 10 214080 S 10 250080 T 10
8,10 117,0 75,0 214081 10 214081S 10 250081 T 10
8,20 117,0 75,0 214082 10 2140828 10 2500821 10
8,25 117,0 75,0 2140825 10 2140825 S 10 2500825 T 10
8,30 117,0 75,0 214083 10 214083 S 10 250083 T 10
8,40 117,0 75,0 214084 10 214084 S 10 250084 T 10
8,50 117,0 75,0 214085 10 2140858 10 250085 T 10
8,60 1250 81,0 214 086 10 214086 S 10 250086 T 10
8,70 1250 81,0 214087 10 214087 S 10 250087 T 10
8,75 1250 81,0 2140875 10 21408758 10 2500875T 10
8,80 1250 81,0 214088 10 214088 S 10 250088 T 10
8,90 1250 81,0 214089 10 214089 S 10 250089 T 10
9,00 1250 81,0 214090 10 214090 S 10 250090 T 10
9,10 1250 81,0 214091 10 214091 S 10 250001 T 10
9,20 1250 81,0 214 092 10 214092 S 10 250092T 10
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9)26 1250 81,0 214 0925 10 21409258 10 2500925 T 10
9,30 1250 81,0 214093 10 214093 S 10 250093 T 10
9,40 1250 81,0 214 094 10 214094 S 10 250094 T 10
9,50 1250 81,0 214 095 10 214095S 10 250095 T 10
9,60 1330 87,0 214096 10 214096 S 10 250096 T 10
9,70 1330 87,0 214 097 10 214097 S 10 250097 T 10
oS 1330 87,0 2140975 10 2140975 S 10 2500975 T 10
9,80 133,0 87,0 214098 10 214098 S 10 250098 T 10
9,90 133,0 87,0 214099 10 214099 S 10 250099 T 10
10,00 1330 87,0 214100 10 214100 S 10 250100 T 10
10,10 1330 87,0 214101 10 2141018 10 250101 T 10
10,20 133,0 87,0 214102 10 214102 S 10 250102T 10
10,30 133,0 87,0 214103 10 214103 S 10 250103 T 10
10,40 1330 87,0 214104 10 214104 S 10 250104 T 10
10,50 133,0 87,0 214105 ) 214105S 5 250105 T 3)
10,60 133,0 87,0 214106 5 214106 S 5 250106 T 5
10,70 142,0 94,0 214107 3 214107 S 5 250107 T 5
10,80 142,0 94,0 214108 5 214108 S 5 250108 T 5
10,90 142,0 94,0 214109 S 214109 S S 250109 T S
11,00 142,0 94,0 214110 5 2141108 5 250110T 5
11,10 142,0 94,0 214111 5 214111 S 5 2501111 5
11,20 142,0 94,0 214112 5 2141128 5 25011271 5
11,30 142,0 94,0 214113 5 214113 S 5 250113 T 5
11,40 142,0 94,0 214114 5 214114 S 5 250114 T 5
11,50 142,0 94,0 214115 S 21411568 5 2501156 T S
11,60 142,0 94,0 214116 5 214116 S 5 250116 T 5
11,70 142,0 94,0 214117 5 214117 S 5 250117 T 5
11,80 142,0 94,0 214118 5 214118 S 5 250118 T 5
11,90 151,0 101,0 214119 5 2141198 5 250119 T 5
12,00 1510 101,0 214120 5 2141208 5 250120 T 5
12,10 1510 101,0 214121 © 214121 S 5 250121 T ©
12,20 1510 101,0 214122 5 2141228 5 25012271 5
12,30 1510 101,0 214123 5 214123 S 5 250123 T 5
12,40 1510 101,0 214124 5 214124 S 5 250124 T 5
12,50 1510 101,0 214125 5 2141258 5 250125 T 5
12,60 1510 1010 214126 5 214126 S 5 250126 T 5
12,70 1510 101,0 214127 5 214127 S 5 250127 T 9
12,80 1510 101,0 214128 5 214128 S 5 250128 T 5
12,90 1510 101,0 214129 5) 214129 S 9) 250129 T 5)
13,00 1510 1010 214130 5 214130 S 5 250130 T 5
13,50 160,0 108,0 214135 S 2141358 9) 250135T 5
14,00 160,0 108,0 214140 5 2141408 5 250140 T 5
14,50 169,0 114,0 214145 S 2141458 S 250145T S
15,00 169,0 114,0 214150 5 214150 S 5 250150 T 5
15,50 178,0 120,0 214155 5 2141558 ) 250155 T 5
16,00 178,0 120,0 214160 5 214160 S 5 250160 T 5
16,50 184,0 1250 214165 1 - - - -
17,00 184,0 1250 214170 1 — - - -
17,50 191,0 130,0 214175 1 i - - -
18,00 1910 130,0 214180 1 — — — -
18,50 198,0 1350 214185 1 - - - -
19,00 198,0 1350 214190 1 - — — -
19,50 205,0 140,0 214195 1 - - - -
20,00 205,0 140,0 214 201 1 - - - -

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 43



DIN AN A AL AV
BN LML

Sady Sroubovitych vrtakii DIN 338 typu N, HSS-G

=5 Bl B

obsahuje 19 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214214 214214S 250214 T
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v prlimyslové kazeté

obsahuje 25 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214215 214215S 250215T
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v prlimyslové kazeté

obsahuje 41 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214218 = =
@ 6,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,1 mm v prlimyslové kazeté

obsahuje 50 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214217 - -
@ 1,0 mmaz 59 mmyv fadé po 0,7 mm v primyslové kazeté

214214 S

214214
214218

=T Bl

obsahuje 19 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214214 RO 214214 SRO 250214 TRO
@1,0mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

obsahuje 25 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214215R0O 214215 SRO 250215 TRO
@1,0mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

A

a.r

o W W
Y w e
B & a5 2

e e e

ag

214214 RO
214214 SRO
250214 TRO
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N, HSS-G -
levorezné

»

Vykonny, vybruSovany spirdlovy vrtdk z vysoce vykonné rychlofezné ocele.
Tento vybruSovany spirdlovy vrtak ma minimalni hazivost.

L1

Baleni: v plastovych obalech

it i |
= = y el
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
g L1 L2 P 4] L1 L2 r
mm mm mm @ g/ mm mm mm @
1,00 34,0 12,0 214010 Li 10 6,50 101,0 63,0 214 065 Li 10
1,50 40,0 18,0 214 015 Li 10 7,00 109,0 69,0 214 070 Li 10
2,00 49,0 24,0 214 020 Li 10 7,50 109,0 69,0 214 075 Li 10
2,50 57,0 30,0 214 025 Li 10 8,00 117,0 75,0 214 080 Li 10
3,00 61,0 33,0 214 030 Li 10 8,50 117,0 75,0 214 085 Li 10
3,20 65,0 36,0 214 032 Li 10 9,00 125,0 81,0 214 090 Li 10
3,50 70,0 39,0 214 035 Li 10 9,50 125,0 81,0 214 095 Li 10
4,00 75,0 43,0 214 040 Li 10 10,00 1330 87,0 214100 Li 10
4,20 75,0 43,0 214 042 Li 10 10,50 133,0 87,0 214105 Li 5
4,50 80,0 47,0 214 045 Li 10 11,00 142,0 94,0 214110 Li 5
4,80 86,0 52,0 214 048 Li 10 11,50 142,0 94,0 214115 Li 5
5,00 86,0 52,0 214 050 Li 10 12,00 151,0 101,0 214120 Li 5
5,50 93,0 57,0 214 055 Li 10 12,50 151,0 101,0 214125 Li 5
6,00 93,0 57,0 214 060 Li 10 13,00 151,0 101,0 214130 Li 5
Sady Sroubovitych vrtaku DIN 338 typu N, HSS-G - levorezné
obsahuje 19 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 214 214 Li
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v priimyslové kazeté
obsahuje 25 sroubovitych vrtdk( DIN 338 typu N 214 215 L
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté
obsahuje 19 Sroubovitych vrtak DIN 338 typu N 214 214 Li RO o
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS @
—
<
obsahuje 25 $roubovitych vrtakd DIN 338 typu N 214215 LiRO g
@1,0mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS <
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Sroubovité vrtaky DIN 338, typ N, HSS-G s TiN

poviakem hrotu

Vykonny, vybrusovany standartni spirdlovy vrtak z vysoce vykonné rychlorezné ocele.
Tento vybrusovany spirdlovy vrtak ma minimalni hazivost. Diky kfizovému vybrusu ma tento vrtak
dobré centrovani a potfebuje jen nepatrnou posuvnou silu.

L

Povlak titan-nitrid je univerzalné pouzitelna zakladni vrstva. Poskytuje o 300-400% vyssi zivotnost
ve srovnani s nastroji bez povlaku. Doporucuje se chlazeni.

Baleni: v plastovych obalech

L1

K i ;

Ocel (N/mm?2) < 900 | Mosaz [ | \A 1)

Ocel (N/mm?2) <1100 | Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota ]

Ocel nerez O Litina O

Hlinik Titanova slitina

@ L1 L2 P o @ L1 L2 P
mm mm mm @' V mm mm mm M g’
1,00 34,0 12,0 2501010 T 10 6,80 109,0 69,0 2501068 T 10
1,50 40,0 18,0 2501 015T 10 7,00 109,0 69,0 2501070 T 10
1,60 43,0 20,0 2501016 T 10 7,50 109,0 69,0 2501 075T 10
2,00 49,0 24,0 2501020 T 10 8,00 117,0 75,0 2501080 T 10
2,10 49,0 24,0 2501021 T 10 8,50 117,0 75,0 2501 085T 10
2,50 57,0 30,0 2501 025T 10 9,00 125,0 81,0 2501090 T 10
3,00 61,0 33,0 2501030 T 10 9,50 125,0 81,0 2501095 T 10
3,30 65,0 36,0 2501033 T 10 10,00 1330 87,0 2501 100T 10
3,50 70,0 39,0 2501 035T 10 10,20 133,0 87,0 2501102 T 10
4,00 75,0 43,0 2501040T 10 10,50 133,0 87,0 2501 105T 5
4,20 75,0 43,0 2501 042 T 10 11,00 142,0 94,0 2501110 T 5
4,50 80,0 47,0 2501 045T 10 11,50 142,0 94,0 2501 115T 5
5,00 86,0 52,0 2501050 T 10 12,00 151,0 101,0 2501120T 5
5,50 93,0 57,0 2501 055T 10 12,50 151,0 101,0 2501 125T 5
6,00 93,0 57,0 25071060 T 10 13,00 151,0 101,0 2501130 T 5
6,50 101,0 63,0 2501 065T 10
Sady sroubovitych vrtaku DIN 338, typ N, HSS-G s TiN povlakem hrotu

obsahuje 19 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 2501214 T

@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v priimyslové kazeté

obsahuje 25 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N 2501215T

@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v prlimyslové kazeté

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu N 2501 214 TRO o

@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS T

-
~N
obsahuje 25 Sroubovitych vrtdkd DIN 338 typu N 2501 215 TRO 5
@1,0mmaz 13,0 mm v rfadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS &
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Sady Sroubovitych vrtakai,
DIN 338 typu N a Typ VA v stojancich na pracovni stiil

SNl B

obsahuje 91 Sroubovitych vrtdk( DIN 338
@1,0mm az 10,0 mm v fadé po 0,1 mm

205223 214223 215223

Sady Sroubovitych vrtakii, DIN 338 typu N a Typ VA v kazeté

=5 d

obsahuje 170 Sroubovitych vrtak( DIN 338 brousenych
po 10 kusech @ 1,0 - 8,0 mm v fadé po 0,5 mm
po 5 kusech @ 8,5-10,0 mm v fadé po 0,5 mm

214 200 215200

Skrinka na sroubovité vrtaky, DIN 338 typu N a Typ VA

SN B

po 10 kusech @ 8,0

Prazdna skfirika na

Prazdna skfinka na

po 50 kusech @ 1,0 -
po 30 kusech @ 3,0 -
po 20 kusech @ 6,0 -

Skfinka obsahuje 570 Sroubovitych vrtak( DIN 338
2,5mm v rfadé po 0,5 mm
5,5mm v fadé po 0,5 mm
7,5 mm v fadé po 0,5 mm

-13,0 mm v rfadé po 0,5 mm

vrtaky

vrtaky

Rozmeéry: H1:46,5cm, L1:39,0 cm, T1: 9,5 cm, T2: 20,0 cm
@ 1,0 mmaz 10,0 mm v fadé po 0,1 mm
@10,5mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm

Rozmeéry: H1: 23,0 cm, L1:37,0cm, T1: 9,5 cm, T2: 20,0 cm
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm

205208 214208 215208

2052081 L

205208 L

214223

Magazin 4N 138 Ty
=uRs wa
i

215200

010 40 %05 mm

R
0K 101 381101 18 10: 1oH 31 (g5

-
319405 g gy uut';;i

%
205208 L - /
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N, HSS-R

Ya
L7

Vykonny, valcovany a pasivovany spirdlovy vrtak z vysoce vykonné rychlofezné ocele.

Vrtak se zvySenou odolnosti vici zliomeni, vhodny pro robustni vrtaci zafizeni (napf. ruéni vrtacky).

v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz (|

Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz [ ]

Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota

Ocel nerez Litina O

Hlinik O Titanova slitina

4} L1 L2 @ L1 L2

mm mm mm @. 9 mm mm mm @-
0,30 19,0 30 201 003 10 8,78 70,0 39,0 201 0375 10
0,40 20,0 5,0 201 004 10 3,80 75,0 43,0 201 038 10
0,50 22,0 6,0 201 005 10 3,90 75,0 43,0 201 039 10
0,60 24,0 7,0 201 006 10 4,00 75,0 43,0 201 040 10
0,70 28,0 9,0 201 007 10 4,10 75,0 43,0 201 041 10
0,80 30,0 10,0 201 008 10 4,20 75,0 43,0 201 042 10
0,90 32,0 11,0 201 009 10 4,25 75,0 43,0 201 0425 10
1,00 34,0 12,0 201 010 10 4,30 80,0 47,0 201 043 10
1,10 36,0 14,0 201 011 10 4,40 80,0 47,0 201 044 10
1,20 38,0 16,0 201 012 10 4,50 80,0 47,0 201 045 10
1,25 38,0 16,0 201 0125 10 4,60 80,0 47,0 201 046 10
1,30 38,0 16,0 201013 10 4,70 80,0 47,0 201 047 10
1,40 40,0 18,0 201 014 10 4,75 80,0 47,0 201 0475 10
1,50 40,0 18,0 201015 10 4,80 86,0 52,0 201 048 10
1,60 43,0 20,0 201 016 10 4,90 86,0 52,0 201 049 10
1,70 43,0 20,0 201017 10 5,00 86,0 52,0 201 050 10
1,75 46,0 20,0 201 0175 10 510 86,0 52,0 201 051 10
1,80 46,0 22,0 201018 10 5,20 86,0 52,0 201 052 10
1,90 46,0 22,0 201 019 10 51,28 86,0 52,0 201 0525 10
2,00 49,0 240 201 020 10 5,30 86,0 52,0 201 053 10
2,10 49,0 24,0 201 021 10 5,40 93,0 57,0 201 054 10
2,20 53,0 27,0 201 022 10 5,50 93,0 57,0 201 055 10
2,25 53,0 27,0 201 0225 10 5,60 93,0 57,0 201 056 10
2,30 53,0 27,0 201 023 10 5,70 93,0 57,0 201 057 10
2,40 57,0 30,0 201 024 10 5,78 93,0 57,0 201 0575 10
2,50 57,0 30,0 201 025 10 5,80 93,0 57,0 201 058 10
2,60 57,0 30,0 201 026 10 590 93,0 57,0 201 059 10
2,70 61,0 330 201 027 10 6,00 93,0 57,0 201 060 10
2,75 61,0 33,0 201 0275 10 6,10 101,0 63,0 201 061 10
2,80 61,0 33,0 201 028 10 6,20 101,0 63,0 201 062 10
2,90 61,0 33,0 201 029 10 6,25 101,0 63,0 201 0625 10
3,00 61,0 330 201 030 10 6,30 101,0 63,0 201 063 10
310 65,0 36,0 201 031 10 6,40 101,0 63,0 201 064 10
3,20 65,0 36,0 201 032 10 6,50 101,0 63,0 201 065 10
825 65,0 36,0 201 0325 10 6,60 101,0 63,0 201 066 10
3,30 65,0 36,0 201 033 10 6,70 101,0 63,0 201 067 10
3,40 70,0 39,0 201 034 10 6,75 101,0 63,0 201 0675 10
3,50 70,0 39,0 201 035 10 6,80 109,0 69,0 201 068 10
3,60 70,0 39,0 201 036 10 6,90 109,0 69,0 201 069 10
3,70 70,0 39,0 201 037 10 7,00 109,0 69,0 201 070 10
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9] L1 L2 ) L1 L2
mm mm mm @. \07/ mm mm mm M. \07/
7,10 109,0 69,0 201 071 10 10,50 1330 87,0 201 105 ©
7,20 109,0 69,0 201072 10 10,60 133,0 87,0 201 106 5
7,25 1090 69,0 201 0725 10 10,70 142,0 94,0 201107 5
7,30 109,0 69,0 201073 10 10,80 142,0 94,0 201108 5
7,40 109,0 69,0 201 074 10 10,90 142,0 94,0 201109 5
7,50 1090 69,0 201 075 10 11,00 142,0 94,0 201110 5
7,60 117,0 75,0 201076 10 11,10 142,0 94,0 201 111 ©
7,70 117,0 750 201077 10 11,20 142,0 94,0 201112 5
7,75 117,0 75,0 201 0775 10 11,30 142,0 94,0 201113 5
7,80 117,0 75,0 201078 10 11,40 142,0 94,0 201114 5
7,90 117,0 75,0 201 079 10 11,50 142,0 94,0 201115 5
8,00 117,0 75,0 201 080 10 11,60 142,0 94,0 201116 5
8,10 117,0 75,0 201 081 10 11,70 142,0 94,0 201117 ©
8,20 117,0 750 201 082 10 11,80 142,0 94,0 201118 5
8,25 117,0 75,0 201 0825 10 11,90 151,0 1010 201119 5
8,30 117,0 75,0 201 083 10 12,00 151,0 1010 201120 5
8,40 117,0 75,0 201 084 10 12,10 151,0 101,0 201121 5
8,50 117,0 75,0 201 085 10 12,20 151,0 1010 201122 5
8,60 1250 81,0 201 086 10 12,30 151,0 1010 201123 ©
8,70 1250 81,0 201 087 10 12,40 151,0 1010 201124 5
8,75 1250 81,0 201 0875 10 12,50 151,0 1010 201125 5
8,80 1250 81,0 201 088 10 12,60 151,0 1010 201126 5
8,90 1250 81,0 201 089 10 12,70 151,0 101,0 201127 5
9,00 1250 81,0 201 090 10 12,80 1510 1010 201128 5
9,10 1250 81,0 201 091 10 12,90 151,0 1010 201129 ©
9,20 1250 81,0 201 092 10 13,00 151,0 1010 201130 5
9,25 1250 81,0 201 0925 10 13,50 160,0 108,0 201135 5
9,30 1250 81,0 201 093 10 14,00 160,0 108,0 201140 5
9,40 1250 81,0 201 094 10 14,50 169,0 114,0 201 145 5
9,50 1250 81,0 201 095 10 15,00 169,0 114,0 201150 5
9,60 133,0 87,0 201 096 10 115,50 178,0 120,0 201155 ©
9,70 133,0 87,0 201 097 10 16,00 178,0 120,0 201160 5
9,75 133,0 87,0 201 0975 10 16,50 184,0 1250 201165 1
9,80 1330 87,0 201 098 10 17,00 184,0 1250 201170 1
9,90 133,0 87,0 201 099 10 17,50 191,0 130,0 201175 1
10,00 1330 87,0 201100 10 18,00 1910 130,0 201180 1
10,10 133,0 87,0 201 101 10 18,50 198,0 1350 201185 1
10,20 133,0 87,0 201102 10 19,00 198,0 1350 201190 1
10,30 133,0 87,0 201 103 10 19,50 2050 140,0 201195 1
10,40 133,0 87,0 201104 10 20,00 2050 140,0 201 200 1

Sady Sroubovitych vrtaki DIN 338 typu N, HSS-R

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu N 205212
@ 1,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté

obsahuje 25 sroubovitych vrtdk DIN 338 typu N 205213
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v prlmyslové kazeté

obsahuje 41 sroubovitych vrtak DIN 338 typu N 205218
@ 6,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,17 mm v prlmyslové kazeté

obsahuje 50 Sroubovitych vrtdk DIN 338 typu N 205217
@ 1,0 mmaz 59 mm v fadé po 0,1 mm v primyslové kazeté

obsahuje 19 sroubovitych vrtak DIN 338 typu N 205212 RO
@1,0mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

obsahuje 25 sroubovitych vrtak DIN 338 typu N 205213 RO
@ 1,0 mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N, s osazenou stopkou

Vhodny pro vrtani vétsich prdmérd. Pro véechny bézné vrtacky s upinacim pouzdrem do 13,00 mm.

Baleni: v plastovych obalech

i F
I I HEE
Ocel (N/mm2) < 900 H H B Mosaz O |l n
Ocel (N/mm?2) < 1100 | | Bronz m O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O m Litina O glg
Hlinik O | n Titanova slitina
o1 L1 72 L2 - IHSSE b‘ﬁ -
mm mm mm mm a1 CoS | 2
7 | 7 |9 P 9%
10,50 133,0 10,0 30,0 200 105 1 200 4 105 1 200 5105 1
11,00 142,0 10,0 30,0 200110 1 2004110 1 2005110 1
11,50 142,0 10,0 30,0 200115 1 2004115 1 2005115 1
12,00 151,0 10,0 30,0 200120 1 2004120 1 2005120 1
12,50 151,0 10,0 30,0 200 125 1 2004 125 1 2005125 1
13,00 151,0 10,0 30,0 200130 1 2004130 1 2005130 1
13,50 160,0 10,0 30,0 200135 1 200 4 135 1 200 5135 1
14,00 160,0 10,0 30,0 200 140 1 2004 140 1 2005140 1
14,50 169,0 10,0 30,0 200 145 1 2004 145 1 2005145 1
15,00 169,0 10,0 30,0 200 150 1 200 4 150 1 200 5150 1
15,50 178,0 10,0 30,0 200 155 1 2004 155 1 2005155 1
16,00 178,0 10,0 30,0 200 160 1 2004160 1 2005160 1
16,50 184,0 13,0 350 200 165 1 200 4 165 1 200 5 165 1
17,00 184,0 13,0 350 200170 1 2004170 1 2005170 1
17,50 191,0 13,0 350 200175 1 2004175 1 2005175 1
18,00 191,0 13,0 350 200 180 1 200 4180 1 200 5180 1
18,50 198,0 13,0 35,0 200 185 1 200 4 185 1 2005 185 1
19,00 198,0 13,0 350 200 190 1 2004190 1 2005190 1
19,50 205,0 13,0 350 200 195 1 200 4 195 1 200 5195 1
20,00 205,0 13,0 350 200 200 1 200 4 200 1 200 5200 1
22,00 205,0 13,0 350 200 220 1 = = = =
24,00 205,0 13,0 350 200 240 1 - - - -
25,00 205,0 13,0 35,0 200 250 1 = = = =
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Sroubovity vrtak ze slinutého karbidu DIN 338 typu N

Vykonny spirélovy vrték z jemnozrnného tvrdokovu K20 pro univerzalni pouZiti. Zvlast vhodny pro
vysoce pevné ocele pfi vysokych feznych rychlostech.

g
2
v plastovych obalech \
i ]
Ocel (N/mm?2) < 900 | | Mosaz [ | \ A
Ocel (N/mm?2) < 1100 | | Bronz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota [ ]
Ocel nerez [ ] Litina [ ]
Hlinfk [ | Titanové slitina [ |

(9] L1 L2
" o o -
3,00 61,0 33,0 814 030 1
3,50 70,0 39,0 814035 1
4,00 75,0 43,0 814 040 1
4,50 80,0 47,0 814 045 1
5,00 86,0 52,0 814 050 1
5,50 93,0 57,0 814 055 1
6,00 93,0 57,0 814 060 1
6,50 1010 63,0 814 065 1
7,00 109,0 69,0 814070 1
7,50 109,0 69,0 814075 1
8,00 117,0 75,0 814 080 1
8,50 117,0 75,0 814 085 1
9,00 1250 81,0 814 090 1
9,50 1250 81,0 814095 1
10,00 133,0 87,0 814100 1
10,50 1330 87,0 814105 1
11,00 142,0 94,0 814110 1
11,50 142,0 94,0 814115 1
12,00 151,0 101,0 814120 1
12,50 1510 1010 814125 1
13,00 151,0 101,0 814130 1
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Sroubovity vrtak DIN 338, typu N, se zapajenymi,
tvrdokovovymi Feznymi destickami

Vysoce vykonny Sroubovity vrték se zapajenymi, tvrdokovovymi feznymi destickami z jemnozrn-
ného materialu K20, ktery je vhodny pro univerzalni pouziti a vysokopevnostni oceli.
Vrtani do vysokopevnostnich oceli pouze za stalého ochlazovani. Zvlasté vhodné pro obrabéni litiny.

v plastovych obalech

L1

[
<

4

5 5
17 HE 17 HE
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz O ;m
Ocel (N/mm?2) < 1300 O g Uméla hmota H B
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik H B Titanova slitina O ;m
@ L1 L2

mm mm mm D

2,00 49,0 24,0 815020

2,50 57,0 30,0 815025

3,00 61,0 33,0 815030

3,30 65,0 36,0 815033

3,50 70,0 39,0 815035

4,00 75,0 43,0 815 040

4,20 75,0 43,0 815 042

4,50 80,0 47,0 815045

5,00 86,0 52,0 815 050

5,50 93,0 57,0 815055

6,00 93,0 57,0 815060

6,50 101,0 63,0 815065

6,80 109,0 69,0 815068

7,00 109,0 69,0 815070

7,50 109,0 69,0 815075

8,00 117,0 75,0 815080

8,50 117,0 75,0 815085

9,00 125,0 81,0 815090

9,50 125,0 81,0 815095

10,00 133,0 87,0 815100

10,20 133,0 87,0 815102

10,50 133,0 87,0 815105

11,00 142,0 94,0 815110

11,50 142,0 94,0 815115

12,00 151,0 101,0 815120

12,50 151,0 101,0 815125

13,00 151,0 101,0 815130

U\ G G W G U G O S G W U S W |

815020 C
815025C
815030 C
815033 C
815035C
815040 C
815042 C
815045C
815050 C
8150565C
815060 C
815065 C
815068 C
815070C
815075C
815080 C
815085C
815090 C
815095C
815100 C
815102C
815105C
815110C
815115C
815120C
815125C
815130C

SV G G W G U G O S G O U U G W |
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Sady Sroubovitych vrtaku DIN 338, typu N, se zapajenymi,
tvrdokovovymi reznymi destickami

Y7
o -
A W

obsahuje 17 Sroubovitych vrtdkd DIN 338 typu N 815214 815214 C
@ 2,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté

obsahuje 23 Sroubovitych vrtdkd DIN 338 typu N 815215 815215C
@2,0mmaz 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v primyslové kazeté

obsahuje 17 Sroubovitych vrtdkd DIN 338 typu N 815214 RO 815214 CRO
@ 2,0 mm az 10,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

obsahuje 23 Sroubovitych vrtdkd DIN 338 typu N 815215R0 815215 CRO
@ 2,0 mm az 13,0 mm v fadé po 0,5 mm v plastovém boxu z ABS

.iL LD d o gy

815214
815214 C
815214 R0

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 53
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Sroubovité vrtaky DIN 338 TL 3000, rozméry v palcich

Stabilni vicefazetkovy vrtdk se zesilenym jadrem a parabolicky tvarovanou drézkou pro idedlni
odvod tfisek. Vhodny pro materidly se stfednimi a dlouhymi tfiskami. Diky jeho silnému jadru a
specidlni drdZce s oblou zadni hranou je tento vrtak obzvlast vhodny pro vysoky pracovni vykon.

~—

L1

‘4— 2 — > #

Baleni: v plastovych obalech

i
NiEn iEn q
: f 2
Ocel (N/mm2) < 900 H B B Mosaz H H B I
Ocel (N/mm?2) < 1100 O m Bronz O 0o m |
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméld hmota H H B |
Ocel nerez O m Litina Oo|o|0
Hlinik ] [ | Titanova slitina v
[} 4} L1 L2 1
palcl mm palct palct @ \Q’ @ TiN "Q \’f/
1/16 1,59 17/8 7/8 258 801 10 258801 T 10 258801 F 10
5/64 1,98 2 1 258 802 10 258802 T 10 258 802 F 10
3/32 2,38 21/4 11/4 258 803 10 258803 T 10 258 803 F 10
7/64 2,78 25/8 11/2 258 804 10 258804 T 10 258 804 F 10
1/8 3,18 23/4 15/8 258 805 10 258805 T 10 258 805 F 10
9/64 3,57 27/8 13/4 258 806 10 258806 T 10 258 806 F 10
5/32 3,97 31/8 2 258 807 10 258807 T 10 258807 F 10
11/64 4,37 31/4 21/8 258 808 10 258808 T 10 258 808 F 10
3/16 4,76 31/2 25/16 258 809 10 258809 T 10 258 809 F 10
13/64 516 35/8 27/16 258810 10 258810 T 10 258810 F 10
7132 5,56 33/4 21/2 258 811 10 258811 T 10 258811 F 10
15/64 595 37/8 25/8 258 812 10 258812 T 10 258812 F 10
1/4 6,35 4 23/4 258813 10 258813 T 10 258 813 F 10
17/64 6,75 41/8 27/8 258 814 10 258 814 T 10 258814 F 10
9/32 714 41/4 215/16 258 815 10 258815T 10 258 815 F 10
19/64 7,54 43/8 31/16 258816 10 258816 T 10 258816 F 10
5/16 7,94 41/2 33/16 258 817 10 258817 T 10 258817 F 10
21/64 8,33 45/8 35/16 258 818 10 258818 T 10 258 818 F 10
11/32 8,73 43/4 37/16 258 819 10 258819 T 10 258 819 F 10
23/64 9,13 47/8 31/2 258 820 10 258820T 10 258 820 F 10
3/8 9,53 5 35/8 258 821 10 258821 T 10 258 821 F 10
25/64 9,92 51/8 33/4 258 822 10 258822 T 10 258822 F 10
13/32 10,32 51/4 37/8 258 823 10 258 823 T 10 258 823 F 10
27/64 10,72 53/8 315/16 258 824 5 258 824 T 5 258 824 F 5
7/16 11,11 51/2 41/16 258 825 5 258825 T 5 258 825 F 5
29/64 11,51 55/8 43/16 258 826 5 258826 T 5 258 826 F 5
15/32 11,91 53/4 45/16 258 827 5 258 827 T 5 258 827 F 5
31/64 12,30 57/8 43/8 258 828 5 258828 T 5 258 828 F 5
1/2 12,70 6 41/2 258 829 5 258 829 T 5 258 829 F 5

Sady Sroubovitych vrtaku DIN 338 TL 3000, rozmeéry v palcich

=ET B S
L

obsahuje 21 Sroubovitych vrtakd DIN 338 TL 3000 258 850 258 850 T 258 850 F

@1/16"az 3/8" v radé po 1/64" v prliimyslové kazeté

obsahuje 29 Sroubovitych vrtakd DIN 338 TL 3000 258 851 258851 T 258 851F

@1/16"az 1/2" v fadé po 1/64" v priimyslové kazeté
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Sroubovité vrtaky DIN 338 UTL 3000, rozméry v palcich

Stabilni vicefazetkovy vrtdk se zesilenym jadrem a parabolicky tvarovanou drézkou pro ideaini
odvod tfisek. Vhodny pro materidly se stfednimi a dlouhymi tfiskami. Diky jeho silnému jadru a
specidlni draZce s oblou zadni hranou je tento vrtak obzvlast vhodny pro vysoky pracovni vykon.

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz | |
Ocel (N/mm?2) < 1100 | | Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez ] Litina a
Hlinik [ ] Titanova slitina v |
4] [} L1 L2
palct mm palct palcd %SOSQSE
1/16 1,59 17/8 7/8 229 801 10
5/64 1,98 2 1 229802 10
3/32 2,38 21/4 11/4 229 803 10
7/64 2,78 25/8 11/2 229 804 10
1/8 3,18 23/4 15/8 229 805 10
9/64 3,57 27/8 13/4 229 806 10
5/32 3,97 31/8 2 229 807 10
11/64 4,37 31/4 21/8 229 808 10
3/16 476 31/2 25/16 229 809 10
13/64 516 35/8 27/16 229810 10
7/32 5,56 33/4 21/2 229 811 10
15/64 595 37/8 25/8 229 812 10
1/4 6,35 4 23/4 229813 10
17/64 6,75 41/8 27/8 229814 10
9/32 714 41/4 215/16 229 815 10
19/64 7,54 43/8 31/16 229816 10
5/16 7.94 41/2 33/16 229 817 10
21/64 8,33 45/8 35/16 229818 10
11/32 8,73 43/4 37/16 229819 10
23/64 9,13 47/8 31/2 229 820 10
3/8 9,53 5 35/8 229 821 10
25/64 9,92 51/8 33/4 229 822 10
13/32 10,32 51/4 37/8 229 823 10
27/64 10,72 53/8 315/16 229 824 5
7/16 11,11 51/2 41/16 229 825 )
29/64 11,51 55/8 43/16 229 826 5
15/32 11,91 53/4 45/16 229 827 5
31/64 12,30 57/8 43/8 229 828 5
1/2 12,70 6 41/2 229 829 5

Sady Sroubovitych vrtaku DIN 338 UTL 3000, rozmeéry v palcich

HSSE [l
Co5 |

obsahuje 21 sroubovitych vrtak DIN 338 UTL 3000 229 850
@1/16" az 3/8" v radé po 1/64" v priimyslové kazeté

obsahuje 29 sroubovitych vrtak( DIN 338 UTL 3000 229 851
@1/16"az 1/2" v radé po 1/64" v priimyslové kazeté

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 55
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu VA, rozméry v palcich

Silny pravorezny vysoce vykonny vrtak s vysokou tepelnou odolnosti a zesilenym jadrem.
Vhodny pro vysoce pevné ocele s odolnosti vici korozi, kyselindam a teplu.

L1

‘47 L2 ——————» ¢

Baleni: v plastovych obalech

i i
Ocel (N/mm?2) < 900 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1100 [ | Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez ] Litina O
Hlinik | | Titanov4 slitina v
2 2 L1 L2 J
palcl mm palct palcl r‘;
1/16 1,59 17/8 7/8 215801 10
5/64 1,98 2 1 215802 10
3/32 2,38 21/4 11/4 215803 10
7/64 2,78 25/8 11/2 215804 10
1/8 3,18 23/4 15/8 215805 10
9/64 3,57 27/8 13/4 215806 10
5/32 397 31/8 2 215807 10
11/64 4,37 31/4 21/8 215808 10
3/16 4,76 31/2 25/16 215809 10
13/64 516 35/8 27/16 215810 10
7/32 5,56 33/4 21/2 215811 10
15/64 5,95 37/8 25/8 215812 10
1/4 6,35 4 23/4 215813 10
17/64 6,75 41/8 27/8 215814 10
9/32 714 41/4 215/16 215815 10
19/64 7,54 43/8 31/16 215816 10
5/16 7,94 41/2 33/16 215817 10
21/64 8,33 45/8 35/16 215818 10
11/32 8,73 43/4 37/16 215819 10
23/64 9,13 47/8 3172 215820 10
3/8 9,53 5 35/8 215 821 10
25/64 9,92 51/8 33/4 215822 10
13/32 10,32 51/4 37/8 215823 10
27/64 10,72 53/8 315/16 215824 5
7/16 11,11 51/2 41/16 215825 5
29/64 11,51 55/8 43/16 215826 5
15/32 11,91 53/4 45/16 215827 5
31/64 12,30 57/8 43/8 215828 5
1/2 12,70 6 41/2 215829 5
Sady Sroubovitych vrtaku DIN 338 typu VA,
rozmery v palcich
HSSE [ T
Co5 ‘_"{
obsahuje 21 sroubovitych vrtak DIN 338 typu VA 215850
@1/16" az 3/8" v radé po 1/64" v primyslové kazeté 5
Y9
[eo)
obsahuje 29 sroubovitych vrtak DIN 338 typu VA 215851 ©
@1/16"az 1/2" v fadé po 1/64" v primyslové kazeté N
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N, rozméry v palcich

Vykonny, vybrusovany standartni spirdlovy vrtak z vysoce vykonné rychlorezné ocele.
Tento vybruSovany spiralovy vrtak ma minimalni hazivost.
Diky kfizovému vybrusu ma tento vrtak dobré centrovani a potfebuje jen nepatrnou posuvnou silu.

Baleni: v plastovych obalech

L1

Ocel (N/mm2) < 900 W | W |Mosaz H u {
Ocel (N/mm?2) < 1100 | Bronz o ‘
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O g i I
Hlinik [ ] Titanova slitina v ‘L _iJ
[} 9} L1 L2 !
palcl mm palcl palct @D gl @ TiN ‘011
1/16 1,59 17/8 7/8 214 801 10 250801 T 10
5/64 1,98 2 1 214802 10 250802 T 10
3/32 2,38 21/4 11/4 214803 10 250803 T 10
7/64 2,78 25/8 11/2 214804 10 250804 T 10
1/8 3,18 23/4 15/8 214 805 10 250805 T 10
9/64 3,57 27/8 13/4 214806 10 250806 T 10
5/32 3,97 31/8 2 214 807 10 250807 T 10
11/64 4,37 31/4 21/8 214808 10 250808 T 10
3/16 476 31/2 25/16 214809 10 250809 T 10
13/64 516 35/8 27/16 214810 10 250810T 10
7/32 5,56 33/4 21/2 214811 10 250811 T 10
15/64 595 37/8 25/8 214812 10 250812 T 10
1/4 6,35 4 23/4 214813 10 250813 T 10
17/64 6,75 41/8 27/8 214 814 10 250814 T 10
9/32 714 41/4 215/16 214815 10 250815 T 10
19/64 7,54 43/8 31/16 214816 10 250816 T 10
5/16 7,94 41/2 33/16 214 817 10 250817 T 10
21/64 8,33 45/8 35/16 214818 10 250818 T 10
11/32 8,73 43/4 37/16 214819 10 250819 T 10
23/64 9,13 47/8 3172 214 820 10 250820 T 10
3/8 9,53 5 35/8 214 821 10 250821 T 10
25/64 9,92 51/8 33/4 214822 10 250822 T 10
13/32 10,32 51/4 37/8 214 823 10 250823 T 10
27/64 10,72 53/8 315/16 214824 5 250824 T 5
7/16 11,11 51/2 41/16 214 825 5 250825T 5
29/64 11,51 55/8 43/16 214 826 5 250826 T 5
15/32 11,91 53/4 45/16 214827 5 250827 T 5
31/64 12,30 57/8 43/8 214828 5 250828 T 5
1/2 12,70 6 41/2 214829 5 250829 T 5

Sady Sroubovitych vrtakii DIN 338 typu N,

rozmery v palcich

@ ’

=

obsahuje 21 Sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N
@1/16" az 3/8" v fadé po 1/64" v primyslové kazeté

obsahuje 29 sroubovitych vrtak( DIN 338 typu N
@1/16"az 1/2" v fadé po 1/64" v primyslové kazeté

214 850

214 851

250850 T

250851 T

214 850
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Sroubovité vrtaky DIN 340 TL 3000, HSSE-Co 5

Velmi stabilni vicefazetkovy vrtak s vynikajici tepelnou odolnosti, zesilenym vrtnym jadrem a para-
bolicky tvarovanou drazkou pro idealni odvod tfisek. Vhodny pro materidly produkujici stfedni a
dlouhé tfisky. Diky jeho silnému jadru a specidlni dréZce s oblou zadni hranou je tento vrték obzvlast
vhodny pro vysoky pracovni vykon. V dalSich oblastech nahrazuje typy N, H a W.

L1

Baleni: v plastovych obalech g

Ocel (N/mm?2) < 900 H B Mosaz H B

Ocel (N/mm?2) < 1100 O n Bronz O m

Ocel (N/mm?2) < 1300 (| Uméla hmota H B

Ocel nerez H B Litina O g

Hlinik H B Titanova slitina v | 1 |

0] L1 L2

: : ER Bl o
2,50 95,0 62,0 253025 10 253025 F 10
3,00 100,0 66,0 253030 10 253030 F 10
3,10 106,0 69,0 253031 10 253031 F 10
3,20 106,0 69,0 253032 10 253032 F 10
3,30 106,0 69,0 253033 10 268 088 |7 10
3,40 112,0 73,0 253 034 10 253034 F 10
3,50 112,0 73,0 253035 10 253035F 10
3,60 112,0 73,0 253 036 10 253036 F 10
3,70 112,0 73,0 253 037 10 253 0187 |7 10
3,80 119,0 78,0 253038 10 253038 F 10
3,90 119,0 78,0 253 039 10 253039 F 10
4,00 119,0 78,0 253 040 10 253040 F 10
410 119,0 78,0 253 041 10 253041 F 10
4,20 119,0 78,0 253 042 10 253042 F 10
4,30 126,0 82,0 253 043 10 253 043 F 10
4,40 126,0 82,0 253 044 10 253 044 F 10
4,50 126,0 82,0 253 045 10 253 045F 10
4,60 126,0 82,0 253 046 10 253 046 F 10
4,70 126,0 82,0 253 047 10 253047 F 10
4,80 132,0 87,0 253 048 10 253 048 F 10
4,90 132,0 87,0 253 049 10 253 049 F 10
5,00 132,0 87,0 253050 10 253050 F 10
5,10 132,0 87,0 253 051 10 253051 F 10
5,20 132,0 87,0 253052 10 253052 F 10
5,30 132,0 87,0 253053 10 253 053 F 10
5,40 139,0 91,0 253054 10 253054 F 10
5,50 139,0 91,0 253 055 10 253055 F 10
5,60 139,0 91,0 253056 10 253056 F 10
5,70 139,0 91,0 253 057 10 253057 F 10
5,80 139,0 91,0 253058 10 253 058 F 10
5,90 139,0 91,0 253059 10 253 059 F 10
6,00 139,0 91,0 253 060 10 253 060 F 10
6,10 148,0 97,0 253 061 10 253061 F 10
6,20 148,0 97,0 253062 10 253062 F 10
6,30 148,0 97,0 253 063 10 253 063 F 10
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mm mm mm E \Q‘r/ . ‘3’
6,40 148,0 97,0 253 064 10 253 064 F 10
6,50 148,0 97,0 253 065 10 253 065 F 10
6,60 148,0 97,0 253 066 10 253 066 F 10
6,70 148,0 97,0 253067 10 253067 F 10
6,80 156,0 102,0 253 068 10 253 068 F 10
6,90 156,0 102,0 253 069 10 253 069 F 10
7,00 156,0 102,0 253070 10 253070 F 10
7,10 156,0 102,0 253 071 10 253071 F 10
7,20 156,0 102,0 253072 10 253072 F 10
7,30 156,0 102,0 253073 10 253073 F 10
7,40 156,0 102,0 253074 10 253074 F 10
7,50 156,0 102,0 253075 10 253075F 10
7,60 165,0 109,0 253076 10 253076 F 10
7,70 165,0 109,0 253077 10 253077 F 10
7,80 165,0 109,0 253078 10 253078 F 10
790 165,0 109,0 253079 10 253079 F 10
8,00 165,0 109,0 253 080 10 253080 F 10
8,10 165,0 109,0 253 081 10 253081 F 10
8,20 165,0 109,0 253 082 10 253082 F 10
8,30 165,0 109,0 253083 10 253 083 F 10
8,40 165,0 109,0 253 084 10 253 084 F 10
8,50 165,0 109,0 253 085 10 253 085 F 10
8,60 175,0 115,0 253 086 10 253 086 F 10
8,70 175,0 115,0 253087 10 253087 F 10
8,80 175,0 115,0 253 088 10 253 088 F 10
8,90 175,0 115,0 253089 10 253 089 F 10
9,00 175,0 115,0 253090 10 253090 F 10
9,10 1750 1150 253 091 10 253091 F 10
9,20 1750 115,0 253092 10 253092 F 10
9,30 1750 115,0 253093 10 253093 F 10
9,40 1750 1150 253094 10 253094 F 10
9,50 1750 115,0 253095 10 253095 F 10
9,60 184,0 121,0 253096 10 253096 F 10
9,70 184,0 1210 253097 10 253097 F 10
9,80 184,0 121,0 253098 10 253 098 F 10
9,90 184,0 121,0 253099 10 253099 F 10
10,00 184,0 1210 253100 10 253100 F 10
10,50 184,0 121,0 253105 5 253105 F 5
11,00 195,0 128,0 253110 5 253110 F 5
11,50 1950 128,0 253115 5 253 115F 5
12,00 205,0 134,0 253120 5 253120 F S
12,50 205,0 134,0 253125 5 253125F 5
13,00 205,0 134,0 253130 5 2583130 F 5

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Sroubovité vrtaky DIN 340 Typ N, HSS-G

Vykonny, vybrusovany standardni spirdlovy vrtak z vysoce vykonné rychlofezné ocele.

Tento spiralovy vrtak je cely vybrusovany a je velmi pfesny v otackach.

Baleni: v plastovych obalech

L1

Ocel (N/mm?2) < 900 H B Mosaz H B

Ocel (N/mm?2) < 1100 O Bronz o0

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B

Ocel nerez O Litina O g

Hlinik [ ] Titanova slitina v ]

(0] L1 L2 1

" o o s 8 ool
2,50 95,0 62,0 203 025 10 203025T 10
3,00 100,0 66,0 203 030 10 203030 T 10
3,10 106,0 69,0 203 031 10 203031 T 10
3,20 106,0 69,0 203032 10 203032T 10
3,30 106,0 69,0 203 033 10 203033 T 10
3,40 112,0 73,0 203 034 10 203034 T 10
3,50 112,0 73,0 203 035 10 203035T 10
3,60 112,0 73,0 203 036 10 203036 T 10
3,70 112,0 73,0 203 037 10 203037 T 10
3,80 119,0 78,0 203038 10 203038T 10
3,90 119,0 78,0 203 039 10 203039 T 10
4,00 119,0 78,0 203 040 10 203040 T 10
410 119,0 78,0 203 041 10 203041 T 10
4,20 119,0 78,0 203 042 10 203042 T 10
4,30 126,0 82,0 203 043 10 203043 T 10
4,40 126,0 82,0 203 044 10 203044 T 10
4,50 126,0 82,0 203 045 10 203045T 10
4,60 126,0 82,0 203 046 10 203046 T 10
4,70 126,0 82,0 203 047 10 203047 T 10
4,80 132,0 87,0 203 048 10 203048 T 10
4,90 132,0 87,0 203 049 10 203049 T 10
5,00 132,0 87,0 203 050 10 203050 T 10
510 132,0 87,0 203 051 10 203051 T 10
5,20 132,0 87,0 203 052 10 203052 T 10
5,30 132,0 87,0 203053 10 203053 T 10
5,40 139,0 91,0 203 054 10 203054 T 10
5,50 139,0 91,0 203 055 10 203055 T 10
5,60 139,0 91,0 203 056 10 203056 T 10
5,70 139,0 91,0 203 057 10 203057 T 10
5,80 139,0 91,0 203 058 10 203058 T 10
5,90 139,0 91,0 203 059 10 203059 T 10
6,00 139,0 91,0 203 060 10 203060 T 10
6,10 148,0 97,0 203 061 10 203061 T 10
6,20 148,0 97,0 203 062 10 203062 T 10
6,30 148,0 97,0 203 063 10 203063 T 10

60 @
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9] L1 L2 1
mm mm mm @E \Q‘r/ M "y ‘3’
6,40 148,0 97,0 203 064 10 203064 T 10
6,50 148,0 97,0 203 065 10 203065T 10
6,60 148,0 97,0 203 066 10 203066 T 10
6,70 148,0 97,0 203 067 10 203067 T 10
6,80 156,0 102,0 203 068 10 203068 T 10
6,90 156,0 102,0 203 069 10 203069 T 10
7,00 156,0 102,0 203070 10 203070 T 10
7,10 156,0 102,0 203 071 10 203071 T 10
7,20 156,0 102,0 203072 10 203072T 10
7,30 156,0 102,0 203073 10 203073T 10
7,40 156,0 102,0 203074 10 203074 T 10
7,50 156,0 102,0 203075 10 203075T 10
7,60 165,0 109,0 203076 10 203076 T 10
7,70 165,0 109,0 203077 10 203077 T 10
7,80 165,0 109,0 203078 10 203078 T 10
790 165,0 109,0 203079 10 203079 T 10
8,00 165,0 109,0 203 080 10 203080 T 10
8,10 165,0 109,0 203 081 10 203081 T 10
8,20 165,0 109,0 203 082 10 203082 T 10
8,30 165,0 109,0 203 083 10 203083 T 10
8,40 165,0 109,0 203 084 10 203084 T 10
8,50 165,0 109,0 203 085 10 203085 T 10
8,60 175,0 115,0 203 086 10 203086 T 10
8,70 175,0 115,0 203 087 10 203087 T 10
8,80 175,0 115,0 203 088 10 203088 T 10
8,90 175,0 115,0 203 089 10 203089 T 10
9,00 175,0 115,0 203 090 10 203090 T 10
9,10 1750 1150 203 091 10 2030901 T 10
9,20 1750 115,0 203 092 10 203092 T 10
9,30 1750 115,0 203 093 10 203093 T 10
9,40 1750 1150 203 094 10 203094 T 10
9,50 1750 115,0 203 095 10 203095 T 10
9,60 184,0 121,0 203 096 10 203096 T 10
9,70 184,0 1210 203 097 10 203097 T 10
9,80 184,0 121,0 203 098 10 203098 T 10
9,90 184,0 121,0 203 099 10 203099 T 10
10,00 184,0 1210 203 100 10 203100 T 10
10,50 184,0 121,0 203105 5 203105T 5
11,00 195,0 128,0 203110 5 203110 T 5
11,50 1950 128,0 203115 5 203115T 5
12,00 205,0 134,0 203120 5 203120T S
12,50 205,0 134,0 203125 5 203125T 5
13,00 205,0 134,0 203130 5 203130 T 5

W Hiavni pouziti
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Sroubovité vrtaky DIN 1869 TL 3000, HSS-G -
zvlast dlouhé

—>
A A

Stabilni specidlni vrtak pro extrémné hluboké diry za ztizenych vrtacich podminek, napf. pfi Spatném odvodu
trisek.

Vhodny pro hluboké vrtani do vSech béZnych materiald. Vysoka odolnost vici zloment.
Pri hlubokém vrtani jsou nutné malé posuvy a Castéjsi Cisténi od trisek.

L2

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 | | Mosaz

Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz

Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota
Ocel nerez Litina

Hlinik

|
Fa i
Omom™

Titanova slitina

2 L1 L2 > 2 L1 L2
mm mm mm 4 mm mm mm

2,00 1250 85,0 254020 7,00 2250 1550 254070
2,50 140,0 95,0 254 025 7,50 2250 1550 254075
3,00 150,0 100,0 254030 8,00 240,0 165,0 254080
3,20 155,0 105,0 254032 8,50 240,0 165,0 254085
3,30 1550 1050 254033 9,00 250,0 1750 254090
3,50 165,0 1150 254 035 9,50 250,0 1750 254095
4,00 1750 120,0 254 040 10,00 265,0 185,0 254100
4,20 1750 120,0 254 042 10,50 265,0 1850 254105
4,50 1850 1250 254045 11,00 280,0 1950 254110
5,00 1950 135,0 254050 11,50 280,0 1950 254115
5,50 205,0 140,0 254 055 12,00 2950 205,0 254120
6,00 205,0 140,0 254 060 12,50 2950 205,0 254125
6,50 2150 150,0 254 065 13,00 2950 205,0 254130

(1
<

N

0 s (/‘

SV W U G G U U G W ¥

3,00 190,0 130,0 255030
3,20 200,0 135,0 255032
3,30 200,0 1350 255033
3,50 210,0 145,0 255035
4,00 220,0 150,0 255040
4,20 220,0 150,0 255042
4,50 2350 160,0 255045
500 245,0 170,0 255050
5,50 260,0 180,0 255055
6,00 260,0 180,0 255060
6,50 2750 190,0 255065
7,00 290,0 200,0 255070

7,50 290,0 200,0 255075
8,00 305,0 210,0 255080
8,50 305,0 210,0 255085
9,00 320,0 220,0 255090
9,50 320,0 220,0 255095
10,00 340,0 2350 255100
10,50 340,0 2350 255105
11,00 365,0 250,0 255110
11,50 365,0 250,0 255 119
12,00 3750 260,0 255120
12,50 3750 260,0 255 1729
13,00 3750 260,0 255130

S WV VU G ¥
S WV G U U G ¥

3,50 265,0 180,0 256 035
4,00 280,0 190,0 256 040
4,20 280,0 190,0 256 042
4,50 295,0 200,0 256 045
5,00 3150 210,0 256 050
5,50 330,0 2250 256 055
6,00 330,0 2250 256 060
6,50 350,0 235,0 256 065
7,00 370,0 250,0 256 070
7,50 370,0 250,0 256 075
8,00 390,0 265,0 256 080
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8,50 390,0 2650 256 085

9,00 410,0 280,0 256 090

9,50 410,0 280,0 256 095
10,00 430,0 2950 256 100
10,50 430,0 295,0 256 105
11,00 455,0 310,0 256 110
11,50 455,0 310,0 256115
12,00 480,0 330,0 256 120
12,50 480,0 330,0 256 125
13,00 480,0 330,0 256 130
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Sroubovité vrtaky DIN 345 typu N, HSS a HSSE-Co5

Vykonny standartni vrtak s kuzelem MORSE. Pro vrtani ocele, ocelové litiny a jinych litin,
legovanych i nelegovanych. Vysokd odolnost v{ic¢i zlomeni.

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H H B Mosaz H H B

Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz Ol glg

Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméla hmota H H B

Ocel nerez H B Litina O glg

Hlinik H B Titanova slitina O

@1 L1 L2 - [ F. ‘ !

10,00 168,0 87,0 1 204 100 1 204100 E 1 204100 T 1
10,50 168,0 87,0 1 204 105 1 204105E 1 204105T 1
11,00 175,0 94,0 1 204110 1 204110 E 1 204110 T 1
11,50 175,0 94,0 1 204115 1 204115 E 1 204115T 1
12,00 182,0 101,0 1 204 120 1 204120 E 1 204120 T 1
12,50 182,0 101,0 1 204125 1 204 125E 1 204125T 1
13,00 182,0 101,0 1 204130 1 204130 E 1 204130 T 1
13,50 189,0 108,0 1 204 135 1 204 135E 1 204135T 1
14,00 189,0 108,0 1 204 140 1 204 140 E 1 204 140 T 1
14,50 212,0 114,0 2 204 145 1 204145 E 1 2041451 1
15,00 212,0 114,0 2 204 150 1 204 150 E 1 204150 T 1
15,50 218,0 120,0 2 204155 1 204155 E 1 204155T 1
16,00 218,0 120,0 2 204160 1 204160 E 1 204160 T 1
16,50 2230 125,0 2 204165 1 204165 E 1 204165T 1
17,00 223,0 125,0 2 204170 1 204170 E 1 204170 T 1
17,50 228,0 130,0 2 204175 1 204175E 1 204175T 1
18,00 228,0 130,0 2 204180 1 204 180 E 1 204180 T 1
18,50 233,0 135,0 2 204185 1 204185E 1 204185T 1
19,00 233,0 135,0 2 204190 1 204190 E 1 204190 T 1
19,50 238,0 140,0 2 204 195 1 204195 E 1 204195T 1
20,00 238,0 140,0 2 204 200 1 204 200 E 1 204200 T 1
20,50 243,0 145,0 2 204 205 1 204 205E 1 204205T 1
21,00 243,0 145,0 2 204 210 1 204210 E 1 204210T 1
21,50 248,0 150,0 2 204215 1 204 215E 1 204215T 1
22,00 248,0 150,0 2 204 220 1 204220 E 1 204220 T 1
22,50 253,0 155,0 2 204 225 1 204 225E 1 204225T 1
23,00 253,0 155,0 2 204 230 1 204 230 E 1 204230 T 1
23,50 276,0 155,0 3 204 235 1 204 235E 1 2042357 1
24,00 281,0 160,0 3 204 240 1 204 240 E 1 204240 T 1
24,50 281,0 160,0 3 204 245 1 204 245E 1 204 245T 1
25,00 281,0 160,0 3 204 250 1 204 250 E 1 204250 T 1
25,50 286,0 165,0 3 204 255 1 204 255E 1 204 255T 1
26,00 286,0 165,0 3 204 260 1 204 260 E 1 204260 T 1
26,50 286,0 165,0 3 204 265 1 204 265 E 1 204 265T 1
27,00 291,0 170,0 3 204 270 1 204270 E 1 204 270T 1
27,50 291,0 170,0 3 204 275 1 204 275E 1 204 275T 1
28,00 291,0 170,0 3 204 280 1 204 280 E 1 204280 T 1
28,50 296,0 175,0 3 204 285 1 204 285E 1 204285T 1
29,00 296,0 175,0 3 204 290 1 204 290 E 1 204290 T 1
29,50 296,0 175,0 3 204 295 1 204 295 E 1 204295 T 1
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1 L1 L2 4 L
N 0.4 - e ™
30,00 296,0 175,0 3 204 300 1 204 300 E 1 204300 T 1
30,50 301,0 180,0 3 204 305 1 - - - -
31,00 301,0 180,0 3 204 310 1 - - - i
31,50 3010 180,0 3 204315 1 - - - -
32,00 334,0 185,0 4 204 320 1 = = = i
32,50 334,0 185,0 4 204 325 1 — — — —
33,00 334,0 185,0 4 204 330 1 — - = =
33,50 334,0 185,0 4 204 335 1 - - — -
34,00 339,0 190,0 4 204 340 1 — - - -
34,50 339,0 190,0 4 204 345 1 - — - —
35,00 339,0 190,0 4 204 350 1 = = i =
35,50 339,0 190,0 4 204 355 1 - - - -
36,00 344,0 195,0 4 204 360 1 - - . -
36,50 344,0 195,0 4 204 365 1 - - - -
37,00 344,0 195,0 4 204 370 1 - - - -
37,50 344,0 195,0 4 204 375 1 — — — -
38,00 349,0 200,0 4 204 380 1 = = i i
38,50 349,0 200,0 4 204 385 1 — — — —
39,00 349,0 200,0 4 204 390 1 - -~ . -
39,50 349,0 200,0 4 204 395 1 - - - -
40,00 349,0 200,0 4 204 400 1 - - - -
40,50 354,0 2050 4 204 405 1 — - - -
41,00 354,0 205,0 4 204 410 1 = = = =
41,50 354,0 205,0 4 204 415 1 - — - —
42,00 354,0 205,0 4 204 420 1 - - . -
42,50 354,0 205,0 4 204 425 1 - - - —
43,00 359,0 210,0 4 204 430 1 - - - -
43,50 359,0 2100 4 204 435 1 — - - -
44,00 359,0 210,0 4 204 440 1 = = i =
44,50 359,0 210,0 4 204 445 1 — - — -
45,00 359,0 2100 4 204 450 1 i - . -
45,50 364,0 2150 4 204 455 1 — — — —
46,00 364,0 2150 4 204 460 1 - - . -
46,50 364,0 2150 4 204 465 1 — — — -
47,00 364,0 2150 4 204 470 1 = = = i
47,50 364,0 2150 4 204 475 1 — — — —
48,00 369,0 220,0 4 204 480 1 - = = =
48,50 369,0 220,0 4 204 485 1 - - — -
49,00 369,0 220,0 4 204 490 1 - - . -
49,50 369,0 220,0 4 204 495 1 - — — -
50,00 369,0 220,0 4 204 500 1 = = = =
51,00 412,0 2250 5 204 510 1 — — — -
52,00 412,0 2250 S 204 520 1 = = i i
53,00 412,0 2250 5 204 530 1 - - - -
54,00 417,0 230,0 ® 204 540 1 — - - -
55,00 417,0 230,0 5 204 550 1 — — - -
56,00 417,0 230,0 5 204 560 1 = = = =
57,00 422,0 235,0 5 204 570 1 - — - —
58,00 422,0 2350 5 204 580 1 = = = =
59,00 422,0 2350 5 204 590 1 - — - -
60,00 422,0 2350 5 204 600 1 = = = =
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Sroubovité vrtaky DIN 1897 typu N, HSS-G - kratké

N
—
Kratky a stabilni spiralovy vrtak s vysokou tepelnou odolnosti. Vhodny pro montaz tenkosténnych
materidld jako je plech, plocha ocel, profilova ocel u karosérii. Dalsi pouZiti v ru¢nich vrtackach, na

automatech a revolverovém soustruhu. vy

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B

Ocel (N/mm?2) < 1100 O Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H BN

Ocel nerez O Litina O g

Hlinik [ ] Titanova slitina

L1 L2 h

m®m mm mm @ \0'/ @ o
2,00 38,0 12,0 202 020 10 202020T 10
2,10 38,0 12,0 202 021 10 202021 T 10
2,20 40,0 13,0 202 022 10 202 022 T 10
2,30 40,0 13,0 202 023 10 202023T 10
2,40 43,0 14,0 202 024 10 202 024 T 10
2,50 43,0 14,0 202 025 10 202025T 10
2,60 43,0 14,0 202 026 10 202026 T 10
2,70 46,0 16,0 202 027 10 202027 T 10
2,80 46,0 16,0 202 028 10 202 028 T 10
2,90 46,0 16,0 202 029 10 202029T 10
3,00 46,0 16,0 202 030 10 202 030 T 10
3,10 49,0 18,0 202 031 10 202031 T 10
3,20 49,0 18,0 202 032 10 202032T 10
3,30 49,0 18,0 202 033 10 202033 T 10
3,40 52,0 20,0 202 034 10 202 034 T 10
3,50 52,0 20,0 202 035 10 202035T 10
3,60 52,0 20,0 202 036 10 202 036 T 10
3,70 52,0 20,0 202 037 10 202037 T 10
3,80 55,0 22,0 202 038 10 202038T 10
3,90 55,0 22,0 202 039 10 202039 T 10
4,00 55,0 22,0 202 040 10 202 040 T 10
410 55,0 22,0 202 041 10 202041 T 10
4,20 55,0 22,0 202 042 10 202 042 T 10
4,30 58,0 24,0 202 043 10 202 043 T 10
4,40 58,0 24,0 202 044 10 202044 T 10
4,50 58,0 24,0 202 045 10 20204571 10
4,60 58,0 24,0 202 046 10 202 046 T 10
4,70 58,0 24,0 202 047 10 202047 T 10
4,80 62,0 26,0 202 048 10 202 048 T 10
4,90 62,0 26,0 202 049 10 202049 T 10
5,00 62,0 26,0 202 050 10 202050 T 10
5,10 62,0 26,0 202 051 10 202051 T 10
5,20 62,0 26,0 202 052 10 202 052 T 10
5,30 62,0 26,0 202 053 10 202053 T 10
5,40 66,0 28,0 202 054 10 202 054 T 10
5,50 66,0 28,0 202 055 10 202055T 10
5,60 66,0 28,0 202 056 10 202056 T 10
5,70 66,0 28,0 202 057 10 202057 T 10
5,80 66,0 28,0 202 058 10 202 058 T 10
5,90 66,0 28,0 202 059 10 202059 T 10
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6,00 66,0 28,0 202 060 10 202060 T 10
6,50 70,0 31,0 202 065 10 202065T 10
6,80 74,0 34,0 202 068 10 202068 T 10
7,00 74,0 34,0 202070 10 202070T 10
7,20 74,0 34,0 202 072 10 202072T 10
7,50 74,0 34,0 202075 10 202075T 10
7,80 79,0 37,0 202078 10 202078 T 10
8,00 79,0 37,0 202 080 10 202080 T 10
8,50 79,0 37,0 202 085 10 202085T 10
9,00 84,0 40,0 202 090 10 202090 T 10
9,50 84,0 40,0 202 095 10 202095 T 10
10,00 89,0 43,0 202100 10 202100 T 10
10,20 89,0 43,0 202102 10 202102T 10
10,50 89,0 43,0 202105 5 202105 T 5
11,00 95,0 47,0 202110 5 202110T 5
11,50 95,0 47,0 202115 5 202115T 5
12,00 102,0 51,0 202120 5 202120 T 5
12,50 102,0 51,0 202125 5 202125T 5
13,00 102,0 51,0 202130 5 202130 T 5

DIN | e
333 " +—
Stredici vrtaky DIN 333, HSS
Stedici vrték pro vyrobu stredicich dalkd tvar A,
tvar A se zesilenim a tvar R.
tvar A l

JAW tvar A se zesilenim -

- ®2
tvarR

Baleni: v plastovych obalech

L I

Ocel (N/mm2) < 900 H B B Mosaz H H B

Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz oo o

Ocel (N/mmz2) < 1300 Uméla hmota H H B

Ocel nerez Litina O/ glg

Hlinik H H B Titanova slitina
@1 L1 @2 - | - . pve
o o = BN 2 BN B2 RINe
0,80 20,0 3,15 217 008 il = 1 217 2 008 1
1,00 31,5 3,15 217 010 1 2171010 1 2172010 1
1,60 355 4,00 217 016 1 2171016 1 2172016 1
2,00 40,0 5,00 217 020 1 217 1020 1 217 2020 1
2,50 45,0 6,30 217 025 1 217 1 025 1 217 2 025 1
3,15 50,0 8,00 217 315 1 2171315 1 2172315 1
4,00 56,0 10,00 217 040 1 217 1040 1 217 2 040 1
5,00 63,0 12,50 217 050 1 217 1050 1 217 2 050 1
6,30 71,0 16,00 217 063 1 217 1063 1 217 2 063 1
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Sroubovité vrtaky DIN 1897 typu N, HSSE-Co5 - kratké

Kratky a stabilni spiralovy vrtak s vysokou tepelnou odolnosti. Vhodny pro montaz tenkosténnych
materidld jako je plech, plocha ocel, profilova ocel u karosérii. Dalsi pouZiti v ru¢nich vrtackach, na
automatech a revolverovém soustruhu.

—P

—_—»
D L2

Na pozadani je mozno dodat i specialni velikosti.

L1
RUNO

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 H B Bronz O n
Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota H B
Ocel nerez H B Litina O g
Hlinik H B Titanova slitina O
@ L1 L2
A . o o5 < i
2,00 38,0 12,0 202020 E 10 202 020 EF 10
2,50 43,0 14,0 202 025E 10 202 025 EF 10
3,00 46,0 16,0 202 030 E 10 202 030 EF 10
3,10 49,0 18,0 202031 E 10 202 031 EF 10
3,20 49,0 18,0 202 032 E 10 202 032 EF 10
3,25 49,0 18,0 202 0325 E 10 202 0325 EF 10
3,30 49,0 18,0 202 033 E 10 202 033 EF 10
3,50 52,0 20,0 202 035E 10 202 035 EF 10
3,60 52,0 20,0 202 036 E 10 202 036 EF 10
4,00 55,0 22,0 202040 E 10 202 040 EF 10
4,10 5510 22,0 202041 E 10 202 041 EF 10
4,20 55,0 22,0 202 042 E 10 202 042 EF 10
4,50 58,0 24,0 202 045E 10 202 045 EF 10
4,80 62,0 26,0 202 048 E 10 202 048 EF 10
4,90 62,0 26,0 202 049 E 10 202 049 EF 10
5,00 62,0 26,0 202050 E 10 202 050 EF 10
510 62,0 26,0 202051 E 10 202 051 EF 10
5,20 62,0 26,0 202052 E 10 202 052 EF 10
5,50 66,0 28,0 202055 E 10 202 055 EF 10
5,70 66,0 28,0 202 057 E 10 202 057 EF 10
5,80 66,0 28,0 202 058 E 10 202 058 EF 10
5,90 66,0 28,0 202059 E 10 202 059 EF 10
6,00 66,0 28,0 202 060 E 10 202 060 EF 10
6,30 70,0 31,0 202 063 E 10 202 063 EF 10
6,50 70,0 31,0 202 065 E 10 202 065 EF 10
6,80 74,0 34,0 202 068 E 10 202 068 EF 10
7,00 74,0 34,0 202070 E 10 202 070 EF 10
7,50 74,0 34,0 202 075E 10 202 075 EF 10
8,00 79,0 37,0 202 080 E 10 202 080 EF 10
8,50 79,0 37,0 202085 E 10 202 085 EF 10
9,00 84,0 40,0 202 090 E 10 202 090 EF 10
9,50 84,0 40,0 202 095E 10 202 095 EF 10
10,00 89,0 43,0 202 100 E 10 202 100 EF 10
10,50 89,0 43,0 202 105E 5 202 105 EF 5
11,00 95,0 47,0 202110 E 5 202 110 EF 5)
11,50 95,0 47,0 202 115E 5 202 115EF 5
12,00 102,0 51,0 202120 E 5 202 120 EF 5
12,50 102,0 51,0 202 125E 5 202 125 EF 5
13,00 102,0 51,0 202130 E 5 202 130 EF 5
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Vrtak pro duté profily (pokryvacésky)
typu N, HSS-G

|<7L24>¢

Diky kratkému spirdlovitému tvaru je tento vrtak vhodny zejména pro zpracovani a upevnéni
dutych profild (napf. pfi montazi oken). Vybrouseny pficny bfit zarucuje optimalni centrovani a
vysokou Zivotnost.

L1

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mmz2) < 900 | | Mosaz |

Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |

Ocel nerez Litina

Hlinik [ | Titanova slitina v

@ L1 L2

mm mm mm @. \Of/
4,90 70,0 30,0 257 519 10
4,90 100,0 30,0 257 491 10
4,90 120,0 30,0 257 516 10
4,90 150,0 30,0 257 492 10
5,00 70,0 30,0 257 501 10
5,00 100,0 30,0 257 502 10
5,00 120,0 30,0 257 517 10
5,00 150,0 30,0 257 503 10
5,00 180,0 30,0 257518 10
5,00 210,0 30,0 257 504 10
5,10 70,0 30,0 257 519 10
510 100,0 30,0 257 511 10
510 120,0 30,0 257520 10
510 150,0 30,0 257 512 10
510 180,0 30,0 257 521 10
510 210,0 30,0 257 513 10
5,30 70,0 30,0 257 522 10
530 100,0 30,0 257 531 10
5,30 120,0 30,0 257 528 10
5,30 150,0 30,0 257 532 10
530 180,0 30,0 257 524 10
5,30 210,0 30,0 257 533 10
5,50 100,0 30,0 257 551 10
5,50 150,0 30,0 257 552 10
5,50 210,0 30,0 257 553 10
5,70 70,0 30,0 257 571 10
5,70 100,0 30,0 257 572 10
5,70 150,0 30,0 257 573 10
5,70 180,0 30,0 257 529 10
5,70 210,0 30,0 257 574 10
5,80 70,0 30,0 257 530 10
5,80 100,0 30,0 257 581 10
580 120,0 30,0 257 534 10
5,80 150,0 30,0 257 582 10
5,80 180,0 30,0 257 535 10
580 210,0 30,0 257 583 10
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Navrtavaky (aderné vrtaky) typu N, HSS-G -
extra kratké

L
‘47 L2 —»
— -_-

Extra krétky a stabilni standardni vrtak. Kratsi oproti DIN 1897.

Vhodny pro montdz tenkosténnych materiall jako je plech, plocha ocel, profilova ocel.

Vysokd odolnost v{i¢i zlomeni. Pouziti i v ru¢nich vrtackach.

Obzvlast vhodny pro nytovani a montaz karosérii. Vyhody podle DIN 1412 C: dobré centrovani,
nepatrna posuvna sila, lepsi odvod tfisek diky jejich rozdélovani.

‘4— L1

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz [ |

Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]

Ocel nerez Litina O

Hlinik [ ] Titanova slitina

@ L1 L2

mm mm mm @ \’t/
2,50 38,0 14,0 251025 10
2,80 40,0 16,0 251028 10
3,00 40,0 16,0 251 030 10
3,10 40,0 16,0 251031 10
3,20 40,0 16,0 251032 10
3,25 41,0 16,0 2510325 10
3,30 41,0 16,0 2517033 10
3,40 42,0 16,0 251 034 10
3,50 42,0 16,0 2517035 10
4,00 42,0 16,0 251 040 10
410 44,0 18,0 251 041 10
4,20 44,0 18,0 251 042 10
4,30 44,0 18,0 257 043 10
4,50 48,0 20,0 251 045 10
4,70 48,0 20,0 251 047 10
4,80 48,0 20,0 251048 10
4,90 50,0 22,0 2517 049 10
5,00 52,0 24,0 251 050 10
510 52,0 24,0 251 051 10
5,20 52,0 24,0 251052 10
5,50 52,0 24,0 251 055 10
6,00 55,0 26,0 251 060 10
6,50 60,0 26,0 251 065 10
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Oboustranné vrtaky typu KV,

HSS-G

Extra kratky a stabilni standardni vrték. Kratsi oproti DIN 1897.
Vhodny pro montdz tenkosténnych materiall jako je plech, plocha ocel, profilova ocel.
Vysokéd odolnost v{ci zlomeni. PouZiti i v ruénich vrtackach, moznost dvoustranného pouziti.

Obzvlast vhodny pro nytovani a montaz karosérii. Vyhody podle DIN 1412: dobré centrovani, nepa-

trna posuvna sila, lepsi odvod tfisek diky jejich rozdélovani.

Baleni: v plastovych obalech

EiC

‘E L2 —» #

L1

Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz [ |

Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]

Ocel nerez Litina O

Hlinik [ ] Titanova slitina

@ L1 L2

mm mm mm @ \07
2,50 43,0 10,0 252 025 10
2,80 46,0 11,0 252 028 10
3,00 46,0 11,0 252 030 10
3,10 49,0 11,0 252 031 10
3,20 49,0 11,0 252 032 10
3,25 49,0 11,0 252 0325 10
3,30 49,0 11,0 252 033 10
3,40 52,0 14,0 252 034 10
3,50 52,0 14,0 252 035 10
4,00 55,0 14,0 252 040 10
410 55,0 14,0 252 041 10
4,20 55,0 14,0 252 042 10
4,30 58,0 17,0 252 043 10
4,50 58,0 17,0 252 045 10
4,80 62,0 17,0 252 048 10
4,90 62,0 17,0 252 049 10
5,00 62,0 17,0 252 050 10
510 62,0 17,0 252 051 10
5,20 62,0 17,0 252 052 10
5,50 66,0 20,0 252 055 10
6,00 66,0 20,0 252 060 10
6,50 70,0 20,0 252 065 10
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ﬂ Sroubovité vrtaky -
i doporucené otacky

Vrtak Reznd rychlost Vc = m / min

@ mm 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

Otacky o/min

1,0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
1.5 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1892 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
25 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
SIS 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 15892 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
50 255 382 510 637 764 955 1146 1274 1592 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
5,5 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 1858 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 VUSS 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7,0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7,5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 159 239 318 398 478 597 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 573 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1892 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 15892 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 2571 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 15892
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 OlORRNI24 SIS 17
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 133 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
250 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 91 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 372 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 375 468 562 749 937
350 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 8S 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 3l 47 62 78 93 17 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 379 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 579 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237, 271 389 407 542 678
48,0 27 40 53 66 80 100 119 133 166 199 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 51 64 76 96 115 127 159 191 223 255 318 382 510 637

Material Rezné rychlost Chlazenia Materidl Rezné rychlost Chlazenia
Ve m/min mazani Ve m/min mazani
nelegované stavebni oceli < 700 N/mm? 30- 35 fezny sprej houzevnaté slitiny Cu Zn 35-60 tlakovy vzduch
legované stavebni oceli > 700 N/mm? 20- 25 fezny sprej hlinikové slitiny do 11% Si 30-50 fezny sprej
legované oceli < 7000 N/mm? 20- 25 fezny sprej termoplasty 20-40 voda
litina < 250 N/mm? 15- 25 tlakovy vzduch duroplasty s anorgan. plnivem 15-25 tlakovy vzduch
litina > 250 N/mm? 10- 20 tlakovy vzduch duroplasty s organ. plnivem 15-35 tlakovy vzduch
slitiny CuZn — mosaz 60-100 tlakovy vzduch
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Sroubovité vrtaky -
doporucené otacky

Vrtak Reznd rychlost Ve = m / min

@ Palct 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100
Otacky o/min
1/16 800 1190 1590 1990 2390 2990 3580 3980 4980 5970 6970 7960 9950 11940 15920 19900
5/64 640 960 1270 1590 1910 2390 2870 3180 3980 4780 5570 6370 7960 9550 12740 15920
3/32 530 800 1060 1330 1590 1990 2390 2650 3320 3980 4640 5310 6630 7960 10620 13270
7/64 450 680 910 1140 1360 1710 2050 2270 2840 3410 3980 4550 5690 6820 9100 11370
1/8 400 600 800 1000 1190 1490 1790 1990 2490 2990 3480 3980 4980 5970 7960 9950
9/64 350 530 710 880 1060 1330 1590 1770 2210 2650 3100 3540 4420 5310 7080 8850
5/32 320 480 640 800 960 1190 1430 1590 1990 2390 2790 3180 3980 4780 6370 7960
11/64 290 430 580 720 870 1090 1300 1450 1810 2170 2530 2900 3620 4340 5790 7240
3/16 270 400 530 660 800 1000 1190 1330 1660 1990 2320 2650 3320 3980 5310 6630
13/64 240 370 490 610 730 920 1100 1220 1530 1840 2140 2450 3060 3670 4900 6120
7/32 230 340 450 570 680 850 1020 1140 1420 1710 1990 2270 2840 3410 4550 5690
15/64 210 320 420 530 640 800 960 1060 1330 1590 1860 2120 2650 3180 4250 5310
1/4 200 300 400 500 600 750 900 1000 1240 1490 1740 1990 2490 2990 3980 4980
17/64 190 290 380 480 570 710 860 950 1190 1430 1660 1900 2380 2850 3800 4750
9/32 180 270 360 450 540 670 810 900 1120 1350 1570 1790 2240 2690 3590 4490
19/64 170 250 340 420 510 640 760 850 1060 1270 1490 1700 2120 2550 3400 4250
5/16 160 240 320 400 480 600 730 810 1010 1210 1410 1610 2020 2420 3230 4030
21/64 150 230 310 380 460 580 690 770 960 1150 1340 1530 1920 2300 3070 3840
11/32 180 220 290 370 440 550 660 730 920 1100 1280 1460 1830 2200 2930 3660
23/64 140 210 280 350 420 520 630 700 870 1050 1220 1400 1750 2100 2800 3500
3/8 130 200 270 340 400 500 600 670 840 1010 1170 1340 1680 2010 2680 3350
25/64 130 190 260 320 390 480 580 640 800 970 1130 1290 1610 1930 2570 3220
13/32 120 190 250 310 370 460 560 620 770 930 1080 1240 1550 1860 2470 3090
27/64 120 180 240 300 360 450 540 600 740 890 1040 1190 1490 1790 2380 2980
7/16 110 170 230 290 340 430 520 570 720 860 1000 1150 1430 1720 2300 2870
29/64 110 170 220 280 330 420 500 550 690 830 970 1110 1380 1660 2220 2770
15/32 110 160 210 270 320 400 480 540 670 800 940 1070 1340 1610 2140 2680
31/64 110 160 210 260 310 390 470 520 650 780 910 1040 1290 1550 2070 2590
1/2 110 150 200 250 300 380 450 500 630 750 880 1000 1250 1500 2010 2570

Materidl Rezné rychlost Chlazeni a Material Rezné rychlost Chlazenia
Ve m/min mazani Ve m/min mazani
nelegované stavebni oceli < 700 N/mm? 30- 35 fezny sprej houzevnaté slitiny Cu Zn 35-60 tlakovy vzduch
legované stavebni oceli > 700 N/mm? 20- 25 fezny sprej hlinikové slitiny do 11% Si 30-50 fezny sprej
legované oceli < 7000 N/mm? 20- 25 fezny sprej termoplasty 20-40 voda
litina < 250 N/mm? 15- 25 tlakovy vzduch duroplasty s anorgan. plnivem 15-25 tlakovy vzduch
litina > 250 N/mm? 10- 20 tlakovy vzduch duroplasty s organ. plnivem 15-35 tlakovy vzduch
slitiny CuZn — mosaz 60-100 tlakovy vzduch




P
ﬂ Pouziti vrtakul a Fezné podminky

01
Materidl Doporucené pouZiti Chlazeni  Rezna Pramér vrtaku d [mm)]
rychlost v
v [m/min] 2 4 6 9 12
Hlavni Alternativni
pouziti pouziti Posuv f [mm/rotace]

Automatova ocel 350-500 N/mm? 214 ... 258../202... E 30-40 0,05 0,1 0125 0,6 0,2
Automatova ocel 500-900 N/mm? 214 ... 228../202.. E 25-30 004 0,08 0,1 0125 0,16
Konstrukénf ocel do 500 N/mm? 214 ... 258.../202... E 30-40 004 008 0,1 0125 0,16
Konstrukéni ocel 500-900 N/mm? 214 ... 228../202.. E 20-25 0,032 0063 008 0,1 0,125
Nelegovana tvrzena ocel do 600 N/mm? 214 ... 258../202 ... E 2535 0,05 0,1 0125 0,16 02
Legovana tvrzena ocel 500-900 N/mm? 214 ... 228../202 .. E 20-25 0,4 0,08 01 0125 0,16
Legovana tvrzend ocel 900-1000 N/mm? 281 ..E 202 .. E E O 10-15 0025 005 0063 0,08 0,1
Nitridovand ocel 700-900 N/mm? 281..E 228../202..E E 15-20 0,032 0063 0,08 0,1 0,125
Nitridovana ocel k zuslechtovani 800-1250 N/mm? 281 ... E 228 ... E O 8-12 0,025 005 0063 0,08 0,1
Mékka ocel k zuslechtovani 500-750 N/mm? 214 ... 228../202... E 25-35 004 008 0,1 0125 0,16
Nelegovana ocel k zu$lechtovéni 700-1000 N/mm? 281 ..E 228 ... E 15-20 0,04 008 0,1 0,125 0,16
Legovana ocel k zuslechtovani 900-1250 N/mm? 281..E 228 .. E O 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
manganova ocel s podilem Mn vice nez 10% 281..E 202..E E O 3-6 0,2 0,04 0063 0,08 0,1
nelegovana ndstrojova ocel 700-900 N/mm? 281..E 228../202..E E 14-18 0,032 0063 0,08 0,1 0,12
legovand nastrojova ocel 850-1250 N/mm? 281 ... E 228 ... E, O 8-12 0,025 005 0063 0,08 0,1
tepelné odolna ocel 450-600 N/mm? 281..E 281 .. EF 0 15-20 0,032 0063 0,08 0,1 0,125
nerezové ocele 215 .. 281 .. E E O 6-10 0,02 0032 0,05 0,08 0,1
slitiny Hastelloy, Inconel, Nimonic 281 ..E 281 .. EF 0 3-6 002 004 0063 008 07125
Seda litina HB 180-240 214 ... 228 ... E SV 30-40 0,05 0,1 0125 0,6 0,2
Seda litina HB 240-300 214 ... 228 ... E SV 20-30 0,05 0,1 0125 06 0,2
temperovana litina HB 180-240 214 ... 228 ... SV 20-30 0,05 0,1 0,125 0,76 0,2
aluminium 258 .. F 258 ... E 50-80 0,05 0,1 0125 0,6 0,2
aluminiové slitiny s obsahem do 10% Si a 180 N/mm? 258 .. F 258 ... E 40-65 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
aluminiové slitiny s obsahem do 10% Sia 150-250 N/mm? 214 .. 202 ... E 30-50 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
méd 200-400 N/mm? 258 .. F 228 ... E O 30-40 0,05 0,1 0125 0,16 0,2
kfehkd mosaz s kratkou tfiskou 350-550 N/mm? 281..E 281 .. EF E O 60-80 0,063 0,1255 0,16 0,2 0,25
houZevnatd mosaz s dlouhou tfiskou 258 .. F 258 .. F E O 30-50 0,063 01 0125 0,16 02
bronz 200-500 N/mm? 258 .. F 258 .. F EO 20-40 005 008 0125 0716 0,2
bronz 500-800 N/mm? 214 ... 258 ... E O 15-30 005 008 0125 0716 02
elektron-magneziové slitiny 281..E 281 .. EF - 60-100 008 07125 0016 002 025
zinek, slitiny zinku 214 ... 258 ... E 35-45 0,05 0,1 0125 0,6 0,2
titanové slitiny do 700 N/mm? 281..E 281 .. EF 0 3-6 003 005 0063 0,08 0,1
titanové slitiny 700-1000 N/mm? 281..E 281 ... EF (] 3-6 002 004 005 0063 008
Stfibro 214 ... 258... E 30-40 005 0,08 0,1 0125 0,16
Duroplasty 281..E 281 .. EF SV 10-20 004 0,08 0,1 0125 0,16
Termoplasty 258 ..F 258 ..F V, SV 20-40 0,05 0,1 0125 016 0,2
Vrstvené materidly (papir, dfevo) podél vrstvy 258 .. F 258 ... F SV 15:25 005 008 0125 0,16 0,2

E = emulze / O = fezny olej / SV = stlaeny vzduch / V = voda
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SPECIALNI VRTAKY
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Prehled vyrobku
a pouziti:
_ 8
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_ 2 3
i) = = S B © ©
= 3] ) ) c X IS
g sz | | 8§ & | 8 £ 2 &
= o =) @) > n n [S) O n
101101
= W % 0 g
e 101 104 M
NEXT GENERATION Y/
_—— i DIN /,A 6,0-100 1oL 79
Co5 1897 = : ’ 101114
NEXT GENERATION V
HSSE‘ DIN /lA 6,0-10,0 1017077C 79
Cob 1807 Wl = A 101114 TC
)/ 101 107 HM
L OIN B 65-80 : 79
. 1897 ‘\‘ 101 114 HM
HSSE '/’ 101 065
| 6,5-80 - 79
Co5 4\‘ 101 081
v 101080 TC
e [ | 6580 | T g
Co5 = 101 081 TC
my 65 80 101 201 80
% -:;-u-——l- | 5-8, _
(‘ 101 202
— my o5 a0 101201 T 60
ol i e s (‘ ' ' 101202 T
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Frézy HSS na bodové svary

Na uvolnéni plecht svafenych bodovymi svary. Frézy jsou nabrousené a pouZzitelné z obou stran.
Hloubku frézovani Ize sefidit Sroubem. Nedochazi k deformaci plechtl. Racionalni a rychld prace.

Baleni: v plastovych obalech

-~ || ———————————»
101103

101102

Ocel (N/mm?2) <900 ] Mosaz ] j
Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméld hmota [ |
Ocel nerez Litina
Hlinik ] Titanova slitina
L1 9] P
" o Bd &
fréza na bodové svary, kompletni 72,0 - 101 101 1
frézovaci korunka - 9,6 101102 5
stfedici kolik = 2,5 101 103 1

Sada fréz na bodové svary

Baleni: v plastovych obalech

M

1 fréza na bodové svary kompletni 101 104
+ 10 frézovacich korunek
+ 2 stredici koliky

HSSE " 1
Co5 |

Specialni sada fréz na bodové svary

Baleni: polystyrénové plato

K.

1 fréza na bodové svary kompletni 101104 M
+ 5 frézovacich korunek, + 2 stredici koliky
+ 1 vrtak na bodové svary @ 8,0 mm HSSE-Co 5
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DIN |HSSE y AN/ r

Vrtak na bodové svary HSSE-Co 5
a tvrdokovu dlouha verze

Velmi stabilni konstrukce do téZzkych podminek pro ruéni vrtacky.

Obzvlasté vhodné k odvrtavani svarovacich bodd a k vrtani do tenkosténnych obrobkd.
Mimoradneé vysoka presnost vrtani bez otfepll a bez pouziti dulc¢iku.

K vrtani do plech(l z oceli, mosazi, hliniku, zinku, médi a do plastovych desek. ;

Baleni: v plastovych obalech Y €&

17 IN R i IN IR NEXT
Ocel (N/mm?2) < 900 H B B Mosaz H H B
Ocel (N/mmz2) < 1100 H H B Bronz nlN BN | GENERATION
Ocel (N/mm?2) < 1300 O m Uméla hmota H B B Aktualizovany a vylepdeny produkt.
Ocel nerez H B B Litina O m = Nahrazuje pfedchozi verzi.
Hlinik H B B Titanova slitina ]

Y L1 HSSE [l HSSE >

6,0 66,0 101 107 101107 TC 101 107 HM 1
7.0 74,0 101111 — — 1
8,0 80,0 101108 101108 TC 101 108 HM 1
10,0 88,0 101114 1011147C - 1

HoSE| Y| 78 | WA | A , 0
o 8| 0| -]

Vrtak na bodové svary - kratky HSSE-Co 5,
kratka verze

_q\

Specidlni upnuti stopky pro nasazeni do pneumatickych strojd. Pro rychlé a ¢isté odvrtani bodo-
vych svarl. Mimoradné vysokd presnost a vrtani bez otfepl a bez pouziti dal¢iku. (v = vario)

‘47L1
p W=

Baleni: v plastovych obalech

8l (] ||
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 H B Bronz O g
Ocel (N/mm?2) < 1300 O a Uméla hmota H B
Ocel nerez H B Litina O i
Hlinik H B Titanova slitina O

0 L1 HSSE HSSE
" o c: [N EHE

6,5 40,0 101 065 - 1
8,0 40,0 101 080 101080 TC 1
8,0 (v) 44,0 101 081 101 081 TC 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 79
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CHML

Frézovaci vrtaky HSS

K vrtani a frézovani plechd, dfeva, plastickych hmot a tenkosténnych materidld.
Kratkd ¢ast v provedeni jako Sroubovity vrték prechdzi do tvaru frézy s lamaci tfisek.

4
H
3
i
1 §
'3
8
)
¥
4

Baleni: v plastovych obalech

S| B | B
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) <1100 O Bronz O g
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméld hmota H B
Ocel nerez O Litina O g
Hlinik ] Titanova slitina

9] L1 o
2 = s |38 B B

6,0 90,0 101 201 101201 T 1
8,0 90,0 101 202 101202T 1
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Specialni vrtaky -
doporucené otacky

Ve =m/min 4 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35 40 50 60 80 100

@ mm o/min  o/min  o/min  o/min  o/min  o/min  o/min  o/min  o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min  o/min

1.0 1274 1911 2548 3185 3822 4777 5732 6369 7962 9554 11146 12739 15924 19108 25478 31847
15 849 1274 1699 2123 2548 3185 3822 4246 5308 6369 7431 8493 10616 12739 16985 21231
2,0 637 955 1274 1592 1911 2389 2866 3185 3981 4777 5573 6369 7962 9554 12739 15924
2,5 510 764 1019 1274 1529 1911 2293 2548 3185 3822 4459 5096 6369 7643 10191 12739
3,0 425 637 849 1062 1274 1592 1911 2123 2654 3185 3715 4246 5308 6369 8493 10616
3,5 364 546 728 910 1092 1365 1638 1820 2275 2730 3185 3640 4550 5460 7279 9099
4,0 318 478 637 796 955 1194 1433 1592 1990 2389 2787 3185 3981 4777 6369 7962
4,5 283 425 566 708 849 1062 1274 1415 1769 2123 2477 2831 3539 4246 5662 7077
50 259 382 510 637 764 965 1146 1274 1892 1911 2229 2548 3185 3822 5096 6369
55 232 347 463 579 695 869 1042 1158 1448 1737 2027 2316 2895 3474 4632 5790
6,0 212 318 425 531 637 796 955 1062 1327 1592 18588 2123 2654 3185 4246 5308
6,5 196 294 392 490 588 735 882 980 1225 1470 1715 1960 2450 2940 3920 4900
7.0 182 273 364 455 546 682 819 910 1137 1365 1592 1820 2275 2730 3640 4550
7.5 170 255 340 425 510 637 764 849 1062 1274 1486 1699 2123 2548 3397 4246
8,0 1159 239 318 398 478 S/ 717 796 995 1194 1393 1592 1990 2389 3185 3981
8,5 150 225 300 375 450 562 674 749 937 1124 1311 1499 1873 2248 2997 3747
9,0 142 212 283 354 425 531 637 708 885 1062 1238 1415 1769 2123 2831 3539
9,5 134 201 268 335 402 503 603 670 838 1006 1173 1341 1676 2011 2682 3352
10,0 127 191 255 318 382 478 578 637 796 955 1115 1274 1592 1911 2548 3185
11,0 116 174 232 290 347 434 521 579 724 869 1013 1158 1448 1737 2316 2895
12,0 106 159 212 265 318 398 478 531 663 796 929 1062 1327 1592 2123 2654
13,0 98 147 196 245 294 367 441 490 612 735 857 980 1225 1470 1960 2450
14,0 91 136 182 227 273 341 409 455 569 682 796 910 1137 1365 1820 2275
15,0 85 127 170 212 255 318 382 425 531 637 743 849 1062 1274 1699 2123
16,0 80 119 159 199 239 299 358 398 498 597 697 796 995 1194 1592 1990
17,0 75 112 150 187 225 281 337 375 468 562 656 749 937 1124 1499 1873
18,0 71 106 142 177 212 265 318 354 442 531 619 708 885 1062 1415 1769
19,0 67 101 134 168 201 251 302 335 419 503 587 670 838 1006 1341 1676
20,0 64 96 127 159 191 239 287 318 398 478 557 637 796 955 1274 1592
21,0 61 91 121 152 182 227 273 303 379 455 531 607 758 910 1218 1517
22,0 58 87 116 145 174 217 261 290 362 434 507 579 724 869 1158 1448
23,0 55 83 111 138 166 208 249 277 346 415 485 554 692 831 1108 1385
24,0 53 80 106 1383 159 199 239 265 332 398 464 531 663 796 1062 1327
25,0 51 76 102 127 153 191 229 255 318 382 446 510 637 764 1019 1274
26,0 49 73 98 122 147 184 220 245 306 367 429 490 612 735 980 1225
27,0 47 71 94 118 142 177 212 236 295 354 413 472 590 708 944 1180
28,0 45 68 9 114 136 171 205 227 284 341 398 455 569 682 910 1137
29,0 44 66 88 110 132 165 198 220 275 329 384 439 549 659 879 1098
30,0 42 64 85 106 127 159 191 212 265 318 32 425 531 637 849 1062
31,0 41 62 82 103 123 154 185 205 257 308 360 411 514 616 822 1027
32,0 40 60 80 100 119 149 179 199 249 299 348 398 498 597 796 995
33,0 39 58 77 97 116 145 174 193 241 290 338 386 483 579 772 965
34,0 37 56 75 94 112 141 169 187 234 281 328 79 468 562 749 937
350 36 55 73 91 109 136 164 182 227 273 318 364 455 546 728 910
36,0 35 53 71 88 106 133 159 177 221 265 310 354 442 531 708 885
37,0 34 52 69 86 103 129 155 172 215 258 301 344 430 516 689 861
38,0 34 50 67 84 101 126 151 168 210 251 293 335 419 503 670 838
39,0 33 49 65 82 98 122 147 163 204 245 286 327 408 490 653 817
40,0 32 48 64 80 96 119 143 159 199 239 279 318 398 478 637 796
41,0 31 47 62 78 93 17 140 155 194 233 272 311 388 466 621 777
42,0 30 45 61 76 91 114 136 152 190 227 265 303 L 455 607 758
43,0 30 44 59 74 89 111 133 148 185 222 259 296 370 444 593 741
44,0 29 43 58 72 87 109 130 145 181 217 253 290 362 434 o179 724
45,0 28 42 57 71 85 106 127 142 177 212 248 283 354 425 566 708
46,0 28 42 55 69 83 104 125 138 173 208 242 277 346 415 554 692
47,0 27 41 54 68 81 102 122 136 169 203 237 271 339 407 542 678
48,0 27 40 58 66 80 100 119 88 166 e 232 265 332 398 531 663
49,0 26 39 52 65 78 97 117 130 162 195 227 260 325 390 520 650
50,0 25 38 5l 64 76 96 115 127 159 191 223 285 318 382 510 637

Materidl Rezné rychlost Chlazenia Material Rezné rychlost Chlazenia

Ve m/min mazani Ve m/min mazani
nelegované stavebni oceli < 700 N/mm? 30- 35 fezny sprej houZevnaté slitiny Cu Zn 35-60 tlakovy vzduch
legované stavebni oceli > 700 N/mm? 20- 25 fezny sprej hlinikové slitiny do 11% Si 30-50 fezny sprej
legované oceli < 1000 N/mm? 20- 25 fezny sprej termoplasty 20-40 voda
litina < 250 N/mm? 15- 25 tlakovy vzduch duroplasty s anorgan. plnivem 15-25 tlakovy vzduch
litina > 250 N/mm? 10- 20 tlakovy vzduch duroplasty s organ. plnivem 15-35 tlakovy vzduch
slitiny CuZn — mosaz 60-100 tlakovy vzduch

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 81
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A

1ITAKNAK | <2 02
A C T B
Vrtaky na plechy HSS, HSSE-Co 5,

s krizovym brousenim

Drézka pro odvod tfisek, kterd je brougend do hloubky, zajistuje vysoky fezny vykon
a absolutné klidny chod.

Baleni: v plastovych obalech

e

— |1 %‘

B RN B E
1N 1R
Ocel (N/mm2) < 900 H B B Mosaz H B B
Ocel (N/mm2) < 1100 H | O Bronz O oo »M«
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméld hmota H B B
Ocel nerez B O Litina O golg
Hlinik H B Titanova slitina
Velikost ?1-02 L1 @3 g HsSE [l . o
= - S B B
1 3,0-14,0 58,0 6,0 107 001 101 001 E 101001 T 1
2 4,0-20,0 71,0 8,0 101 002 101 002 E 101002T 1
3 16,0-30,5 76,0 9,0 107 003 101 003 E 101003 T 1
4 24,0-40,0 89,0 10,0 107 004 — 101004 T 1
5 36,0- 50,0 97,0 12,0 101 005 = = 1
6 40,0-61,0 103,0 13,0 101 006 - — 1
7 50-254 87,0 10,0 101 007 = = 1
8 50-31,0 103,0 9,0 101 008 1701 008 E 101008 T 1
9 50-225 79,0 8,0 101 022 = = 1

B R C

Vrtaky na plechy Bit HSS, 1/4",
s krizovym brousenim

Drazka pro odvod tfisek, kterd je brougend do hloubky, zajistuje vysoky fezny vykon
a absolutné klidny chod.

Baleni: v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ | Titanova slitina
Velikost 21-02 L1 23 3 P
C. mm mm mm Zoll E D L
| 2 50- 20,0 78,0 6,35 x 27,0 1/4" 101 049 H 1]

O Dalsi pouiti @ 85
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Sady vrtaki na plechy HSS a HSSE-Co 5
v primyslové kazeté

HSSE :
B HEET BF

Vrtaky na plechy ve Velikostech 1, 2, 3 101 009 = =
a 1 fezna pasta 50 g v kazeté z polystyrenu

Vrtaky na plechy ve Velikostech 1,2, 3 101 020 101020 E 101020T
a 1 feznd pasta 30 g v primyslové kazeté

101 009
101 020 E
101020 T

Sady vrtaki na plechy HSS a HSSE-Co 5
v plastové kazete

HSSE |
BT BT B
Vrtéky na plechy ve Velikostech 1, 2, 3 101 020 RO 101 020 ERO 101 020 TRO
alreznapasta30g

101 020 RO
101 020 ERO
101 020 TRO

86 @ Vysvétleni symbolti od strany 314
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Vrtaky na plechy HSS s dorazem a zahlubnikem na
navrtani do dutin, s kfizovym brousenim

Drézka pro odvod tfisek, kterd je brougend do hloubky, zajistuje vysoky fezny vykon
a absolutné klidny chod.

Baleni: v plastovych obalech

K K
Ocel (N/mmz2) < 900 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) <1100 Bronz a
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost 71 -02 L1 73 ”
¢. mm mm mm E D 4
1 30- 78 48,0 6,0 101 041 1
2 3,0-10,2 52,0 6,0 101 042 1
3 30-118 56,0 6,0 101 043 1
5 20- 78 48,0 6,0 107 045-1 1
. y ~ ~ ] y o o
Magneticky drzak Sestihrannych bitu
Baleni: v plastovych obalech
Nazev Cislo \s/
Magneticky drzak Sestihrannych bit( 270013 1

|

ﬂ Chladiva a maziva

Chladiva a maziva RUKO nabizeji vynikajici vlastnosti pfi fezani a chlazeni.
Vytvareji vysokou kvalitu povrchu a prodluzuji Zivotnost nastroje i u tvrdych
a kfehkych material(.

Radu chladicich a mazacich prostfedkd, vhodnou pro nés sortiment, najdete v nasi
nové kapitole 14 od strany 289.

<hngsdspray

e
1 o s
e
g g
e
iy

LR

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti




Vrtaky na plechy -
doporucené otacky

Material: neleg. neleg. leg, litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb. staveb. oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
ocel do ocel nad do do nad do

700 N/mm?2 700 N/mm? 1000 N/mm?2 250 N/mm?2 250 N/mm? krehké houzevnaté 11% Si

Tloust’ka plechu v mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0

Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15

wmisoen ey oy mey oy e e e
Velikost @ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
C.1 3,0-140 3185682 2123-455 2123-455 1592-341 1062-227 6369-1365 3715-796 3185-682 2123-455 1592-341
C.2 4,0-20,0 1911-478 1274-318 1274-318  955-239  637-159 3822- 955 2229-557 1911-478 1274-318  955-239
C.3 16,0-30,5 597-313  398-209  398-209  299-157  199-104 1194- 627 697-365 597-313  398-209  299-157
C. 4 24,0-400  398-239 265159 265159  199-119  133- 80 796- 478 464-279  398-239  265-159  199-119
C.5 36,0-500  265-191 177-127 177127 133- 96 88- 64  531- 382 310-223  265-191 177127 133- 96

<

C.6 40,0-61,0  239-157  159-104  159-104  119- 78 80- 52  478- 313 279-183  239-157  1589-104  119- 78

O<
~

50-254 1911-876 1274-251 1274-251 955-188  637-125 3822- 752 2229-439 1911-376 1274-251 955-188

O<
[ee}

50-31,0 1911-308 1274-205 1274-205 955-154  637-103 3822- 616 2229-360 1911-308 1274-205  955-154

O(
O

50-225 1911-425 1274-283 1274-283 955212  637-142 3822- 849 2229-495 1911-425 1274-283  955-212




STUPNOVITE
VRTAKY

FASCINATION 01z PRECISION®



Prehled vyrobkai
a pouziti:

5 > <
@ e © ie) % @ ©
9} = o S0 2
= a faa) n > o %) [S) QO )
T = =~ ' RA nJ P= 60-120 | 101082P
£ 1 p- ‘
(4) g5 i il 62 - - 92-95
— Bt SR 2 60-270 | 101084P
= ODrEEMUE
GENERATION ¢ f’o: " N - - 96 - 99
L 1 pv’ 118 /] @’ 6,0-40,0 101 097
NEXT HSSE ‘ [ : 1 ] ? r{ 40-120 | 101050-9E
GENERATION \ 1 - - 96 - 99
Co5 L t s J 9> 6,5-325 | 101534E
NEXT E 27 1] z =1 | 40-720 | 10105057
GENERATION \ i gg 5 - - 96-99
L s A L 60-400 | 101097 T
NEXT E . a 1] ? r{ 40-120 | 101050-5F
GENERATION gg 5 N - - 96 - 99
L—» e | B | §i 9~ 60-400 | 101097F
« I ey =
o gl O T
NEXT . E ] a 1] ? ,41 40-120 | 1010509 H .
GENERATION - gg 1 o - - 1 1
@ [ k—» s | J bl | 20300 | 101052H
- £ i e ® | 40-120 |101050-9 TH
NEXT s@g E TiN @ ] -ﬁ ,}/é‘g 0-120 101050 -
T | J bl | 40-300 | 101052TH
' “ B A P 40-120 | 101061
<5~ OrEEMdD i o -
? o 18 = 4,0*30,0 101 063
- ; £ [y P | 3/16-1/2 101 701
NEXT & s | S d & : L
t -3 7/8-11/8 | 101709
- ] b LE [y P> | 3/16-1/2 | 101701E
=3 ETEEMAEC 0 -
0 + =S 7/8-11/8 | 101709E
o b LE (€7 1 = | 3/16-1/2 | 1017017
NEXT q@E;—' Hss (R 1 - 7 .
e Q t =3 : J 9> 7/8-11/8 | 101709T
_— [y P> | 3/16-1/2 | 101701F
= DEeEMdE 0 -
t =3 ; \ 7/8-11/8 | 101709F
] f [ P | 40-120 | 1013509
oD MU EEMAE D 0 -
N 4,0-300 101 352
NEXT T g T . E [ } 1] ? 4 53-30,5 101090
§ g5 - ‘I ( - - 104
L 1 < 118 ' @’ 6,5' 32,5 101 093
et o E ¥, 17 ? =] | 53-305 | 1010907
GENERATION 1 gg 3 1 - R 1 04
: k—» s | B | §i 9~ 65-325 | 101003T
BE m . v ? r‘ e Bl 104
9 I B M Ed 50 | 00wr
} £ P> | 12,0-200 101 3671
e 00 EE | oo SR
t =2 2 30,0 - 40,0 101 363
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Vitejte u svetove
novinky.

Novy
ULTIMATECUT®

Stupnovite vrtaky

* 5-v-1-nastroji
« Casova usporaaz 75 %
« Ultimativni flexibilita

Informace a
[ II
H

Strany 8



/ ULTIMATE '~ ' °

Jedinecny v kazdém stupni.

- Z4dné oznadovani ddlikem diky specidlné vyvinuté
turbo Spicce.

- Z&dna vyména néstrojd zplisobend predvrtanim a riiznymi
prameéry otvor(, napt. u spirdlovych vrtakd.

- Z4dné problémy s dosazenim tézko pristupnych mist,
napf. na T nosnicich, kde je pouZiti jadrovych vrtacek s
jadrovymi vrtaky problematické.

+ Z&dné problémy s nizkou adhezni silou magnetickych
stojanovych vrtaek u materialt <10 mm, protoze Ize
vrtat rucni vrtackou.

+ Neni zapotrebi zadné dalsi odstraniovani otfepd, protoze
tuto funkci prebira nasledujici stupen.




ULTIMATECUT®

10,0 mm

i
EE / "i w '»/A ¢é
lﬁ uiMEIEIT Olf

ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky HSS RUnaTEC,
spiralovité drazkované s Turbo sSpicka

Stupnovity vrtak ULTIMATECUT zp(isobuje prevrat v pracovnim procesu a stanovi pfi ¢asové
Uspore az 75 % nova mefitka v dobé obrabéni. Toho dosahuje stupnovity vrtak znacky RUKO svoji
revoluéni geometrii ostfi tim, Ze navzajem spojuje nejriiznéjsi pouziti a nastroje. To znamena méné
potfebnych néstrojd, zddnou vyménu nastrojd a absolutni flexibilitu.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

- Chlazeni

- Upraveni otacek

- Nizsi otacky pfi ruénim vrtani (ruéni vrtacka).

- Respektujte tabulku otacek pro stupnovity vrtak ULTIMATECUT.

- Pfi vrtani je nutné respektovat celkovou délku stuprovitého vrtaku.

N | N |
Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 [ | Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméld hmota H
Ocel nerez O Litina O
Hlinik ] Titanova slitina

Velikost @1-02 Rozsah primeérd L1 Pocet @3 g
¢ mm @ mm mm stupnt mm “

ST 6,0-1200 60/70/80/90/100/11,0/120 105,0 7 8,0 101082 P 1
M2 6,0 - 20,00 6,0/80/10,0/120/140/16,0/180/20,0 120,0 8 10,0 101 083 P 1
L3 6,0-2700 60/90/120/150/180/21,0/240/27,0 1250 8 12,0 101 084 P 1

max

LML IC T [olk

ULTIMATECUT Sady stupnovitych vrtaki
HSS RUnaTEC, v plastové kazete

p
€
S

=

o

]

ULTIMATECUT Stupnovité vrtaky 107 087 PRO
ve velikostech S1, M2, L3

94 @ Vysvétleni symbolti od strany 314



‘ Material

Stavebni ocel

(napf. S235JR) nezelezné
kovy, plexisklo, plasty,
drevo

nerez ocel
do V2A

Pracovni krok

Navrtani
(provrtani 1. stupné)

Vyvrtani
(od 2. stupné)

Navrtani
(provrtani 1. stupné)

Vyvrtani
(od 2. stupné)

Ruéni vrtacka

do 1 000 ot./min
chlazeni doporuc¢eno

100-250 ot./min
chlazeni doporu¢eno

do 600 ot./min
chlazeni nutné

700-200 ot./min
Chlazeni nutné

Stojanova vrtacka
manualni pos

do 1 000 ot./min
chlazeni doporuc¢eno

250 —350 ot./min
chlazeni doporuc¢eno

do 600 ot./min
chlazeni nutné

200-300 ot./min
Chlazeni nutné

ULTIMATE

Stojanova vrtacka /
CNC stroj

automaticky posuv

cca 750 ot./min,
f=0,7 mm/ot,,
chlazeni nutné

cca 600 ot./min,
f=0,05 mm/ot,
chlazeni nutné

©)



Efektivita bez
kompromisu.

Nové generace stupnovitych
vrtakd znacky RUKO

* AZ 4nasobny pocet otvoru
- Snadnéjsi a klidnejsi vrtani
* Zretelne zlepseny
vysledek vrtani

NEXT Aktualiz yCl hylp yp odukt.
verz

GENERATION Nahra J




FlowStep Technology

Snadno ovladatelny pfi vrtani do problematickych
materidld, jako jsou tenkosténné plechy a plexisklo,
ale také vykonny pfi obréabéni houzevnatych materiald,
jako je nerezova ocel.

Nova geometrie fezani umozriuje plynuly a snadny
prfechod mezi jednotlivymi priimeéry.




i
f} HSSE
04 Co5

|
118°

max
4,0 mm

V
4

NE X Stupnovité vrtaky HSS a HSSE-Co 5,

GENERATION spiralovité drazkované s krizovym brousenim

Do hloubky brousend drazka spiralovitého tvaru zajistuje absolutné klidny pribéh vrtani s vysokym
feznym vykonem. Obzvlasté nezlomené tfisky se u tohoto spirdlovitého vrtaku Gisté odstrani, coz
zmensuje tvorbu narlistu materidlu na britech studenym svarovéni. Kénické zakonceni ndstroje
ulehcuje zpétné vytazeni vrtaku z provrtanych otvord.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

=

hsent iRl i

- Upraveni otacek Ocel (N/mm?2) < 900 H H E B Mosaz H H B B

- Netlacit Ocel (N/mm2) < 1100 H O N Bronz O go/glg

- StUproOViW vrtak se sam Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota H H H B

protéhne do plechu Ocel nerez B O O |uie Olololo

Hlinik H B ] Titanova slitina
Velikost 21-02 L Pocet 23 E r. HSSE‘ 4 N Vi E . E
¢ mm mm stupnid mm Co5 |

0/5 4,0-12,00 65,0 5 6,0 101 050-5 i 101 050-5T 101 050-5 F 1
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 050-9 101 050-9 E 1010509 T 101 050-9 F 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 051 101 051 E 101051 T 101 051 F 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 052 101052 E 101052T 101052 F 1
3 6,0 - 38,00 100,0 12 10,0 101 053 = 101053 T 101 053 F 1
4 6,0-26,75 75,0 8 10,0 107 055 — 101055T 1071055 F 1
5 4,0-39,00 107,0 13 10,0 101 056 101 056 E 101056 T 101 056 F 1
6 6,0 - 32,00 75,0 8 10,0 101 057 — 101057 T 101 057 F 1
7 5,0-28,00 69,0 7 10,0 101 058 = 101058 T 101 058 F 1
8 6,0 - 30,50 80,0 9 10,0 107 098 — 101098 T 1017 098 F 1
9 6,0 - 37,00 100,0 12 10,0 101 060 101 060 E 101060 T 101 060 F 1
12 6,0 -32,00 76,0 9 10,0 107 096 — 101096 T 107 096 F 1
13 6,0 - 40,00 105,0 16 13,0 101 097* = 101 097 T* 101 097 F* 1
18 6,5 - 32,50 91,0 12 10,0 101 534 E — - 1

* rovnd drazka

Velikost ~ Rozsah prlimérd
¢ @ mm

0/5 40/60/80/100/120
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/120
1 40/60/80/100/120/140/160/180/200
2 40/60/80/100/120/140/160/180/200/220/24,0/260/280/30,0
3  60/90/130/160/190/21,0/230/260/29,0/320/350/380
4 60/90/114(PG7)/ 14,0 (PGY9) /17,25 (PG11) /19,0 (PG13,5) / 21,25 (PG16) / 26,75 (PG21)
5  40/60/120/150/180/21,0/24,0/27,0/300/330/360/390
6
7
8
9

6,0/90/112 (R1/8) /14,5 (R1/4) / 182 (R3/8) / 22,3 (R1/2) / 27,9 (R3/4) / 32,0
50/88(G1/8)/ 11,8 (G1/4) /153 (G3/8) / 19,0 (G1/2) / 24,5 (G3/4) / 28,0
6,0/90/12,5(PG7)/ 152 (PGY) / 18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 28,3 (PG21) / 30,5
6,0/90/125(PG7)/152 (PGY) /18,6 (PG11) / 20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 26,0/ 28,3 (PG21) / 30,5 / 34,0 / 37,0 (PG29)
12 60/90/120/160/200/225/250/285/32,0
13 60/11,0/17,0/230/29,0/30,0/31,0/320/330/340/ 350/360/37,0/380/39,0/40,0
18 65/85/105/127/152(PG9)/16,2/18,6 (PG11) /20,4 (PG13,5) / 22,5 (PG16) / 25,5/ 28,3 (PG21) / 32,5

98 @
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HSSE| T.‘ LB
Co5 |< ]

NEXT Sady stupfiovitych vrtaki HSS a HSSE-Co 5
GENERATION V prumyslové kazeté

HSSE i
B BT B~ Ol
Stupnovité vrtaky 101 026 101 026 E 101026 T 101 026 F
ve velikostech 0/9, 1, 2

101 026
101026 T
101 026 F

NEXT Sady stupiiovitych vrtaki HSS a HSSE-Co 5
GENERATION V plastové kazete

HSSE b
B BEY B Ol
Stupnovité vrtaky 101 026 RO 101 026 ERO 101 026 TRO 101 026 FRO
ve velikostech 0/9, 1, 2

101 026 TRO
101 026 FRO

101 026 RO

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 99



NEXT Stupiovity HSS-TiAIN vrtak do svodidel,

GENERATION spiralovité drazkované s krizovym brousenim

Koncipovan specialné pro otvory ve svodidlech.

Pouziti do tloustky materidlu 3,5 mm.

Chlazeni neni potieba, ale je doporuceno (zvyseni standardni doby pouZiti).

Prdméry stuprid: 6,0 /8,0/10,0/12,0/14,0/16,0/ 180 mm

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 H Bronz (|
Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota ]
Ocel nerez O Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
21-92 L1 Pocet @3 o8
mm mm stupnid mm m . -
6,0 - 18,00 68,0 7 10,0 107 068 F-1 1

100 @
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Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

? i I,’ —'-q n e ‘i
MR IE

N EXT Stupnovité vrtaky-Bit HSS, spiralovite
GENERATION drazkované s kFizovym brousenim

-
max
4,0 mm

—

40/60/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/24,0/26,0/280/300

Nl ol
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 O Bronz Oog
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméld hmota H B
Ocel nerez O Litina O g
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost @1-02 L1 Pocet @3 @3 !
¢ mm mm stupnid mm inch E D E iy
0/9 4,0-12,00 72,0 9 6,35 x 27,0 1/4" 101 050-9 H 101 050-9 TH 1
1 4,0-20,00 81,0 9 6,35x 27,0 1/4" 101051 H 101 051 TH 1
2 4,0-30,00 105,0 14 6,35 x 27,0 1/4" 101 052 H 101 052 TH 1
0/9 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0

= 8

A ARARE AN v
L hiIMEICT CH

0mm

2

Stupnovité vrtaky HSS, spiralovité drazkované
s krizovym brousenim, v kratkém provedeni

IdedIni pro vyrobu skfifovych rozvadéct do tloustky plechu az 2,0 mm.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

Tk 40/60/80/100/120/140/16,0/18,0/20,0
2k 40/60/80/100/120/14,0/16,0/180/20,0/220/240/260/280/30,0

Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina a r =
Hlinik ] Titanova slitina —» 23 <«
Velikost @1-02 L1 Pocet 73 o«
¢ mm mm stupnd mm m D
0/9k 4,0-12,00 48,0 9 6,0 101 061 1
Tk 4,0-20,00 58,0 9 8,0 101 062 1
2k 4,0-30,00 72,0 14 10,0 101 063 1
0/9k 40/50/60/70/80/90/10,0/11,0/12,0

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti



NEXT Stupnovité vrtaky HSS a HSSE-Co 5,
GENERATION V palcovych mirach, spiralovite drazkované
s kfizovym brousenim

Hloubkové brousena drazka spirdlovitého tvaru zajistuje absolutné klidny pribéh vrténi s vysokym

feznym vykonem. Obzvlasté nezlomené trisky se u tohoto spirdlovitého vrtéku Cisté odstrani, coz \

zmensuje tvorbu narlstu materidlu na bfitech studenym svarovani.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

/ n 2
HiElEn HEnrn

Ocel (N/mm2) < 900 H B H B Mosaz H H B B

Ocel (N/mm?2) < 1100 H O nm Bronz O o0 m

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B B B

Ocel nerez H O B Litina Oolgl golg

Hlinik H B [ ] Titanova slitina

Velikost 21-02 L1 Pocet @3 HSSE "
e e oe EIRY EET BN B S
1 3/16-1/2 31/8 6 1/4 101 701 101701 E 101701 T 101701 F 1
2 1/8-1/2 31/8 13 1/4 101702 101702 E 101702T 101 702 F 1
3 1/4-3/4 23/4 9 3/8 101 703 101 703 E 101703 T 101 703 F 1
4 3/16-7/8 31/4 12 3/8 101 704 101 704 E 101704 T 101 704 F 1
5 5/16-1 31/4 9 3/8 101 705 101 705 E 101 705T 101 705 F 1
6 7/8-13/8 31/4 5 3/8 101 706 101 706 E 101706 T 101 706 F 1
7 3/8-1/2 17/8 2 1/4 101 707 101 707 E 101707 T 101707 F 1
8 7/8 219/32 1 3/8 101708 101 708 E 101708 T 101 708 F 1
9 7/8-11/8 37/64 2 3/8 101 709 101 709 E 101709 T 101 709 F 1

Velikost ~ Rozsah priimérd

¢. @ mm

1 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2

2 1/8-5/32-3/16-7/32-1/4-9/32-5/16-11/32-3/8-19/32-3/16-15/32-1/2
3 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4

4 3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8

8 5/16-1/2-9/16-5/8-11/16-3/4-13/16-7/8-15/16-1"

6 7/8-11/8-17/32-11/4-13/8

7 3/8-1/2

8 7/8

9 7/8-11/8
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4,0 mm

! "; —"‘q | =2 .
s EY LTS E )

NEXT Stupiiovité vrtaky HSS,

GENERATION se tremi brity

Tyto hloubkové brousené drazky u stupnovitych vrtdkd se tfemi bfity zajistuji absolutné klid-
né prace bez chvéni. Diky snizenému zatizeni britu je mozny vySsi posuv obzvlasté u mékkych
materidld, jako jsou nezelezné kovy. Kénické zakoncéeni ndstroje ulehéuje zpétné vytazeni vrtaku
z provrtanych otvord.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz | >l P e
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina a
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost @1-02 L1 Pocet 73
¢ mm mm stupnid mm E
0/9 4,0-12,00 65,0 9 6,0 101 350-9 1
1 4,0-20,00 75,0 9 8,0 101 351 1
2 4,0-30,00 100,0 14 10,0 101 352 1
0/9 40/50/60/70/80/90/100/11,0/12,0
1 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0
2 40/6,0/80/100/120/14,0/16,0/18,0/20,0/220/24,0/26,0/280/300

max
4,0 mm

"FAARBE AN AR
B EhiMLCiC ek

NEXT Sady stupiiovitych vrtaku HSS,
GENERATION se tfemi bfity v primyslové kazeté

Stupriovité vrtaky se tfemi bfity 101 326
ve velikostech 0/9, 1, 2

101 326

Magneticky drzak Sestihrannych bitti

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Nézev Cislo

Magneticky drzak Sestihrannych bit0 270013 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 103
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N E X T Stupnovité vrtaky HSS, spiralovitée drazko-
GENERATION vané s kfizovym brousenim pro metricka
Sroubova spojeni kabel

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 H H N Mosaz H H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 | Bronz O O m
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B B
Ocel nerez O m Litina O/ glg
Hlinik [ ] ] Titanova slitina
Velikost Rozméry @1-02 L1 Pocet 73 Y
e - | - L |
14 zavitovy otvor 52=805 79,0 9 10,0 101 093 101093 T 101 093 F 1
15 prdchozi otvor 6,5-32,5 79,0 9 10,0 101 092 101092 T 101092 F 1
16 zavitovy otvor 53=-885 96,0 11 10,0 101 091 1071091 T 101 091 F 1
17 prlchozi otvor 6,5-40,5 96,0 11 10,0 107 090 101090 T 107 090 F 1
14 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/27,0/305
15 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/125/16,5/20,5/255/29,0/325
16 DIN/EN 60423 53/70/90/105/145/185/235/27,0/305/345/385
17 DIN/EN 50262 6,5/85/10,5/12,5/16,5/20,5/255/290/325/36,5/40,5
w r| == £ 22 5
v |l a2|(2) v 5t
o ‘! —r|r A f <
Stupnoviteé vrtaky HSS
bez spicky
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O »‘ @3 ‘€
Hlinik ] Titanova slitina
Velikost o1 -02 L1 Pocet @3
¢ mm mm stupnd mm E
20 12,0- 20,00 66,0 9 8,0 101 361 1
30 20,0 - 30,00 78,0 11 10,0 101 362 1
40 30,0 - 40,00 78,0 11 10,0 101 363 1
20 12,0/13,0/14,0/150/16,0/17,0/18,0/19,0/ 20,0
30 20,0/21,0/220/230/240/250/260/27,0/280/290/300
40 30,0/31,0/32,0/330/340/350/360/37,0/380/390/40,0
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N E XT Stupnovité vrtaky -

GENERATION doporucené otacky

Material: neleg. neleg. leg, litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb. staveb. oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
ocel ocel
do nad do do nad

700 N/mm?2 700 N/mm? 1000 N/mm? 250 N/mm? 250 N/mm? krehké houzevnaté  do11%Si

Tloust’ka plechu v mm: do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
Ve =m/min 30 20 20 15 10 60 35 30 20 15
Mazani a chlazeni: fezny fezny fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy fezny voda tlakovy
sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch
Velikost @ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min

0/5 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
0/9 4,0- 12,0 800-2400 500-1600 500-1600 400-1200 300- 800 1600-4800 900- 2800 800-2400 500-1600 400-1200
4,0- 20,0 500-2400 300-1600 300-1600 200-1200 200- 800 1000-4800 600- 2800 500-2400 300-1600 200-1200
4,0- 30,0 300-2400 200-1600 200-1600 200-1200 100- 800 600-4800 400- 2800 300-2400 200-1600 200-1200
6,0- 38,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
6,0- 26,8 400-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 700-3200 400- 1900 400-1600 200-1100 200- 800
4,0- 32,0 300-2400 200-1600 200-16001200- 100 100- 800 600-4800 300- 2800 300-2400 200-1600 100-1200
6,0- 32,0 300-1600 200-1100 200-1100 800- 100 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
50-280 300-1900 200-1300 200-1300 200-1000 100- 600 700-3800 400- 2200 300-1900 200-1300 200-1000
6,0- 30,5 300-1600 200-1100 200-1100 200- 800 100- 500 600-3200 400- 1900 300-1600 200-1100 200- 800
6,0- 37,0 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
10 4,8- 10,7 900-2000 600-1300 600-1300 400-1000 300- 700 1800-4000 1000- 2300 900-2000 600-1300 400-1000
11 6,0- 250 400-1600 300-1100 300-1100 200- 800 100- 500 800-3200 400- 1900 400-1600 300-1100 200- 800
12 6,0- 320 300-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 600-3200 300- 1900 300-1600 200-1100 100- 800
13 6,0- 40,0 200-1600 200-1100 200-1100 100- 800 100- 500 500-3200 300- 1900 200-1600 200-1100 100- 800
14 53-30,5 300-1800 200-1200 200-1200 200- 900 100- 600 600-3600 400- 27100 300-1800 200-1200 200- 900
15 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 700 300-1500 200-1000 100- 700
16 53-38,5 200-1800 200-1200 200-1200 100- 900 100- 600 500-3600 300- 2100 200-1800 200-1200 100- 900
17 6,5- 40,5 200-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 500-2900 300- 1700 200-1500 200-1000 100- 700
18 6,5- 32,5 300-1500 200-1000 200-1000 100- 700 100- 500 600-2900 300- 1700 300-1500 200-1000 100- 700
20 12,0- 20,0 500- 800 300- 500 300- 500 200- 400 200- 300 600-1600 600- 900 500- 800 300- 500 200- 400
30 20,0- 30,0 300- 500 200- 300 200- 300 200- 200 100- 200 600-1000 400- 600 300- 500 200- 300 200- 200
40 30,0- 400 200- 300 200- 200 200- 200 100- 200 100- 100 500- 600 300- 400 200- 300 200- 200 100- 200

o N o g b WN =

O

Velikost @ v palcich o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min

1 3/16- 1/2 800-2000 500-1300 1300- 500 400-1000 300- 700 1500- 4000 900- 2300 800-2000 500-1300 400-1000
2 1/8 - 1/2 800-3000 500-2000 2000- 500 400-1500 300-1000 1500- 6000 900- 3500 800-3000 500-2000 400-1500
8 1/4 - 3/4 500-1500 300-1000 1000- 300 300- 800 200- 500 1000- 3000 600- 1800 500-1500 300-1000 300- 800
4 3/16- 7/8 400-2000 300-1300 1300- 300 200-1000 100- 700 900- 4000 500- 2300 400-2000 300-1300 200-1000
9 5/16- 1  400-1200 300- 800 800- 300 200- 600 100- 400 800- 2400 400- 1400 400-1200 300- 800 200- 600
6 7/8 -13/8 300- 400 200- 300 300- 200 100- 200 100- 100 500- 900 300- 500 300- 400 200- 300 100- 200
7 3/8 - 1/2 800-1000 500- 700 700- 500 400- 500 300- 300 1500- 2000 900- 1200 800-1000 500- 700 400- 500
8 7/8 400 300 300 200 100 900 500 400 300 200

9 7/8 -11/8 300- 400 200- 300 300- 200 200- 200 100- 100 700- 900 400- 500 300- 400 200- 300 200- 200




N EXT Tabulka pouziti

GENERATION stupnovitych vrtaku

Velikost Rozsah prlimérQ
C. @ mm

0/5 Pro metrické miry otvor(
@40 @6,0 @280 @100 @120

0/9 Pro metrické miry otvor(
@4, @50 @6,0 @70 78,0 @90 @100 @110 @120

1 Pro metrické miry otvord
@4, 76,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200

2 Pro metrické miry otvort
@4, @6,0 @80 @100 @120 @140 @160 @180 @200 @220 @240 @260 @280 @300

3 Pro metrické miry otvor(
76,0 @90 @130 @160 @190 @210 @230 @260 @290 @320 @350 @380

4 Pro zavity pancérovych trubek - jadrové rozméry
PG7/@114 PG9/@14,0 PG11/@1725 PG135/@190 PG16/@2125 PG21/@2675

5 Pro metrické miry otvord
@40 76,0 @90 @120 @150 @180 @210 @240 @270 @300 @330 @360 @390

6 Pro vnéjsi trubkové zavity - O priichozich rozmérd
R1/8"/@11,2 R1/4"/ 14,5 R3/8"/@182 R1/2"/@223 R3/4"/ @279

7 Pro trubkové zavity - jadrové rozmeéry
G1/8"/@88 G1/4"/11,8 G3/8"/@153 G1/2"/@19,0 G3/4"/ @245

8 Pro zavity pancérovych trubek - prichozi prdmery
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283

9 Pro zavity pancérovych trubek - prichozi prdmery
PG7/@125 PG9/@152 PG11/@186 PG135/@204 PG16/@225 PG21/@283 PG29/@370

10 Pro matice M3 - M4 - M5 - M6 - M8 nytované naslepo
g48 @64 @72 @96 ©@1065

11 Pro metrické rozméry otvorQ s extra vysokymi stupni
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250

12 Pro metrické rozméry otvord s extra vysokymi stupni
26,0 @90 @120 @160 @200 @225 @250 @285 @320

13 Pro metrické rozméry otvord a velké prdmery
@60 @110 @170 @230 @290 @300 @310 @320 @330 @340 @350 @360 @370 @380
@390 @400

14 Pro metricka Sroubova spojeni kabell, rozméry otvoru pro zavit dle DIN/EN 60423

M6 M8 M10 M12 M16 M 20 M 25 M 32
253 270 290 @105 0145 @185 @235 @305

15 Pro metricka Sroubova spojeni kabel(, prito¢né miry dle DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 25 M 32
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325

16 Pro metricka Sroubova spojeni kabell, rozméry otvoru pro zavit dle DIN/EN 60423
M 6 M8 M 10 M 12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
253 @70 @o0 @105 @145 @185 @235 @305 @385

17 Pro metricka Sroubova spojeni kabel(, prito¢né miry dle DIN/EN 50262
M6 M8 M 10 M12 M 16 M 20 M 25 M 32 M 40
26,5 @85 @105 @125 @165 @205 @255 @325 @405

18 Pro metricka Sroubova spojeni kabel( / Pro zavity pancérovych trubek, prlichozi prdméry
M 6 M8 M 10 M12/PG7 PG 9 M 16 PG 11 M20/PG135 PG 16 M 25 PG 21 M 32
76,5 ?85 @105 #13,0 @157 @165 @190 @210 @230 @255 @288 (@325
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Technicky
dokonceno.

Novy
ULTIMATECUT®

Kuzelovy zahlubnik

- Casova uspora az 30 %
* Az 2nasobny pocet zahloubeni
 Optimalni, hladky vysledek
zahloubeni

Informace a

Strany 8
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PFesné&jsi. Rychlejsi. Silngjsi.

Specidlné vyvinuté parametry drazky pro odvod tfisky, jako
napf. Uhel Cela, pfechodovy polomér, jakoz i extra Siroka
drézka pro odvod tfisky zajistuji optimalni odvod trisky
a tepla a umoznuji tim dosazeni velmi vysoké odolnosti
proti opotfebeni. Kromeé toho plsobi novd geometrie proti
navafovani materidlu a enormné snizuje zahlubovaci sily.

Specidlné vyvinuté, variabilné probihajici podbrouseni
zajistuje velice klidny prabéh zahlubovani. Zajistuje
optimalni kvalitu povrchu a zaruCuje tim ty nejlepsi vys-
ledky pfi zahlubovani. (S novou povrchovou Gpravou RUna-
TEC Ize kvalitu povrchu jesté zvysit.)




ULTIMATECUT®

©
1 D = | g2«
< SIL 2 C P EP oL

ULTIMATECUT Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky « 2,

DIN 335 tvaru C 90°

KuZelovy zahlubnik ULTIMATECUT je vysoce vykonny nastroj, ktery je synonymem opravdove efek-
tivity. Casova Uspora az 30 %, dvojnasobek zahloubeni ve srovnani se standardnimi zéhlubniky a
optimalné hladky vysledek zahloubeni v téméf vSech materialech.

Takovych vysledkl dosahuje kuzelovy zahlubnik znacky RUKO diky své jedine¢né geometrii bfitd,
specidlné vyvinutému podbrusu, pfechodovym polomérdm a extra Siroké drazce pro odvadéni tfisek.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

- idedIni odvod trisky

Hlinik Titanova slitina

b - dosahuje nejlepsiho vykonu u témér viech I] II I] II I { II ! ‘ !I
materiald a aplikaci
- vyzadovana vjrazné niz&i axialni feznd sila Ocel (N/mm2) < 900 H B N N | Mosa H B RN
- az 060 % delsi Zivotnost Ocel (N/mm2) < 1100 O | n Bronz O Oo|go|ag
- az 0 30 % rychlejsi zahlubovani "
- extrémné Klidny chod Ocel (N/mm2) < 1300 O | Uméla hmota H H H B
H B | B L O o|o|g
H B N ]

- optimalni kvalita zahloubeni Ocel nerez (|
|

@2 o) L1 @3 Zahloubeni podle HSSE HSSE g
mm mm mm mm DIN 74 Co5 Cob <

6,3 1,5 45,0 50 M 3 102 767 102767 P 102767 E 102 767 EP 1

83 2,0 50,0 6,0 M 4 102 771 102771 P 102771 E 102771 EP 1
10,4 25 50,0 6,0 M 5 102774 102774 P 102774 E 102 774 EP 1
12,4 2,8 56,0 8,0 M 6 102776 102776 P 102776 E 102776 EP 1
150 72 60,0 10,0 M 8 102778 102778 P 102778 E 102 778 EP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102779 102779 P 102779 E 102 779 EP 1
19,0 35 63,0 10,0 M10 102 780 102 780 P 102 780 E 102 780 EP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M10 102781 102781 P 102781 E 102 781 EP 1
23,0 3,8 67,0 10,0 M12 102782 102782 P 102782 E 102 782 EP 1
250 3,8 67,0 10,0 M12 102783 102783 P 102 783 E 102 783 EP 1
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 785 102785 P 102 785 E 102 785 EP 1
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ULTIMATECUT Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubniki HSS
DIN 335 tvaru C 90° v plastové kazete

ULTIMATECUT®

?63-83-104-124-16,5-20,5 mm

?63-104-16,5-20,5-250mm

Kuzelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSS (DIN 335) tvaru C 90° 102 790 RO 102 790 PRO

Kuzelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSS (DIN 335) tvaru C 90° 102791 RO 102791 PRO

102 790 RO
102 790 PRO

102 791 PRO

EARGLREE

ULTIMATECUT Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikit HSSE-Co 5
DIN 335 tvaru C 90° v plastové kazete

HSSE
Cob

HSSE
Co5

KuZelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSSE-Co 5 (DIN 335) tvaru C 90° 102 790 ERO 1
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

KuZelové a odhrotovaci ULTIMATECUT zahlubniky HSSE-Co 5 (DIN 335) tvaru C 90° 102 791 ERO 1
?63-104-16,5-20,5-250mm

02 790 EPRO

02 791 EPRO

102 790 ERO
102 791 ERO

102 791 EPRO
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°

A4

Vzhledem k tomu, Ze drézky pro odvod tfisek byly vybrouseny do hloubky, jsou bfity absolutné ostré.

Jsou idedlni pro ¢isté odstrafiovani otfepd a zahlubovani.
Doporucené otacky — viz tabulka na str. 42

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Aby se prodlouzila Zivotnost — snizit otacky!

Chlazeni pfi zahlubovani!

= =

= 100 i = 100 i
Ocel (N/mm2) < 900 H O B B B B Mosaz H O B B B O
Ocel (N/mm?2) <1100 H O | n Bronz O OO0 m
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ ] Uméla hmota H BH B B B B
Ocel nerez B O R B Litina O O oo m
Hlinik H H B H B Titanova slitina
@2 @1 L1 @3 Zahloubeni podle r r Mar) r
mm mm mm mm D|N74p m I-(l;SoS5E E TiN E. ?’l
AF BF
43 1,3 400 40 102 101 = 102101 E 102101 T 102101 F = 1
4.8 1,5 400 4,0 102 102 - - 102102T 102 102 F - 1
50 1,5 400 4,0 M 2,5 702 103 = 102 103 E 102103 T 102 103 F = 1
53 1,5 400 40 102 104 - 102104 E 102104 T 102104 F - 1
58 1,5 450 50 102 105 = = 102105T 102 105 F = 1
6,0 1,5 450 50 M 3 102 106 - 102106 E 102106 T 102 106 F - 1
6,3 1,5 450 50 M 3 102 107 102107 A 102 107 E 102107 T 102 107 F 102 261 1
7.0 1,8 50,0 6,0 M 3,5 102 108 - - 102108 T 102 108 F — 1
7.3 1,8 500 6,0 102 109 = = 102109 T 102 109 F = 1
8,0 20 500 6,0 M 4 102110 - 102110 E 102110T 102110 F - 1
83 20 500 6,0 M 4 102111 102111 A 102111 E 102111T 102111 F 102 262 1
9,4 22 500 6,0 102112 - - 102112T 102112 F - 1
10,0 2,5 500 6,0 M 5 102113 = 102 113 E 102113 T 102 113 F = 1
10,4 2,5 50,0 6,0 M 5 102114 102 114 A 102 114 E 1021147 102 114 F 102 263 1
11,5 28 560 8,0 M 6 102 115 = 102 115 E 102115T 102115 F = 1
12,4 28 560 8,0 M 6 102116 102116 A 102116 E 102116 T 102116 F 102 264 1
134 29 560 8,0 102117 = = 102117 T 102117 F = 1
15,0 32 600 100 M 8 102118 - 102 118 E 102118 T 102118 F - 1
16,5 32 600 8,0 M 8 102119 102 119 A 102119 E 102119 T 102 119 F = 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102 119-1 102 119-TA 102119-TE 102119-1T 102119-1F 102 265 1
19,0 35 630 100 M10 102120 = 102 120 E 102120T 102 120 F = 1
20,5 35 630 100 M10 102121 102121 A 102121 E 102121 T 102121 F 102 266 1
23,0 38 670 100 M12 102 122 = 102 122 E 102122T 102 122 F = 1
25,0 38 670 100 M12 102 123 102 123 A 102 123 E 102123T 102 123 F 102 267 1
26,0 39 710 120 M14 102171 = = 102171 T 102171 F = 1
28,0 4,0 71,0 12,0 M 14 102 124 - 102 124 E 102124 T 102 124 F — 1
30,0 41 710 120 M16 102172 = = 102172T 102172 F = 1
31,0 42 710 120 M16 102 125 102 125 A 102125 E 102125T 102125 F 102 268 1
37,0 48 90,0 120 102 173 = = 102173T 102 173 F = 1
400 100 80,0 150 102174 — — 1021747 102174 F — 1
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Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnik( DIN 335 tvaru C 90°
HSS, HSSE-Co 5 a Tvrdokov K 20 v primyslové kazeté

SN HSSE \
=l = .

K8 B

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 154 102 154 A 102 154 E 102154 T
DIN 335 tvaru C 90°
?63-104-16,5-20,5-250 mm

6 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102152 102152 A 102152 E 102152T
DIN 335 tvaru C 90°
#63-83-104-12,4-16,5-20,5mm

102154 F i

102152F 102152 HM
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Sady kuzZelovych a odhrotovacich zahlubnik( DIN
335 tvaru C 90° HSS v drevéné kazete

= [

17 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 155
DIN 335 tvaru C 90°
?43-50-60-63-70-80-83-100-104-11,5-124-150-16,5-19,0 -
20,5-23,0-250mm

(@ 16,5 mm = stopka @ 10,0 mm) v dfevéné kazeté

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti

@ 117




Sady kuZelovych a odhrotovacich zahlubnik( DIN 335 tvaru C 90°
HSS, HSSE-Co 5 a Tvrdokov K 20 v plastové kazeté

= [

flr [ for HSSE i
Bim EET B

B BT

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd
DIN 335 tvaru C 90°
?63-104-16,5-20,5-250mm

6 KuZelovych a odhrotovacich zahlubnik(
DIN 335 tvaru C 90°
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

17 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd

DIN 335 tvaru C 90°
?#43-50-60-63-70-80-83-10,0-104-
11,5-12,4-150-16,5-19,0-20,5-23,0-250 mm
(@ 16,5 mm = stopka @ 10,0 mm)

102 154 RO

102152 RO

102 155 RO

102154 ERO 102 154 TRO 102 154 FRO i

102152 ERO 102152 TRO 102152 FRO 102152

HMRO

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd
DIN 335 tvaru C 90°
?63-10,4-16,5-20,5-250mm

(@ 16,5 mm = stopka @ 8,0 mm)

+ Rezné pasta 50 g

102142
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102142 E 1021421 — i
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335
tvaru C 90° ASP

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335, provedeni C 90° ASP, jsou z kovu vyrobeného
raskovou metalurgii, a proto maiji vys$si stabilitu hran bfitd.
Nejlepsi vysledky ve VA ocelich, ocelich Hardox 400, titanu a titanovych slitinach.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mmz2) < 900 [ | Mosaz H
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinik [ ] Titanova slitina O
@2 a1 L1 23 Zahloubeni podle Y
mm mm mm mm DIN 74/ BF N D R
6,3 1,2 45,0 50 M 3 102 107 ASP 1
8,3 2,0 50,0 6,0 M 4 102111 ASP 1
10,4 29 50,0 6,0 M 5 102 114 ASP 1
12,4 2.8 56,0 8,0 M 6 102 116 ASP 1
16,5 32 60,0 10,0 M 8 102 119-1 ASP 1
20,5 3,5 63,0 10,0 M 10 102 121 ASP 1
25,0 38 67,0 10,0 M12 102 123 ASP 1
31,0 42 71,0 12,0 M16 102 125 ASP 1

I C 9 de

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikii DIN 335
tvaru C 90° ASP v pramyslové kazeté

~

6 Kuzelovych a odhrotovacich zéhlubnik( 102 152 ASP
DIN 335 tvaru C 90° ASP
?63-83-104-124-16,5-20,5mm

5 KuZzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 154 ASP
DIN 335 tvaru C 90° ASP
?63-104-16,5-20,5-250mm

102 152 ASP

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C
90° HSS, s dlouhou valcovou stopkou
Vzhledem k tomu, Ze drézky pro odvod tfisek byly vybrouseny do hloubky, jsou bfity
absolutné ostré. Jsou idedlni pro Cisté odstraniovani otfepl a zahlubovani.
Doporucené otacky — viz tabulka na str. 42
O
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ] v
Ocel nerez Litina O N
Hlinik [ | Titanova slitina > @3 <«
@2 71 L1 a3 Zahloubeni podle F o>
mm mm mm mm DIN 74 m I 1
AF BF
6,3 1,9 85,0 50 = M 3 102 271 1
83 2,0 85,0 6,0 - M 4 102 272 1
10,4 2,5 88,0 6,0 - M 5 102 273 1
12,4 2,8 108,0 8,0 - M 6 102274 1
15,0 32 110,0 10,0 M8 = 102 275 1
16,5 32 112,0 10,0 - M 8 102 276 1
20,5 &9 115,0 10,0 = M10 102 277 1
25,0 3,8 118,0 10,0 - M12 102278 1
22 o1 L1 @3 Zahloubent podle v o>
mm mm mm mm DIN 74 m I 1
AF BF
6,3 1,9 154,0 50 = M 3 102 281 1
83 2,0 155,0 6,0 - M 4 102 282 1
10,4 2D 157,0 6,0 = M 5 102 283 1
12,4 2,8 158,0 8,0 - M 6 102 284 1
15,0 32 158,0 10,0 M8 = 102 285 1
16,5 32 161,0 10,0 - M 8 102 286 1
20,5 &9 164,0 10,0 = M10 102 287 1
25,0 3,8 164,0 10,0 - M12 102 288 1
DN| o |9 | @Pl¢
s § V| @5
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335 tvaru C 90°
HSS, s dlouhou valcovou stopkou v plastové kazete
= .
o
(o]
6 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 158 RO ©
DIN 335 tvaru C 90° N
?63-83-104-124-16,5-20,5mm -
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 335
tvaru D 90° HSS

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz [ |

Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota ]

Ocel nerez Litina O

Hlinik [ | Titanova slitina
@2 a1 L1 Stopky Zahloubeni podle g
mm mm mm S1 DIN 74 E D

AF BF

15,0 32 85,0 MK 1 M 8 = 102 126 1
16,5 32 85,0 MK 1 - M 8 102 127 1
19,0 39 100,0 MK 2 M 10 = 102 128 1
20,5 3,5 700,0 MK 2 - M 10 102 129 1
23,0 3,8 106,0 MK 2 M 12 - 102 130 1
25,0 38 106,0 MK 2 - M 12 102 131 1
26,0 38 106,0 MK 2 M 14 = 102132 1
28,0 4,0 112,0 MK 2 - M 14 102133 1
30,0 4,2 112,0 MK 2 M 16 = 102 134 1
31,0 4,2 112,0 MK 2 - M 16 102 135 1
34,0 4,5 118,0 MK 2 M 18 M 18 102 136 1
37,0 4.8 118,0 MK 2 M 20 M 20 102 137 1
40,0 10,0 140,0 MK 3 - - 102 138 1
50,0 14,0 150,0 MK 3 - - 702139 1
63,0 16,0 180,0 MK 4 = = 102 140 1
80,0 22,0 190,0 MK 4 - - 102 141 1

O EERIE

Rucni odhrotovaci nastroje DIN 335 tvaru C 90° HSS, CBN

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

B

Rucni odhrotovaci nastroj @ 12,4 mm 102 143 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 15,0 mm 102 144 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 16,5 mm 102 145 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 20,5 mm 102 146 1
Ruéni odhrotovaci nastroj @ 25,0 mm 102147 1

Universalni nasady a drzadla pro uchyceni
zahlubovacich nastroju

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

BIF° B

Univerzalni rukojet” s klestinou @ 8,0 mm 102 148 1
Univerzalni rukojet” s klestinou @ 10,0 mm 102 149 1
Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou %" 102 320 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 121
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 82° HSS v palcovych mirach

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

||
OmOm ™
- T —

Ocel (N/mm2) < 900 H Mosaz
Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz
Ocel (N/mm2) <1300 Uméla hmota
Ocel nerez Litina
Hlinik [ ] Titanova slitina e 23 <«
@2 1 3 L1 prs
inch mm inch inch mm inch mm E D
1/4 6,4 3/64 3/16 5,0 13/4 45,0 102182 1
5/16 79 4/64 1/4 6,0 2" 50,0 102183 1
3/8 9,5 5/64 1/4 6,0 2" 50,0 102184 1
1/2 12,7 6/64 5/16 8,0 23/16 56,0 102 186 1
5/8 159 7/64 3/8 10,0 23/8 60,0 102 188 1
3/4 191 8/64 3/8 10,0 21/2 63,0 102 189 1
7/8 22,2 9/64 3/8 10,0 25/8 67,0 102 190 1
1 25,4 9/64 3/8 10,0 25/8 76,0 102 191 1

s C @]

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubniki tvaru C
82° HSS v palcovych mirach, v kazete z polystyrenu

5 Kuzelovych a odhrotovacich zahlubnikd 102 193 RO

tvaru C 82° HSS
@1/4-3/8-1/2-3/4-1 palct

102 193 RO

ﬂ Chladiva a maziva

Chladiva a maziva RUKO nabizeji vynikajici vlastnosti pfi fezani a chlazeni.
Vytvareji vysokou kvalitu povrchu a prodluzuji zivotnost nastroje i u tvrdych
a kfehkych materialQ.

Radu chladicich a mazacich prostiedk(, vhodnou pro nas sortiment, najdete v nasf
nové kapitole 14 od strany 289.
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334
tvaru C 60° HSS
Balenf: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina a E—
Hlinik ] Titanova slitina e 23 <«
@2 @1 L1 @3
mm mm mm mm
6,3 1,6 45,0 50 102 201 1
8,0 2,0 50,0 6,0 102 202 1
10,0 2,5 50,0 6,0 102 203 1
12,5 32 56,0 8,0 102 204 1
16,0 4,0 63,0 10,0 102 205 1
20,0 50 67,0 10,0 102 206 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 207 1

DN| R |e=»| _ dlénl|®
s N %0 [ D (¥ A%

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky DIN 334
tvaru D 60° HSS

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ | Titanova slitina
22 a1 L1 Stopky "
mm mm mm S1 m
16,0 4,0 90,0 MK 1 102 208 1
20,0 50 106,0 MK 2 102 209 1
25,0 6,3 112,0 MK 2 102 210 1
31,5 10,0 118,0 MK 2 102 211 1
40,0 12,5 150,0 MK 3 102212 1
50,0 16,0 160,0 MK 3 102213 1
63,0 20,0 190,0 MK 4 102214 1
80,0 25,0 200,0 MK 4 102 215 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 123
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 75° HSS

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina a —
Hlinik ] Titanova slitina e 23 <«
@2 21 B 3 R <>
mm mm mm mm m L
6,3 16 45,0 50 102 221 1
83 2,0 50,0 6,0 102 222 1
10,4 2,5 50,0 6,0 102 223 1
12,4 32 56,0 8,0 102 224 1
16,5 4.0 63,0 10,0 102 225 1
20,5 50 67,0 10,0 102 226 1
25,0 6,3 71,0 10,0 102 227 1
o P
[ ]
75°
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
o
tvaru D 75° HSS
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina
@2 71 L1 Stopky
mm mm mm S1 E
16,5 315 87,0 MK 1 102 228 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 229 1
25,0 50 109,0 MK 2 102 230 1
31,0 50 116,0 MK 2 102 231 1
40,0 10,0 145,0 MK 3 102 232 1
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 120° HSS
Balenf: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina a T
Hlinik ] Titanova slitina —» 23 —
@2 @1 L1 @3
mm mm mm mm
6,3 1,8 45,0 50 102 241 1
8,3 2,0 50,0 6,0 102 242 1
104 25 50,0 6,0 102 243 1
12,4 30 56,0 8,0 102 244 1
16,5 85 63,0 10,0 102 245 1
20,5 4,0 67,0 10,0 102 246 1
25,0 5,0 71,0 10,0 102 247 1

S D (@S

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru D 120° HSS

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

it it
Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik ] Titanova slitina

@2 21 L1 Stopky F
mm mm mm S1 m g’

16,5 3.5 87,0 MK'1 102 248 1
20,5 4,5 102,0 MK 2 102 249 1
250 50 109,0 MK 2 102 250 1
31,0 50 116,0 MK 2 102 251 1
40,0 10,0 145,0 MK'3 102 252 1
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky
tvaru C 90° HSS

MozZné pouze zarovnani a odhrotovani.
Zahlubnik s bfitem se nedoporucuje k Uplnému zahlubovani.

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina
@2 L1 @3
- - = s [N
6,0 45,0 50 102 521 1
8,0 50,0 6,0 102 522 1
10,0 50,0 6,0 102 523 1
12,0 56,0 8,0 102 524 1
16,0 60,0 10,0 102 525 1
20,0 63,0 10,0 102 526 1
25,0 67,0 10,0 102 527 1
30,0 71,0 12,0 102 528 1
40,0 89,0 1150 102 529 1
50,0 98,0 15,0 102 530 1

L1 4"

el
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Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s prichym otvo-
rem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN

Velmi jemny fez. PFi€ny otvor znemozni sevieni tfisek s obrobkem. Idealni pro zahlubovani bez
otfepl a ryh k odhrotovani ocele, litiny, barevnych a lehkych kovi. Nejlepsich vysledkl se dosahuje
pfi nizsich feznych rychlostech. Zahlubnik s britem se nedoporucuje k Uplnému zahlubovani.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

RN RN
Ocel (N/mmz2) < 900 H B B Mosaz H B B
Ocel (N/mm2) < 1100 B O Bronz O g g
Ocel (N/mm2) < 1300 O Uméla hmota H H B
Ocel nerez [ ] Litina O oo
Hlinik H B Titanova slitina
=5 & & . (@0 @0 me
1/4 10- 4,0 6,35 6,35 45,0 = 102 300 E = 1
2/5 20- 50 10,00 6,00 45,0 102 301 102 301 E 102301 T 1
5/10 50-10,0 14,00 8,00 48,0 102 302 102 302 E 102 302 T 1
10/15 10,0-150 21,00 10,00 65,0 102 303 102 303 E 102303 T 1
15/20 150-20,0 28,00 12,00 85,0 102 304 102 304 E 102304 T 1
20/25 20,0-25,0 35,00 12,00 102,0 102 305 102 305 E 102305 T 1

Sady kuzelovych a odhrotovacich zahlubnik
s pricnym otvorem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN

HSSE .
B & B
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pficnym otvo- = 102 &) = =
rem 90° v kazeté z polystyrenu

Jmen @ mm: 2/5-5/10-10/15-15/20
+1 Rezné pasta 50 g

Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky s pficnym otvo- 102 312 102312 E 1023127

rem 90° v primyslové kazeté g
Jmen @ mm: 2/5-5/10-10/15-15/20 N
+1 Rezné pasta 30 g -
Sady kuzZelovych a odhrotovacich zahlubniki s
pricnym otvorem 90° HSS, HSSE-Co 5 a HSS-TiN v
kazete z polystyrenu
BT EET B
e
Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102312R0O 102312 ERO 102 312 TRO ';
s pricnym otvorem 90° b
Jmen @ mm: 2/5-5/10-10/15-15/20 N

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 127
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Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Bits \ \
kratky 90° HSS a HSS-TiN »» »
Bit-upinani urychluje vyménu ndstroju. Jsou idealni pro ¢isté odstrariovani otfepl a zahlubovani do
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech y

23

ocelj, litiny, barevnych a lehkych kovl. Nejlepsich vysledkd se dosahuje pfi nizsich feznych rychlo-
stech.

| ————— L1 %‘

Llel

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 O Bronz [
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O a
Hlinik [ | Titanova slitina
@2 o1 L1 @3 Zahloubeni podle o Y
mm mm mm palct DIN 74 E D m T“{ |
AF BF
6,3 1,5 31,0 1/4" = M 3 W102 313 W102 313T 1
8,3 2,0 31,0 1/4" - M 4 W102 314 W102314T 1
10,4 2,3 34,0 1/4" = M 5 W102 315 W102315T 1
12,4 2,8 350 1/4" - M 6 W102 316 W102316T 1
16,5 32 40,0 1/4" = M 8 W102 317 W102317T 1
20,5 3,5 41,0 1/4" - M 10 W102 318 W102318T 1
-~ I
Y &
/ -
E ‘
Sady rychloupinacich kuzelovych a odhrotovacich zahlub-
niku Bits kratky 90° HSS a HSS-TiN v prumyslové kazete
- el
Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Bits kratky 90° W 102 319 W102319T %
?63-83-104-124-16,5-20,5mm o
Univerzalni rukojet” s vnitini Sestihrannou klestinou %" ;

Magneticky drzak Sestihrannych bitt

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

(G

R~

Magneticky drzak Sestihrannych bitd 270013 1
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Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky Bits
dlouhy 90° HSS a HSS-TiN

Bit-upinani urychluje vyménu ndstrojl. Jsou idedlni pro ¢isté odstrariovani otfepl a zahlubovani do

stech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

@2
N

-« | %‘

\ Ll
| B | | los |,
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 O Bronz ol g
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O a
Hlinik ] Titanova slitina
22 @1 L1 @3 Zahloubeni podle s P
mm mm mm palct DIN 74 E D m E“{ ‘ v
AF BF
6,3 1,5 38,0 1/4" = M 3 102313 102313T 1
83 2,0 38,0 1/4" - M 4 102 314 10231471 1
10,4 2,5 41,0 1/4" - M 5 102 315 102315T 1
12,4 2,8 42,0 1/4" - M 6 102 316 102316 T 1
16,5 32 47,0 1/4" - M 8 102 317 102317 T 1
20,5 3,5 48,0 1/4" . M 10 102318 102318 T 1

Sadyrychloupinacich kuzelovych a odhrotovacich zahlub-
niki Bits dlouhy 90° HSS a HSS-TiN v primyslové kazeté

s el -

Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102 319 102319 T
Bits dlouhy 90°

#63-83-104-124-16,5-20,5mm

+ Univerzalni rukojet” s vnitfni Sestihrannou klestinou %"

102 319

Sady rychloupinacich kuzelovych a odhrotovacich zahlub-
niku Bits dlouhy 90° HSS a HSS-TiN v kazeté z polystyrenu

= [ = [

Rychloupinaci kuzelové a odhrotovaci zahlubniky 102319 RO 102319 TRO
Bits dlouhy 90°

?63-83-104-124-16,5-20,5mm

+ Univerzalni rukojet” s vnitini Sestihrannou klestinou %"

+1 Reznd pasta 30 g

102 319 TRO

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti



Ploché zahlubniky DIN 373 HSS a HSS-TiN
s pevnym vodicim cepem

K zahlubovani otvord pro $rouby a matice s valcovou a Sestihrannou hlavou.

IdedIni pro zahlubovani bez otfepl a ryh k odhrotovani ocele, litiny, barevnych a lehkych kovd.

Nejlepsich vysledk( se dosahuje pri nizsich feznych rychlostech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 O Bronz [ —DM«
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota H B
Ocel nerez O Litina O a
Hlinik [ ] Titanové slitina
] ” Ve VY &4 ~ o ”
V jemné licovaci radé pro pruchozi otvory
Pro @2 @1 @3 L1 3 &
zavit mm mm mm mm E D E A
M 3 6,0 32 50 71,0 102 401 102401 T 1
M 4 8,0 43 5,0 71,0 102 402 102402 T 1
M 5 10,0 53 8,0 80,0 102 403 102403 T 1
M 6 11,0 6,4 8,0 80,0 102 404 102 404 T 1
M 8 15,0 84 12,5 100,0 102 405 102405 T 1
M 10 18,0 10,5 12,5 100,0 102 406 102406 T 1
M 12 20,0 13,0 12,5 100,0 102 407 102 407 T 1
~ ” ” V& d ~ o Vé
Ve stredni licovaci rade pro pruchozi otvory
Pro @2 @1 @3 L1 3 Q
zévit mm mm mm mm E D E A v
M 3 6,0 34 5,0 71,0 102 408 102 408 T 1
M 4 8,0 4,5 50 71,0 102 409 102409 T 1
M 5 10,0 53 8,0 80,0 102 410 102410T 1
M 6 11,0 6,6 8,0 80,0 102 411 102411 T 1
M 8 15,0 9,0 12,5 100,0 102 412 102412 T 1
M 10 18,0 11,0 12,5 100,0 102 413 102413 T 1
M 12 20,0 18,9 12,5 100,0 102 414 102414 T 1
o ” y 4 o
Do jadrovych otvoru
Pro @2 a1 @3 L1 1 Q
zavit mm mm mm mm E D E Ly L
M 3 6,0 2,5 50 71,0 102 415 102415T 1
M 4 8,0 33 50 71,0 102 416 102416 T 1
M 5 10,0 42 8,0 80,0 102 417 102417 T 1
M 6 11,0 50 8,0 80,0 102 418 102418 T 1
M 8 15,0 6,8 12,5 100,0 102 419 102419 T 1
M 10 18,0 8,5 12,5 100,0 102 420 102420T 1
M 12 20,0 10,2 12,5 100,0 102 421 102421 T 1
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Sady plochych zahlubnikii DIN 373 HSS a HSS-TiN
s valcovou stopkou a s pevnym vodicim ¢epem v primyslové kazeté

= [

s I

Ploché zahlubniky do prdchozich otvord v jemné 102 450
licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zahlubniky do prichozich otvord ve stfedni 102 451
licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zédhlubniky do jadrovych otvord 102 452
pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

102450 T

102451 T

102452T

'_
3 o iy
< <~ <
N N N
o o o
” 4 ] L]
Sady plochych zahlubniku DIN 373 HSS a HSS-TiN
s valcovou stopkou a s pevhym vodicim cepem v kazete z polystyrenu
BT B~

Ploché zahlubniky do prdchozich otvord v jemné 102 450 RO 102 450 TRO

licovaci fadeé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zahlubniky do prichozich otvord ve stfedni 102 451 RO 102 451 TRO

licovaci fadé pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10

Ploché zédhlubniky do jadrovych otvord 102 452 RO 102 452 TRO

pro zavity: M3-M4-M5-M6-M8-M 10
o o &
[a [ad [
B o B
< < <
N N N
o o o

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Ploché zahlubniky HSS

s pevnym vodicim cepem

K zahlubovani otvord pro $rouby a matice s valcovou a Sestihrannou hlavou.

IdedIni pro zahlubovani bez otfepl a ryh a odhrotovani ocele, litiny, barevnych a lehkych kov(.

Nejlepsich vysledk( se dosahuje pri nizsich fez-nych rychlostech.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

K K
Ocel (N/mm?2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina

V jemné licovaci fadé pro prichozi otvory

Pro @2 21 Stopky L1

zavit mm mm S1 mm H D
M 10 18,0 10,5 MK 2 150,0 102 422 1
M 12 20,0 13,0 MK 2 150,0 102 423 1
M 14 24,0 15,0 MK 2 160,0 102 424 1
M 16 26,0 17,0 MK'3 190,0 102 425 1
M 18 30,0 19,0 MK 3 190,0 102 426 1
M 20 33,0 21,0 MK 3 190,0 102 427 1
M 22 36,0 23,0 MK 3 205,0 102 428 1
~ ” ” -y~ ~ o -

Ve stredni licovaci rade pro pruchozi otvory

Pro @2 a1 Stopky L1

zavit mm mm S1 mm
M 10 18,0 11,0 MK 2 150,0 102 429 1
M 12 20,0 13,5 MK 2 150,0 102 430 1
M 14 24,0 18,8 MK 2 160,0 102 431 1
M 16 26,0 17,5 MK 3 190,0 102 432 1
M 18 30,0 20,0 MK 3 190,0 102 433 1
M 20 33,0 22,0 MK 3 190,0 102 434 1
M 22 36,0 24,0 MK'3 205,0 102 435 1

o ” ” o
Do jadrovych otvoru

Pro @2 o) Stopky L1 2 4
zavit mm mm S1 mm E D L
M 10 18,0 8,5 MK 2 150,0 102 436 1
M 12 20,0 10,2 MK 2 150,0 102 437 1
M 14 24,0 12,0 MK 2 160,0 102 438 1
M 16 26,0 14,0 MK 3 190,0 102 439 1
M 18 30,0 18,5 MK 3 190,0 102 440 1
M 20 33,0 17,5 MK 3 190,0 102 441 1
M 22 36,0 19,5 MK'3 205,0 102 442 1
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Vicefasetkovy stupnovity vrtak dlouhy Typ N HSS

Vrtani a zahloubeni diry se provadi v jednom pracovnim kroku.
Pokyn: Rezné rychlost a dany posuv vétsiho primeéru se musi nastavit dle priiméru mensiho.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ Mosaz |

Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |

Ocel nerez Litina O y

Hlinik ] Titanova slitina ) 23 .

NYIP=Y 90° jemny stupiovity vrtak pro priichozi otvory
8374 |., @

Vhodné k efektivnimu zhotoveni priichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 90°

Pro @1 @2/ @3 L3 L2 L1
zavit mm mm mm mm mm E . g’
M 3 32 6,0 9,0 57,0 93,0 102 601 1
M 4 43 8,0 11,0 75,0 117,0 102 602 1
M 5 8 10,0 13,0 87,0 1330 102 603 1
M 6 6,4 11,5 15,0 94,0 142,0 102 604 1
M 8 84 15,0 19,0 114,0 169,0 102 605 1
M 10 10,5 19,0 23,0 135,0 198,0 102 606 1

180° stredni stupnovity vrtak pro prichozi otvory

Vhodné k efektivnimu zhotoveni prichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 180°

Pro @1 @2/ @3 L3 L2 L1
zavit mm mm mm mm mm m .
M 3 34 6,0 9,0 57,0 93,0 102 607 1
M 4 4,5 8,0 11,0 75,0 117,0 102 608 1
M 5 59 10,0 13,0 87,0 1330 102 609 1
M 6 6,6 11,0 15,0 94,0 142,0 102 610 1
M 8 9,0 15,0 19,0 114,0 169,0 102 611 1
M 10 11,0 18,0 23,0 130,0 191,0 102 612 1

ENMETIP=Y 90° stupiovity vrtak pro zavitovy otvor
il 8378 ggv?

Vhodné k efektivnimu zhotoveni zavitovych otvor( a volnych zahloubeni s 90°

Pro @1 @2/ @3 L3 L2 L1

zavit mm mm mm mm mm E . g’
M 3 2,9 34 88 39,0 70,0 102 613 1
M 4 33 4,5 11,4 47,0 80,0 102614 1
M 5 42 55 13,6 57,0 93,0 102 615 1
M 6 50 6,6 16,5 63,0 101,0 102 616 1
M 8 6,8 9,0 21,0 81,0 125,0 102 617 1
M 10 8,5 11,0 25,5 94,0 142,0 102 618 1
M 12 10,2 13,5 30,0 108,0 160,0 102 619 1
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Kratky stupnovity vrtak typ N HSS \ -
Kratky a torzné odolny a stabilni vrtak, ur¢eny pro nasazeni na CNC eventuelné NC - strojich. _ i
A A

Dané vrtani a Zahloubeni diry se provadi v jednom pracovnim kroku. Pokyn: dana rychlost fezu po
vétsich primérech a daném posunu se musi nastavit po malém prdmeéru.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

I i ezl
Ocel (N/mm?2) < 900 [ | Mosaz | |
Ocel (N/mm2) < 1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina

B P=Y 90° jemny stupnovity vrtak pro prichozi otvory
h

Y Vhodné k efektivnimu zhotoveni priichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 90°

Pro oy} @2/ 23 L3 L2 L1

zavit mm mm mm mm mm E .
M 3 32 6,0 9,0 28,0 66,0 102 620 1

M 4 43 8,0 11,0 37,0 79,0 102 621 1

M 5 53 10,0 13,0 43,0 89,0 102 622 1

M 6 6,4 11,5 150 47,0 95,0 102 623 1

M 8 84 15,0 19,0 56,0 111,0 102 624 1

M 10 10,5 19,0 23,0 64,0 127,0 102 625 1

Bl 180° stfedni stupnovity vrtak pro prichozi otvory

Vhodné k efektivnimu zhotoveni prichozich dér pro dfik a hlavy Sroubu s 180°

Pro @ @2/ 23 L3 L2 L1

zavit mm mm mm mm mm m .
M 3 34 6,0 9,0 28,0 66,0 102 626 1

M 4 4,5 8,0 11,0 37,0 79,0 102 627 1

M 5 59 10,0 13,0 43,0 89,0 102 628 1

M 6 6,6 11,0 15,0 47,0 95,0 102 629 1

M 8 9,0 15,0 19,0 56,0 111,0 102 630 1
M 10 11,0 18,0 23,0 62,0 123,0 102 631 1

90° stupnovity vrtak pro zavitovy otvor

Vhodné k efektivnimu zhotoveni zavitovych otvor( a volnych zahloubeni s 90°

Pro [0y} @2/ @3 L3 L2 L1

Zavit mm mm mm mm mm E .
M 3 29 34 88 20,0 52,0 102 632 1

M 4 33 4,5 11,4 24,0 58,0 102 633 1

M 5 42 55 13,6 28,0 66,0 102 634 1

M 6 50 6,6 16,5 31,0 70,0 102 635 1

M 8 6,8 9,0 21,0 40,0 84,0 102 636 1

M 10 8,5 11,0 25,5 47,0 95,0 102 637 1

M 12 10,2 13,5 30,0 54,0 107,0 102 638 1

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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a odhrotovaci zahlubniky

I Doporucené hodnoty otacek pro kuzelové

Material: neleg. neleg. leg. litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb.ocel  staveb.ocel oceli Cuzn Cuzn hliniku plasty plasty
do nad do do nad krehke houzevnaté do
700 N/mm?2 700 N/mm?2 1000 N/mm?2 250 N/mm?2 250 N/mm? 11% Si
Ve =m/min 20 15 10 10 8 40 20 20 15 10
Mazéni a fezny fezny fezny tlakovy tlakovy tlakovy tlakovy fezny voda tlakovy
chlazenf sprej sprej sprej vzduch vzduch vzduch vzduch sprej vzduch
@ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
43 1481 1111 741 741 593 2963 1481 1481 1111 741
50 1274 955 637 637 510 2548 1274 1274 955 637
3 1202 901 601 601 481 2404 1202 1202 901 601
58 1098 824 549 549 439 2196 1098 1098 824 549
6,0 1062 796 531 531 425 2123 1062 1062 796 531
6,3 1011 758 506 506 404 2022 1011 1011 758 506
7.0 910 682 455 455 364 1820 910 910 682 455
7.3 873 654 436 436 349 1745 873 873 654 436
8,0 796 597 398 398 318 1592 796 796 597 398
8,3 767 576 384 384 307 1535 767 767 576 384
9,4 678 508 339 339 271 1355 678 678 508 339
10,0 637 478 318 318 255 1274 637 637 478 318
10,4 612 459 306 306 245 1225 612 612 459 306
11,5 554 415 277 277 222 1108 554 554 415 277
12,0 531 398 265 265 212 1062 531 531 398 265
12,4 514 385 257 257 205 1027 514 514 385 257
12,5 510 382 255 255 204 1019 510 510 382 255
13,4 475 356 238 238 190 951 475 475 356 238
150 425 318 212 212 170 849 425 425 318 212
16,0 398 299 199 199 159 796 398 398 299 199
16,5 386 290 193 193 154 772 386 386 290 193
19,0 335 251 168 168 134 670 335 335 251 168
20,0 318 239 159 159 127 637 318 318 239 159
20,5 311 233 155 155 124 621 311 311 233 155
23,0 277 208 138 138 111 554 277 277 208 138
25,0 255 191 127 127 102 510 255 255 191 127
26,0 245 184 122 122 98 490 245 245 184 122
28,0 227 171 114 114 91 455 227 227 171 114
30,0 212 159 106 106 85 425 212 212 159 106
31,0 205 154 103 103 82 411 205 205 154 103
31,5 202 152 101 101 81 404 202 202 152 101
34,0 187 141 94 94 75 375 187 187 141 94
37,0 172 129 86 86 69 344 172 172 129 86
40,0 159 119 80 80 64 318 159 159 119 80
50,0 127 96 64 64 51 255 127 127 96 64
63,0 101 76 51 51 40 202 101 101 76 51
80,0 80 60 40 40 32 159 80 80 60 40

Zahloubeni podie DIN 74 pro zapustné srouby podie DIN

tvar AF

podle DIN 74

tvar BF

DIN 963 / DIN 964
DIN 965 / DIN 966
DIN7513 F u. G.
DIN 7516 D. u. E.

DIN 7991 (1SO 10642)
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Smeérné hodnoty otacek
pro monolitni zahlubniky

Material: neleg. neleg. leg. litina litina slitiny slitiny slitiny termo- duro-
staveb.ocel  staveb.ocel oceli CuZn CuZn hliniku plasty plasty
do nad do do nad krehké houzevnaté do
700 N/mm?2 700 N/mm?2 1200 N/mm?2 250 N/mm?2 250 N/mm? 11% Si
Ve =m/min 15 12 8 12 10 25 15 20 20 10
@ mm o/min f o/min f o/min f o/min f o/mn f omn f o/mn f o/mn f o/min f o/min f

6.3 758 0,70 606 0,10 404 010 606 015 505 0,15 1263 0,13 758 0,13 1011 0,13 1011 0,13 505 0,13

83 575 0,15 460 015 307 015 460 020 384 020 959 0716 575 016 767 016 767 0,18 384 0,18
10,4 459 015 367 015 245 015 367 020 306 020 765 0,16 459 0,16 612 0716 612 020 306 020
12,4 385 020 308 020 205 020 308 025 257 025 642 020 385 020 5183 020 513 020 257 020
16,5 289 020 231 020 154 020 231 025 193 025 482 022 289 022 38 022 38 025 193 025
20,5 233 025 186 025 124 025 186 030 155 030 388 025 233 025 311 025 311 025 155 025
250 191 030 153 030 102 030 153 030 127 030 318 025 191 025 255 025 255 030 127 030
31,0 154 035 123 035 82 035 123 035 103 035 257 030 154 030 205 030 205 035 103 0,35

f v mm/ot = posuv na otacku

Zahloubeni podle DIN 74 list 2

- d2 R

Zahloubeni tvaru H - [_Uj

pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 84 a DIN 7984
pro samorezné Srouby podle DIN 7513, tvar B V
pro specialni samorezné srouby podle DIN 7500, tvar B

Zahloubeni tvaru J
pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 6912

(L

Zahloubeni tvaru K
pro Srouby s valcovou hlavou podle DIN 912

g
3
3
 :
£

<

£
|

Pro d1 jemné d1 stredni d1 d2 t t t tolernace
Z4vit H12 H13 jadrovy H13 tvar H tvar J tvar K prot
mm mm mm mm mm mm mm mm
M 3 32 34 2,5 6,0 2,4 - 34 0+0,1
M 4 4,3 4,5 33 8,0 32 34 4.6 0+04
M 5 5,8 59 42 10,0 4,0 42 57 0+04
M 6 6,4 6,6 50 11,0 4,7 4.8 6,8 0+04
M 8 84 9,0 6,8 150 6,0 6,0 6,0 0+04
M 10 10,5 11,0 8,5 18,0 7,0 7.5 11,0 0+04
M 12 13,0 18,5 10,2 20,0 8,0 8,5 13,0 0+04
M 14 15,0 15,5 12,0 24,0 9,0 9,5 150 0+04
M 16 17,0 17,5 14,0 26,0 10,5 11,5 17,5 0+04
M 18 19,0 20,0 15,5 30,0 11,5 12,5 19,5 0+04
M 20 21,0 22,0 17,5 33,0 12,5 18,5 21,5 0+04
M 22 23,0 24,0 19,5 36,0 13,5 14,5 23,5 0+04
Tvar A pro:

- Srouby se zapustnou hlavou podle DIN 963 a DIN 965

- Srouby s ¢oskovou zépustnou hlavou podle DIN 964 a 966

- Samorezné Srouby tvaru F a G podle DIN 7513 a tvaru D a E podle DIN 7516
- Specialni samofezné Srouby s drazkou tvaru K, L, M a N podle DIN 7500

- Vruty se zapu$ténou hlavou podle DIN 97 a DIN 7997

- Vruty s ¢ockovou hlavou podle DIN 95 a DIN 7997

Tvar B pro:
- Srouby se zapusténou hlavou s vnitfnim Sestinranem DIN 7991
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% HSSE DIN
06 Co5 352

Rucni zavitniky M DIN 352 HSS,
HSS-levy zavit a HSSE-Co 5 brousené

Sada: 3dilna

1. stupen: fezny kuZel cca 6 - 8 zavitd
2. stupen: fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl
3. stuper: fezny kuzel cca 2 - 3 zavity
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu:  podbrouseny

Baleni: sada v plastovém obalu

Dodavat Ize i jednotlivé stupné

1. stupen (prediezavaci):

2. stupen (stredni):

Cislo 230
Cislo 230
3. stuperi (dokon¢ovaci):  Cislo 230

kb

A 0000000000

p— nme
230... RN 1R RE
Ocel (N/mm?2) < 800 H B B Mosaz H B B
E 230 . Li Ocel (N/mmz2) < 1000 ] Bronz O O m
Uméla hmota H H B
HSSE r Ocel nerez [ | Litina O go|a
230 .. E I ' i
Co§ ‘ Hlinik H B B Titanova slitina
Jmen rozmér Stoupanf Patniho otvoru L1 L2

zavitu M mm @1 mm mm mm E

M 2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 = 230020 E 1

M 2,5 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 - - 1

M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230030 E 1

M 3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230035 - - 1

M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230040 E 1

M 4,5 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 - - 1

M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230050 E 1

M 6 1,00 5,00 56,0 150 230 060 230 060 Li 230060 E 1

M 7 1,00 6,00 56,0 16,0 230070 = = 1

M 8 1,25 6,80 56,0 18,0 230 080 230 080 Li 230080 E 1

M 9 1,25 7,80 63,0 22,0 230090 = = 1

M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230100 230 100 Li 230100 E 1

M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230110 = = 1

M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230120 230 120 Li 230120 E 1

M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230140 230 140 Li 230140 E 1

M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230150 — - 1

M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230160 230 160 Li 230160 E 1

M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230180 230180 Li 230180 E 1

M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230200 230 200 Li 230200 E 1

M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230220 — 230220 E 1

M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 = 230240 E 1

M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230270 — — 1

M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 = = 1

M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230330 - — 1

M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 = = 1

M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230390 - — 1

M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 = = 1

M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — — 1

M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 = = 1

M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — — 1
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Zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568 HSS,
HSS-levy zavit a HSSE-Co 5 brousené

Typ:  tvar B uzavfeny nafiznuty
Zavit:  metricky DIN ISO 13

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

237 ... L

B = HLHE HHE

Ocel (N/mm?2) < 800 H B B Mosaz H H B

H 237 Li Ocel (N/mm?2) < 1000 [ | Bronz OO m

Nimme Uméld hmota H H B

HSSE 1000 S Oc?ell nerez [ | Li.tina - O/ glg

Co5 Nimme | <2 Hlinik H H B Titanova slitina
Jmen rozmér Stoupani Vnéjsi Tloustka

zavitu M mm @1 mm Tmm N
M 2 0,40 16,0 50 237020 = = 237020 E 1
M 25 0,45 16,0 5,0 237 025 — — — 1
M 3 0,50 20,0 50 237030 = 237 030 Li 237030 E 1
M 3 0,50 25,0 9,0 - 238 030 — - 1
M 35 0,60 20,0 50 237 035 = = = 1
M 4 0,70 20,0 50 237 040 - 237 040 Li 237040 E 1
M 4 0,70 25,0 9,0 = 238 040 = 1
M 45 0,75 20,0 7.0 237 045 — — — 1
M 5 0,80 20,0 7,0 237 050 = 237 050 Li 237050 E 1
M 5 0,80 25,0 9,0 - 238 050 — - 1
M 6 1,00 20,0 7.0 237 060 237 060 Li 237 060 E 1
M 6 1,00 25,0 9,0 — 238 060 — — 1
M 7 1,00 25,0 9,0 237 070 i 237 070 Li i 1
M 8 1,25 25,0 9,0 237 080 238080 237 080 Li 237 080 E 1
M 9 1,25 25,0 9,0 237 090 = = = 1
M 10 1,50 30,0 11,0 237100 — 237 100 Li 237100 E 1
M 10 1,50 25,0 9,0 = 238100 = = 1
M 11 1,50 30,0 11,0 237110 - — — 1
M 12 1,75 38,0 14,0 237120 i 237 120 Li 237120 E 1
M 12 1,75 25,0 9,0 - 238120 - - 1
M 14 2,00 38,0 14,0 237 140 = 237 140 Li 237 140 E 1
M 16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237160 E 1
M 18 2,50 45,0 18,0 237 180 = 237 180 Li 237180 E 1
M 20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237200 Li 237200 E 1
M 22 2,50 55,0 22,0 237 220 i = 237220 E 1
M 24 3,00 550 22,0 237 240 - - 237240 E 1
M 27 3,00 65,0 25,0 237 270 = = = 1
M 30 3,50 65,0 25,0 237 300 - — - 1
M 33 3,50 65,0 25,0 237 330 = = = 1
M 36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — — 1
M 39 4,00 75,0 30,0 237 390 = = = 1
M 42 4,50 75,0 30,0 237 420 - - - 1
M 45 4,50 90,0 36,0 237 450 = = = 1
M 48 5,00 90,0 36,0 237 480 - — - 1
M 52 5,00 90,0 36,0 237 520 = = = 1
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Rucni zavitniky MF (jemné) DIN 2181 HSS, brousené

Sada:

1. stupen:
2. stupen:
Zavit:

Boky zavitu:

2 dilna
fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd
rezny kuzel cca 2 - 3 zavitl
metricky jemny DIN ISO 13
podbrouseny

Po dvou otackach vysroubujte vrtak o 1/3 otacky zpét, aby se triska zlomila.
Tim se snizi zatizeni zavitniku. Doporucuje se mazani feznym olejem RUKO.

Baleni: sada v plastovém obalu

Ocel (N/mm?2) < 800 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméld hmota [ ] ) N o 5

Ocel nerez Litina O Dodavatvlzej Jegjnolthve'stupvr?e
— - — 1. stupen (prediezavaci): Cislo 235 .....-1

Hiinik u Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci):  Cislo 235 .....-2
Jmen Stoupanf Patniho L1 L2 e Jmen Stoupani  Patniho L1 L2
rozmeér mm otvoru mm mm E \v/ rozmer mm otvoru mm mm E 9

z4vitu MF @1 mm zavitu MF @1 mm
MF 3 0,35 2,60 40,0 10,0 235030 1 MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235180 1
MF 4 0,35 3,10 45,0 10,0 235040 1 MF 18 2,00 16,00 80,0 220 235182 1
MF 4 0,50 3,50 45,0 120 235041 1 MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235201 1
MF 5 0,50 4,50 50,0 13,0 235050 1 MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235203 1
MF 5 0,75 4,25 50,0 130 235051 1 MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235200 1
MF 6 0,50 5,50 50,0 14,0 235061 1 MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235202 1
MF 6 0,75 5,20 50,0 15,0 235060 1 MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235221 1
MF 7 0,75 6,20 50,0 140 235070 1 MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235220 1
MF 8 0,50 7,50 50,0 19,0 235082 1 MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235222 1
MF 8 0,75 7,20 56,0 18,0 235080 1 MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235242 1
MF 8 1,00 7,00 56,0 180 235081 1 MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235240 1
MF 9 0,75 8,20 56,0 19,0 235092 1 MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235241 1
MF 9 1,00 8,00 63,0 20,0 235090 1 MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235250 1
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235102 1 MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235261 1
MF 10 1,00 9,00 63,0 180 235100 1 MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235260 1
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235101 1 MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235270 1
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235110 1 MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235271 1
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235111 1 MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235280 1
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235122 1 MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235281 1
MF 12 1,25 10,70 70,0 200 235121 1 MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235300 1
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235120 1 MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235301 1
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235130 1 MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235302 1
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235131 1 MF 32 1,50 30,50 90,0 200 2350 1
MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235142 1 MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235350 1
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140 1 MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235380 1
MF 14 1,50 12,50 70,0 200 235141 1 MF 40 1,50 38,50 110,0 250 235400 1
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235150 1 MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420 1
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235161 1 MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235450 1
MF 16 1,25 14,75 70,0 200 235162 1 MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235480 1
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235160 1 MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500 1
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235181 1 MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235520 1
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235183 1

144 @

Vysvétleni symbolti od strany 315



’ DINEN| 800
22568 | Nimm?

Zavitové kruhové Eelisti (ZKC) MF DIN EN 22568
HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavreny nafiznuty
Zavit:  metricky jemny DIN ISO 13

Doporucuje se obCas kratce vySroubovat zavitové Celisti zpét, aby se tfisky zlomily
a zavitové otacky se neucpavaly. Doporucuje se mazani feznym olejem RUKO.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 800 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota [ ]

Ocel nerez Litina O

Hlinik [ ] Titanova slitina
Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka o Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka
rozmeér mm @2 mm Tmm E N rozmer mm @2 mm Tmm E \3

z4vitu MF zavitu MF

MF 3 0,35 20,0 50 239 030 1 MF 18 1,50 45,0 14,0 239180 1
MF 4 0,35 20,0 50 239 040 1 MF 18 2,00 45,0 14,0 239182 1
MF 4 0,50 20,0 50 239 041 1 MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201 1
MF 5 0,50 20,0 50 239 050 1 MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203 1
MF 5 0,75 20,0 7.0 239 051 1 MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200 1
MF 6 0,50 20,0 50 239 061 1 MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202 1
MF 6 0,75 20,0 7,0 239 060 1 MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221 1
MF 7 0,75 25,0 9,0 239070 1 MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220 1
MF 8 0,50 25,0 9,0 239082 1 MF 22 2,00 55,0 16,0 239222 1
MF 8 0,75 25,0 9,0 239 080 1 MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242 1
MF 8 1,00 25,0 9,0 239 081 1 MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240 1
MF 9 0,75 25,0 9,0 239 090 1 MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241 1
MF 9 1,00 25,0 9,0 239 091 1 MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250 1
MF 10 0,75 30,0 11,0 239102 1 MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261 1
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 1 MF 26 2,00 55,0 16,0 239262 1
MF 10 1,25 30,0 11,0 239101 1 MF 27 1,50 65,0 18,0 239270 1
MF 11 1,00 30,0 11,0 239110 1 MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271 1
MF 11 1,25 30,0 11,0 239111 1 MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281 1
MF 12 1,00 38,0 10,0 239121 1 MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282 1
MF 12 1,25 38,0 10,0 239122 1 MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300 1
MF 12 1,50 38,0 10,0 239120 1 MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301 1
MF 13 1,00 38,0 10,0 239131 1 MF 30 2,00 65,0 18,0 239302 1
MF 13 1,50 38,0 10,0 239130 1 MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320 1
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142 1 MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350 1
MF 14 129 38,0 10,0 239 140 1 MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380 1
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141 1 MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400 1
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150 1 MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420 1
MF 16 1,00 45,0 14,0 239161 1 MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450 1
MF 16 125 45,0 14,0 239162 1 MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480 1
MF 16 1,50 45,0 14,0 239160 1 MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500 1
MF 18 1,00 45,0 14,0 239181 1 MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520 1
MF 18 1,25 45,0 14,0 239183 1

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 145



E[

= G/Rp
G Rp DIN | 800 MR
(BSP) 5157 | Nimme >
Rucni zavitniky G DIN 5157 HSS, brousené ' !
Sada: 2 dilnd E T
1.stupen:  Fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd b -
2.stupent:  fezny kuZel cca 2 - 3 zavitd
Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth(v trubkovity zavit) o
Boky zavitu: podbrouseny
Baleni: sada v plastovém obalu J """i
it it |
Ocel (N/mm2) < 800 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota ] ) y o 5
Ocel nerez Litina O Dodavatvlzej Je(vjno,thvelstugr}e
— - — 1. stupen (pfediezavaci): Cislo 236 .....-1
Hlinik M | [Titanovd siitina 3. stupefi (dokongovaci):  Cislo 236 .....-2
Jmen rozmér zavitu Stoupani Patniho otvoru L1 L2
G/Rp v palcich @1 mm mm mm E
G1/8 Rp1/8 28 8,80 63,0 18,0 236 018 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236014 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 70,0 20,0 236 038 1
G1/2 Rp1/2 14 19,00 80,0 22,0 236012 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 80,0 22,0 236 058 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034 1
G7/8 Rp 7/8 14 28,25 90,0 22,0 236 078 1
G1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236010 1
G11/8 Rp11/8 11 35,30 125,0 40,0 236118 1
G11/4 Rp11/4 11 39,25 125,0 40,0 236114 1
G13/8 Rp13/8 11 41,70 140,0 40,0 236 138 1
G11/2 Rp11/2 11 45,25 140,0 40,0 236 112 1
G13/4 Rp13/4 11 51,10 140,0 40,0 236134 1
G2' Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020 1

Bl G | DIN| 800
BsP) | 24231 | nimme | L

Zavitové kruhové celisti G DIN EN 24231 HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavieny nafiznuty
Zavit: DINISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka Jmen Stoupanf Vnéjsi Tloustka

rozmeér v palcich @2 mm Tmm E rozmer v palcich @2 mm Tmm m \”/
Z&vitu G zavitu G

G1/8 28 30,0 11,0 240018 1 G11/8 11 75,0 20,0 240118 1
G1/4 19 38,0 10,0 240014 1 G11/4 11 75,0 20,0 240114 1
G3/8 19 45,0 14,0 240038 1 G13/8 11 90,0 22,0 240138 1
G1/2 14 45,0 14,0 240012 1 G11/2 11 90,0 22,0 240112 1
G 5/8 14 55,0 16,0 240058 1 G15/8 11 90,0 22,0 240 158 1
G3/4 14 550 16,0 240034 1 G13/4 11 105,0 22,0 240134 1
G7/8 14 65,0 18,0 240078 1 G2 11 105,0 22,0 240020 1
G1' 11 65,0 18,0 240010 1
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Rucni zavitniky BSW =~ DIN 352 HSS, brousené o 1 3§ :
- = 2 -
Sada: 3dilna F = 2 4
1. stupen: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd T F <
2.stupent:  fezny kuZel cca 4 - 5 zavitQ
3. stupen: fezny kuzel cca 2 - 3 zavity
Zavit: Whitworth BSW dfive DIN 11 o
Boky zavitu:  podbrouseny
Baleni: sada v plastovém obalu J
Ocel (N/mmz2) < 800 | | Mosaz [ | o
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota ] Dodavat Ize i jednotlivé stupné
" 1. stupen (pfediezavaci): Cislo 246 .....-1
Ocel Lit <
C_e, nere I' na — O 2. stupen (stfedni): Cislo 246 .....-2
Hiinik | Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci): Cfslo 246 .....-3
Jmen Stoupdni  Patniho L1 L2 Jmen Stoupanf Patniho L1 L2
rozmér v palcich otvoru mm mm E gf rozmer v palcich otvoru mm mm E g
zavitu BSW @1 mm z4vitu BSW @1 mm
1/16 60 1,15 32,0 70 246116 1 5/8 11 13,50 80,0 320 246058 1
3/32 48 1,80 40,0 80 246332 1 3/4 10 16,50 95,0 40,0 246034 1
1/8 40 2,50 40,0 100 246018 1 7/8 9 19,25 100,0 40,0 246078 1
5/32 32 3,10 45,0 12,0 246532 1 1" 8 22,00 110,0 50,0 246010 1
3/16 24 3,60 50,0 130 246316 1 11/8 7 24,75 125,0 50,0 246118 1
7/32 24 4,40 50,0 150 246732 1 11/4 7 27,75 1250 50,0 246114 1
1/4 20 510 50,0 16,0 246014 1 13/8 6 30,20 150,0 630 246138 1
5/16 18 6,50 56,0 180 2465716 1 11/2 6 33,50 150,0 630 246112 1
3/8 16 7,90 70,0 240 246038 1 15/8 5 35,50 150,0 630 246158 1
7/16 14 9,30 70,0 240 246716 1 13/4 5 38,50 160,0 700 246134 1
1/2 12 10,50 80,0 300 246012 1 17/8 41/2 41,50 180,0 750 246178 1
9/16 12 12,00 80,0 300 246916 1 2" 41/2 44,50 180,0 750 246020 1

| Ww | DIN | 800
(BSW) | 22568 | Nimm2 | bl

Zavitové kruhové celisti BSW =~ DIN EN 22568 HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavfieny nafiznuty
Zavit:  Whitworth BSW dfive DIN 11

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupéni Vnéjsi Tloustka - Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka -
rozmer v palcich @2 mm Tmm m h -1 rozmer v palcich @2 mm Tmm m h -4
z4vitu BSW z4vitu BSW
1/16 60 16,0 50 247116 1 5/8 11 45,0 18,0 247 058 1
3/32 48 16,0 50 247 332 1 3/4 10 45,0 18,0 247 034 1
1/8 40 20,0 50 247018 1 7/8 9 55,0 22,0 247078 1
5/32 32 20,0 50 247 532 1 1" 8 55,0 22,0 247010 1
3/16 24 20,0 7,0 247 316 1 11/8 7 65,0 25,0 247118 1
7/32 24 20,0 7,0 247732 1 11/4 7 65,0 250 247114 1
1/4 20 250 9,0 247014 1 13/8 6 65,0 250 247138 1
5/16 18 250 9,0 247 516 1 11/2 6 75,0 30,0 247112 1
3/8 16 30,0 11,0 247038 1 15/8 S 750 30,0 247158 1
7/16 14 30,0 11,0 247716 1 13/4 5 90,0 36,0 247134 1
1/2 12 38,0 14,0 247 012 1 17/8 41/2 90,0 36,0 247178 1
9/16 12 38,0 14,0 247916 1 2" 41/2 90,0 36,0 247 020 1
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DIN | 800
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Rucni zavitniky UNC = DIN 352 HSS, brousené

Sada: 3dilnad

1. stupen: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd
2. stuper: fezny kuzel cca 4 - 5 zavitQ
3. stupen: rezny kuzel cca 2 - 3 zavity
Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: sada v plastovém obalu

R AR
AAAAAALAAAALALA

bk bk bkl g

- L2 —>
hlu-ti-r-q-;-o-_._

Ocel (N/mm?2) < 800 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota W | Dodavatizeijednotlivé stupné
— 1. stupeni (pfedfezévaci): Cislo 246 ...... UNCT1
Oée‘, nerez L‘,“na — ! 2. stupen (stredni): Cislo 246 ...... UNC2
Hiinik u Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci): Cislo 246 ...... UNC3
Jmen Stoupanf Patniho L1 L2 Jmen Stoupani  Patniho L1 L2
rozmeér v palcich otvoru mm mm E gf rozmér v palcich otvoru mm mm E
zavitu UNC @1 mm z&vitu UNC @1 mm
Nr. 2 56 1,8 360 11,0 246020UNC 1 1/2 13 10,8 750 290 246012UNC 1
Nr. 3 48 2,1 360 11,0 246030UNC 1 9/16 12 12,2 80,0 30,0 246916UNC 1
Nr. 4 40 2,3 40,0 12,0 246040 UNC 1 5/8 11 18,8 80,0 32,0 246058UNC 1
Nr. 5 40 2,6 40,0 12,0 246050 UNC 1 3/4 10 16,5 950 40,0 246034 UNC 1
Nr. 6 32 2,8 450 14,0 246060 UNC 1 7/8 9 19,5 100,0 40,0 246078 UNC 1
Nr. 8 32 35 450 14,0 246080 UNC 1 1" 8 22,2 1100 50,0 246010UNC 1
Nr. 10 24 39 50,0 16,0 246100 UNC 1 11/8 7 25,0 1320 56,0 246118 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 500 18,0 246120UNC 1 11/4 7 28,0 1320 56,0 246114UNC 1
1/4 20 51 500 19,0 246014UNC 1 13/8 6 30,7 150,0 630 246138UNC 1
5/16 18 6,6 56,0 22,0 246516 UNC 1 11/2 6 34,0 1500 630 246112UNC 1
3/8 16 8,0 70,0 240 246038 UNC 1 13/4 5 39,5 160,0 70,0 246134UNC 1
7/16 14 9,4 700 240 246716UNC 1 2" 41/2 45,0 1900 80,0 246200UNC 1

’ DIN|800 | D
s | UNC 254 20| B

Zavitové kruhové celisti UNC =~ DIN EN 22568 HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavreny nafiznuty
Zavit: americky hruby zavit UNC

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

‘nl

Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka
rozmér v palcich @2 mm Tmm E rozmer v palcich @2 mm Tmm m E
zavitu UNC z&vitu UNC
Nr. 2 56 16,0 50 240 020 UNC 1 1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC 1
Nr. 3 48 16,0 50 240 030 UNC 1 9/16 12 38,0 14,0 240916 UNC 1
Nr. 4 40 20,0 50 240 040 UNC 1 5/8 11 45,0 18,0 240 058 UNC 1
Nr. 5 40 20,0 50 240 050 UNC 1 3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC 1
Nr. 6 32 20,0 7.0 240 060 UNC 1 7/8 9 55,0 22,0 240 078 UNC 1
Nr. 8 32 20,0 7,0 240 080 UNC 1 1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC 1
Nr. 10 24 20,0 7.0 240 100 UNC 1 11/8 7 65,0 25,0 240 118 UNC 1
Nr. 12 24 20,0 7.0 240 120 UNC 1 11/4 7 65,0 25,0 240 114 UNC 1
1/4 20 20,0 7.0 240014 UNC 1 13/8 6 65,0 25,0 240 138 UNC 1
5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC 1 11/2 6 75,0 30,0 240 112 UNC 1
3/8 16 30,0 11,0 240 038 UNC 1 13/4 9 90,0 36,0 240 134 UNC 1
7/16 14 30,0 11,0 240716 UNC 1 2" 4,5 90,0 36,0 240 200 UNC 1
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UNF DIN | 800 o
2181 | nimme >
! :
Rucni zavitniky UNF = DIN 2181 HSS, brousené ~ {1t
Sada: 2 dilna F €
1.stupen:  fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl b - |
2. stupert:  fezny kuZel cca 2 - 3 zavitl
Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu: podbrouseny o
Baleni: sada v plastovém obalu
—
i K |
Ocel (N/mm2) < 800 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméld hmota [ ] ) y o 5
Ocel neres Litina O Dodavatvlzevl Jegnoltllvelstuvpne
— - — 1. stupen (pfedrezévaci): Cislo 246 ...... UNF1
Hiinik u Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci): Cislo 246 ...... UNF2
Jmen Stoupdni  Patniho L1 L2 Jmen Stoupanf Patniho L1 L2
rozmér v palcich otvoru mm mm E gf rozmer v palcich otvoru mm mm m
z4vitu UNF @1 mm zavitu UNF @1 mm
Nr. 2 64 1,85 320 10,0 246020UNF 1 7/16 20 9,90 630 220 246716 UNF 1
Nr. 3 56 2,15 320 10,0 246030UNF 1 1/2 20 11,50 750 240 246012UNF 1
Nr. 4 48 2,40 360 11,0 246040UNF 1 9/16 18 12,90 80,0 280 246916UNF 1
Nr. 5 44 2,70 360 11,0 246050UNF 1 5/8 18 14,50 80,0 280 246058UNF 1
Nr. 6 40 2,95 40,0 120 246060UNF 1 3/4 16 17,50 950 320 246034UNF 1
Nr. 8 36 3,50 400 120 246080UNF 1 7/8 14 20,50 1000 360 246078UNF 1
Nr. 10 32 4,10 450 140 246100UNF 1 1" 12 2325 1100 400 246010UNF 1
Nr. 12 28 4,60 500 140 2467120UNF 1 11/8 12 22,00 1100 50,0 2467118UNF 1
1/4 28 5,50 50,0 180 246014UNF 1 11/4 12 22,00 1320 560 246114UNF 1
5/16 24 6,90 56,0 220 2465T6UNF 1 13/8 12 2800 1320 560 246138UNF 1
3/8 24 8,50 630 220 246038UNF 1 11/2 12 3200 1500 630 246112UNF 1
UNF DIN|800| R -
22568 | nimm? » x

Zavitové kruhové celisti UNF =~ DIN EN 22568 HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavfieny nafiznuty
Zavit: americky jemny zavit UNF

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

-

.. .

&

)

|
|

Jmen Stoupéni Vnéjsi Tloustka - Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka
rozmer v palcich @2 mm Tmm m h -1 rozmer v palcich @2 mm Tmm m
zavitu UNF zavitu UNF

Nr. 2 64 16,0 50 240 020 UNF 1 7/16 20 30,0 11,0 240 716 UNF 1

Nr. 3 56 16,0 50 240 030 UNF 1 1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF 1

Nr. 4 48 16,0 50 240 040 UNF 1 9/16 18 38,0 10,0 240 916 UNF 1

Nr. 5 44 20,0 5,0 240 050 UNF 1 5/8 18 45,0 14,0 240 058 UNF 1

Nr. 6 40 20,0 50 240 060 UNF 1 3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF 1

Nr. 8 36 20,0 7,0 240 080 UNF 1 7/8 14 55,0 16,0 240 078 UNF 1

Nr. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 1 1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF 1

Nr. 12 28 20,0 7.0 240 120 UNF 1 11/8 12 65,0 18,0 240 118 UNF 1
1/4 28 20,0 7,0 240 014 UNF 1 11/4 12 65,0 18,0 240 114 UNF 1
5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF 1 13/8 12 65,0 18,0 240 138 UNF 1
3/8 24 30,0 11,0 240 038 UNF 1 11/2 12 75,0 20,0 240 112 UNF 1
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HSSE DIN o =¥
EiE MERICE]

Sady rucnich zavitnikd HSS a HSSE-Co 5 v primyslové kazeté

HSSE
Co5
21-dilna sada rucnich zavitnik M DIN 352 245001 245001 E
vzdy 3-dilndsadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

22-dilna sada rucnich zavitnik M DIN 352 245002 245002 E
vzdy 3-dilnd sadaM 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

29-dilna sada rucnich zavitnik DIN 352 245003 245003 E
vzdy 3-dilnd sadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338typ N @2,5-33-4,2-50-6,8-85-10,2mm

+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

245001
245002
245003
245003 E

Sady rucnich zavitniki HSS a HSSE-Co 5 v plastové kazeté

HSSE
Co5
21-dilna sada rucnich zavitnikd M DIN 352 245001 RO 245001 ERO
vzdy 3-dilna sadaM 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

28-dilna sada rucnich zavitnik DIN 352 245003 RO 245003 ERO
vzdy 3-dilnd sadaM 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N @ 2,5-33-42-50-6,8-85-10,2 mm

245001 RO
245001 ERO
245003 RO
245003 ERO
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N

HSSE DIN
Co5 352

Sady naradi na Fezani zaviti HSS a HSSE-Co 5 v primyslové kazeté

E £ HSSE‘ £
Co5

31-dilnd HOBBY sada naradi na fezani zavitl 245010 245010 E

vzdy 3-dilna sada ru¢nich zavitniki M DIN 352 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7 zévitovych kruhovych ¢elisti @ 25,0 mm = DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

1 drzak zavitové kruhové cCelisti 25,0 x 9,0 mm DIN 225

1 vratidlo DIN 1814 vel. 1%
1 Sroubovak

+ + + +

37-dilina sada naradi na fezani zavitQ 245020 245020 E
vzdy 3-dilnd sada ru¢nich zavitniki M DIN 352 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 zavitovych kruhovych celisti M DIN EN 22568 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 5drzakl zavitovych kruhovych ¢éelisti DIN 225
20,0x 50mm-20,0x 7,0 mm-25,0x9,0 mm-30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 +vel. 2

+ 1 Sroubovak + 1 zavitova mérka

44-dilna sada naradi na fezani zavitQ 245030 245030 E
vzdy 3-dilna sada ru¢nich zavitniki M DIN 352 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtdkd DIN 338typ N @2,5-33-4,2-50-6,8-85-10,2 mm

+ 7 zavitovych kruhovych ¢elisti M DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 5drzakl zavitovych kruhovych céelisti DIN 225
20,0x 50mm-20,0x 7,0 mm -25,0x 9,0 mm -30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 2

+ 1 Sroubovak + 1 zavitova mérka

54-dilna sada naradi na fezani zavitd 245040 245040 E
vzdy 3-dilnd sada ru¢nich zavitnikd M DIN 352
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18-M 20
+ 11 zavitovych kruhovych Celisti M DIN EN 22568
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18-M 20
+ 6 drzakl zavitovych kruhovych celisti DIN 225
20,0x50mm-20,0x 7,0 mm-250x90mm-30,0x11,0mm-38,0x 14,0 mm-45,0x 180 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 3
1 Sroubovak
+ 1 zAavitova mérka

+

43-dilna sada naradi na fezani zavit 245 041 =
vzdy 2-dilnd sada ruénich zavitnikd MF DIN 2181
MF3x0,35-MF4x035-MF5x05-MF6x0,75-MF8x0,75-
MF10x1,0-MF12x1,5-MF14x1,5-MF16x1,5-MF18x1,5-MF 20 x 1,5 mm

+ 11 z&vitovych kruhovych celisti MF DIN 22568
MF 3-MF 4-MF 5-MF 6-MF 8-MF 10-MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20

+ 6 drzakl zavitovych kruhovych ¢elisti DIN 225
20,0x 50mm-20,0x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1T + vel. 3

1 Sroubovak

+ 1 zavitova mérka

o

245020 245030 245040
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é HSSE
06 Co5

Jednostupnové zavitniky M = DIN 352
HSS a HSSE-Co 5 brousené

Zavit: metricky DIN ISO 13 L

Boky zavitu: podbrouseny

2 —»

Jednostupriovy zavitnik HSS pro zavity v priichozich v nelegovanych a nizkolegovanych ocelich do |
pevnosti 800 N/mm? a jednostupriovy zavitnik HSSE-Co 5 pro zavity v prdchozich v nelegovanych
a legovanych ocelich do pevnosti 1000 N/mm?, temperované litiné a nezeleznych kovech. !
Dany zavit je mozné vyfezat rucné a s pouzitim stroje v jednom pracovnim chodu.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mmz2) < 800 H B Mosaz H B
E 800 Jummmmiiliiiiilias 231 Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz O ;m
Nmme AR Uméla hmota H N
HSSE 1000 - Oc'el nerez ] Li.tina _ Ol g
Co5 Nimin? [ ——————————— Hlinik H B Titanova slitina
Jmen Stoupani Patniho otvoru L1 L2 r r
rozmer mm @1 mm mm mm m |'(|:5035E \0’/
zavitu M
M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 231 030 231030 E 1
M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 231040 231040 E 1
M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231050 E 1
M 6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231 060 E 1
M 8 1,25 6,80 56,0 18,0 231080 231080 E 1
M 9 1,25 7,80 67,0 22,0 231090 - 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231100 231100 E 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231120 231120 E 1
° ~ ” ) o
Sada jednostupnovych zavitniku HSS
o y 4 ~
v prumyslové kazete
15-dilnd sada jednostupriovych zavitnik 245004
7 jednostupnovych zavitnikd = DIN 352 HSS,
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12 <«
+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N HSS, 8
@25-33-42-50-68-85-102mm L
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 o
Sada jednostupnovych zavitniku HSS
v plastové kazete
15-dilna sada jednostupriovych zavitnikd 245004 RO
7 jednostupriovych zavitnik( = DIN 352 HSS, Q
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 <
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N HSS, 8
#25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm L
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 o
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Jednostupnové zavitniky NPT HSS, brousené

Zavit: americky kuzelovity zavit potrubi podle ANSI B.1.20.1
Boky zavitu: podbrouseny
Kuzel: 1:16

L1

Pro prichozi zavity do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o pevnosti do 800 N/mm?, do tem-
perované litiny a nezeleznych kovl. Rezani zavitl se provadi jednostupriové ru¢né nebo strojné.

Upozornéni: kuzelovité pfedvrtat!

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mmz2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
Jmen Stoupani Patniho Hloubka fezu L1 L2 "
rozmeér zavitu v palcich otvoru mm mm mm E h 1
NPT @1 mm
1/16 27,0 6,00 12,00 65,0 19,0 231116 NPT 1
1/8 27,0 8,25 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT 1
1/4 18,0 10,70 17,50 70,0 25,0 231014 NPT 1
3/8 18,0 14,10 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT 1
1/2 14,0 17,40 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT 1
3/4 14,0 22,60 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT 1
1" 11,5 28,50 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT 1
11/4" 11,5 37,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT 1
11/2" 11,5 43,50 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT 1
2" 11,5 55,00 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT 1

- F DIN | 800
382 N/mm?

Sestihranné - fezaci matky M DIN 382 HSS, brousené

Zavit: metricky DIN ISO 13

44— SW ———»

Balenf: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupani Sitka Tloustka Jmen Stoupani Sitka Tloustka
rozmer mgﬂ klice Tmm E rozmeér mr?ﬁ klice Tmm E
zavitu M SWmm zavitu M SWmm
M 3 0,50 18,0 50 267 030 1 M 16 2,00 41,0 18,0 267 160 1
M 4 0,70 18,0 50 267 040 1 M 18 2,50 41,0 18,0 267 180 1
M 5 0,80 18,0 7,0 267 050 1 M 20 2,50 41,0 18,0 267 200 1
M 6 1,00 18,0 7.0 267 060 1 M 22 2,50 50,0 22,0 267 220 1
M 8 129 21,0 9,0 267 080 1 M 24 3,00 50,0 22,0 267 240 1
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100 1 M 27 3,00 60,0 250 267 270 1
M 12 175 36,0 14,0 267 120 1 M 30 2150 60,0 25,0 267 300 1
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140 1
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G R | DIN | 800
BRI E

N oA

Jednostupnové zavitniky G =~ DIN 5157 HSS, brousené

Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth(v trubkovity zavit)
Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

—» G/Rp —
o1
[e—>

- || ————————>

- L2 —
_m

I I |
Ocel (N/mm2) < 800 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméld hmota ] L ’
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ ] Titanova slitina __"
Jmen rozmér zavitu Stoupanf Patniho otvoru L1 L2 E
G/Rp v palcich @1 mm mm mm
G1/8 Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214 1
G3/8 Rp 3/8 19 15,0 70,0 22,0 236 238 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,0 80,0 22,0 236 212 1
G3/4 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234 1
G 1" Rp 1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210 1

0 BEEE
(sp) | LJ 382 | nimme

Sestihranné - fezaci matky G DIN 382 HSS, brousené

Zavit: DIN 1SO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen rozmér Stoupani Sitka klige Tloustka m o«

Z4vitu G v palcich SWmm Tmm R4
G1/8 28 27,0 11,0 267618 1
G1/4 19 36,0 10,0 267 614 1
G3/8 19 41,0 14,0 267 638 1
G1/2 14 41,0 14,0 267 612 1
G3/4 14 50,0 16,0 267 634 1
G1' 11 60,0 18,0 267 610 1

Sada zdravotnickych opravarenskych zavitniki HSS

pro valcovité trubkové zavity v plastikovém kufru

= [

13-dilna sada zdravotnickych opravarenskych zavitnik{ pro valcovité trubko-
vité zavity 6 jednostupriovych zavitnikd G/Rp = DIN 5157 HSS, brousenych
G/Rp 1/8"x 28 - G/Rp 1/4"x 19- G/Rp 3/8"x 19 -
G/Rp 1/2"x14-G/Rp 3/4“x 14-G/Rp 1" x 11
+ 6 Sestihrannych fezacich matic G DIN 382 HSS, brousenych
G1/8"x28-G1/4"x19-G3/8"x19-G1/2"x14-G3/4"x14-G 1" x 11
+ 1Reznd pasta50g

245059

245059
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Prodluzovaci nastavce k zavitnikum DIN 377

Na prodlouzeni délky ru¢nich zavitnikd.
Velikosti vnéjsiho a vnitfniho ¢tyrhranu jsou stejné.

Provedeni: kalené a brousené
Stopka: Styrhran podle DIN 10

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ctythran L1 Ru¢ni zavitnik

?nm mm M W / G ‘3’
2,1 60,0 M1-M26 1/16-3/32 i 241 021 1
2,7 80,0 M 3 — - 241027 1
34 95,0 M 4 5/32 = 241 034 1
4.9 110,0 M 5-M 8 7/32-5/16 - 247 049 1
0,0 115,0 M 9-M10 3/8 1/8 247 055 1
7,0 125,0 M 12 1/2 - 2471 070 1
9,0 135,0 M13-M16 9/16-5/8 1/4 247 090 1

11,0 150,0 M 18 11/16-3/4 - 241110 1

12,0 1650 M 20 13/16 1/2 241 120 1

14,5 174,0 M22-M24  7/8-15/16 5/8 2471 145 1

16,0 185,0 M27-M 28 1 3/4 241 160 1

18,0 195,0 M 30-M 32 11/8 7/8 241180 1

Sady naradi na fezani zaviti HSS v drevéné kazeté

= [N

28-dilna sada néradi na rezani zavitd 245074
vzdy 2-dilna sada ru¢nich zavitnik( G DIN 5157 —1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-1"

+ 7 zavitovych kruhovych ¢elisti G DIN EN 24231 — 1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-1"

+ 5 drzakl zavitovych kruhovych ¢elisti DIN 225
30,0x 11,0 mm-38,0 x 10,0 mm-45,0x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm - 65,0 x 18,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 3avel. 5

35-dilna sada naradi na rfezani zavit( 245073
vzdy 2-dilna sada rucnich zavitnik& UNF = DIN 2181 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 9 zavitovych kruhovych ¢elisti UNF = DIN EN 22568 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 6 drzakd zavitovych kruhovych celistiDIN 225
20,0x 7,0 mm-25,0x9,0mm-30,0x 11,0 mm-38,0x 10,0 mm -45,0x 14,0 mm- 55,0 x 16,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

44-dilnd sada naradi na rfezani zavitl 245072
vzdy 3-dilna sada ru¢nich zavitnik UNC = DIN 352 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 9 zavitovych kruhovych celisti UNC = DIN EN 22568 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 6 drzakl zavitovych kruhovych Celisti DIN 225
20,0x 7,0 mm-25,0x 9,0 mm-30,0x 11,0 mm -38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

245074 245073 245072
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Drzaky zavitovych kruhovych celisti DIN 225 X

Pro upindni uzavrenych i rozfiznutych zavitovych kruhovych celisti podle DIN EN 24231.
S ocelovymi drzadly a s 5 Srouby k upevnéni zavitové kruhové celisti.

Provedeni: téleso ze zinkového tlakového odlitku

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

4 ﬁ'_ *
w0
Velikost  Tloust'ka L1 Ur€eno pro zavitniky -
mm mm M+ MF Ww G m 1:“'3»1’*

16 50 160,0 M1-M26 1/16-3/32 - 242165 1
20 50 175,0 M3-M4 1/8-5/32 - 242 205 1 F‘
20 7,0 1750 M45-M6 3/16-1/4 - 242 207 1
25 9,0 210,0 M7-M9 5/16 1/16 242 259 1
30 11,0 260,0 M10-M 11 3/8-7/16 1/8 242 3011 1
38 14,0 310,0 M12-M14  1/2-9/16 - 242 3814 1
45 18,0 440,0 M16-M 20 5/8-3/4 - 242 4518 1
55 22,0 495,0 M22-M 24 7/8-1 - 242 5522 1
65 250 630,0 M27-M36 11/8-13/8 - 242 6525 1
75 30,0 700,0 M38-M42 11/2-15/8 - 242 7530 1
90 36,0 900,0 M 45-M 52 13/4-2 - 242 9036 1

105 36,0 930,0 M54-M63 21/4-23/4 - 242 10536 1 A4 I
38 10,0 3100 MF12-MF 14 - 1/4 242 3810 1
45 14,0 440,0 MF16-MF 20 i 3/8-1/2 242 4514 1
55 16,0 4950 MF22-MF 24 - 5/8-3/4 242 5516 1
65 18,0 630,0 MF27-MF 36 i 7/8-1 242 6518 1
75 20,0 750,0 MF 38-MF 42 - 11/8-11/4 2427520 1
90 22,0 9000 MF 45-MF 52 - 13/8-15/8 2429022 1

105 22,0 9300 MF 54-MF 63 - 13/4-2 242 10522 1
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Stavitelna vratidla DIN 1814

Pro fezani zavitl i v tézko pfistupnych mistech.
S dvougelistovym upinacim pouzdrem pro upnuti ¢tyrhrannych stopek.
S ocelovymi drzadly, z nichz jedno Ize odSroubovat

Provedent: téleso ze zinkového tlakového odlitku
Upinaci Celisti: kalené

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Velikost L1 Ruéni zavitniky m .
mm M Ww G &
0 125,0 M 1-M 8 1/16-5/16 = 241 100 1 A
1 175,0 M 1-M10 1/8-3/8 — 241101 1
11/2 175,0 M 1-M12 1/8-1/2 1/8 241112 1
2 265,0 M 4-M12 3/16-5/8 1/8-3/8 241102 1
3 370,0 M 5-M20 1/4-3/4 1/8-1/2 241103 1
4 480,0 M 11-M27 1/2-1 1/8-3/4 241104 1
5 700,0 M 13-M32 5/8-11/4 1/4-1 241 105 1
6 1000,0 M 19-M38 3/4-11/2 1/4-11/4 241106 1
7 1250,0 M 25-M 52 7/8-2 5/8-21/4 241107 1
\ 4
Kulova vratidla
IdedIni pro rychlé upnuti zavitnikd.

L1

Provedeni: téleso ze zinkového tlakového odlitku
Stopka: Styrhran dle DIN 10

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Velikost L1 Rucni zavitniky m -
mm M W G v
0 200,0 M 1-M 4 1/16-5/32 = 241 200 1
1 200,0 M35-M 8 5/32-5/16 — 241 201 1
2 240,0 M 4-M10 5/32-3/8 = 241 202 1
3 300,0 M 5- M12 7/32-1/2 — 241 203 1
4 340,0 M 9- M16 3/8-5/8 = 241 204 1
5 450,0 M12- M 20 1/2-13/16 — 241 205 1
6 650,0 M18- M 27 11/16-1 = 241 206 1 \ 4 |
Zavitova vratidla s rehtackou =
Pro fezani zavitd i v tézko pfistupnych mistech. "-4
S dvoucelistovym upinacim pouzdrem pro upnuti étyrhrannych stopek.
Provedeni: nastavitelné doleva, doprava, napevno -
Stopka: nastavitelnd, pficné drzadlo s draZkou na obou koncich
Povrch: chromovan
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu y @@
Velikost L1 Ru¢nfi zavitniky >
n , b . B B
1 85,0 M3-M10 1/8-3/8 = 247 001 1
2 100,0 M5-M12  7/32-1/2 1/8 241 002 1
10 250,0 M3-M10 1/8-3/8 = 241010 1
20 300,0 M5-M12  7/32-1/2 1/8 241 020 1
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Popis vyrobki pro strojni zavitniky

B IOE
N/mm?

HSS

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Pro zavity v prlichozich i slepych otvorech v
nelegovanych a ocelich do pevnosti 800 N/mm?2. Rezéni zavit(l se provadi jednostupriove.

Rychlofeznd ocel, zndma jako High Speed Steel (HSS), oznacuje skupinu legovanych nastrojo-
vych oceli az s 2,06 % obsahem uhliku a az s 30 % podilem legujicich prvkd, jako jsou wolfram,
molybden, vanadium, kobalt, nikl a titan. HSS materidly se vyznacuji vysokou tvrdosti, odolnosti
proti opotfebeni a tepelnou odolnosti do 600 °C. HSS ndstroje jsou méné citlivé vici narazdm a vi-
bracim, které u tvrdsich feznych materidld vedou z¢4sti velmi rychle ke zlomeni.

HSSE |l
Co5

HSSE-Co 5

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem. Diky vy$si tvrdosti pfi vy-
sokych teplotach se dosahuje delsi doby Zivotnosti. Pro zavity v prlchozich i slepych otvorech
v nelegovanych a legovanych ocelich do pevnosti 1000 N/mm2, a nezeleznych kovech. Rezani
zavit( se provadi jednostupriove.

Jako HSS rychlofezna ocel, s kobaltovou slitinou. Tento teplovzdorny materiél se pouziva pro zpra-
covani material(l s vy$si pevnosti a u dlouhych feznych procest s odpovidajicim zahratim. 5 % po-
dil kobaltu zajistuje vy$si tepelnou odolnost a také vys$si zatiZitelnost.

e
(kv |

HSSE-Co 5 VAP pro oceli VA

Strojni zavitnik z vaporizované, vysoce vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem. Pro zavity v
prlchozich i slepych otvorech v nelegovanych a legovanych ocelich do pevnosti 17000 N/mm?, VA
kovech. Rezani zavitl se provadi jednostupriove.

,Vaporizaci“ se mini naparovani nekovové oxidické vrstvy. Vaporizovani plisobi jako délici vrstva
aredukuje vznik ndvarl zastudena. U ndvar( zastudena se jedna o tfisky obrobkd, které se navafrily
na plose zdvitniku a poskozuji zhotoveny zavit. Nasledkem navard zastudena jsou popraskané
a nedisté boky zavitu. Zivotnost se zkracuje zlomenim néstrojd. VAP zlep$uje pfilnavost mazacich
prostfedkd na povrchu nastrojd.
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Popis vyrobkii pro strojni zavitniky

HSS-TiN

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli s povlakem nitridu titanu. Univerzalni pouziti /!
pro mnoho materidld diky velmi tvrdé vrstvél Pro zdvity v prlichozich i slepych otvorech v ne-
legovanych a legovanych ocelich do pevnosti 900 N/mm?, VA kovech. Rezani zavit( se provadi
jednostupnove.

Poznémka: Rezna rychlost od 10 m/min. Diky TiN ochrannému povlaku proti opotfebeni se zvysuje
tvrdost povrchu na cca 2 500 HV. Nitrid titanu je chemicka slou¢enina obou prvkd, titanu a dusiku.
TiN je kovovy tvrdy materidl typicky zlatozluté barvy. Vyhody: Vy$si tvrdost, nizsi koeficient treni,
del$i Zivotnost. Ochlazovani neni nutné, ale doporucuije se.

HSSE 1200
Gl M @[22

HSSE-Co 5 TiAIN

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Pro prdchozi zavity a zavity ve slepych ot-
vorech, do nelegovanych, nizkolegovanych a legovanych oceli do pevnosti 1 200 N/mm? a liti-
ny. Rezani zavitli se provadi jednostupriové. Diky TiAIN ochrannému povlaku proti opotiebeni se
zvy$uje tvrdost povrchu na cca 3 500 HV. Titan-hlinik-nitrid je chemicka slouc¢enina tfi prvk, titanu,
hliniku a dusiku. TIAIN je kovovy tvrdy materidl typicky Cernofialové barvy.

Vyhody: TiAIN povlak umozriuje obrabécim néstrojlim suché obrabéni, ochlazovani neni nutné.
Vy$Si tvrdost, velmi nizky koeficient tfeni, optimalni doba Zivotnosti.

Technické udaje:

D

»
Tvar B fezny kuZel cca 4-5 zavitd Tvar C fezny kuzel / 35° RSP
se Sroubovitym narezem cca 2 - 3 zavitd
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é HSSE D IN | o

Strojni zavitniky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5,
brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro priichozi otvory.

Ukos: tvar B Fezny kuZel cca 4- 5 zavit( se Sroubovitym nafezem l!
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny -

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Aby se prodlouzila Zivotnost — snizit otacky! l
Chlazeni pfi zahlubovani! Yy

L1
‘4— L2 —»
E rul--nu-,-“l »
_i-—-—-_
(i — 1 =
T e

T —
KiEmnEn Kimnn
Ocel (N/mm?2) < 800 H B B B B Mosaz H B B B B
Ocel (N/mm2) < 1000 H B O R Bronz O/ gogo g m
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O/ g/ g/ glag
Ocel nerez OO o m Litina [ R R |
Hlinik O g g a Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. 22
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M 25 0,45 2,05 50,0 9,0 2.8
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 8IS
M 4 0,70 3,30 63,0 130 4,5
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0
Jmen rozmer 800 HSSE 1000 HSSE 1000 TiN 900 HSSE 1200 o>
zavitu M N/mm2 Co5 N/mm? Cob N/mm2 N/mm? Co5 N/mm? »
M 2 232 020 232020 E 232 020 VA 232020T 232 020 EF 1
M 2,5 232025 232 025E 232 025 VA 232025T 232 025 EF 1
M 3 232 030 232030 E 232 030 VA 232030T 232 030 EF 1
M 4 232 040 232040 E 232 040 VA 232040T 232 040 EF 1
M 5 232 050 232 050 E 232 050 VA 232050T 232 050 EF 1
M 6 232 060 232 060 E 232 060 VA 232060T 232 060 EF 1
M 8 232080 232 080 E 232 080 VA 232080 T 232 080 EF 1
M 10 232 100 232100 E 232 100 VA 232100T 232 100 EF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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HSSE DIN
EECES

Strojni zavitniky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5,
brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou
drazkou 35° RSP pro neprlichozi otvory.

Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitdl
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Aby se prodlouzila Zivotnost — snizit otacky!
Chlazeni pfi zahlubovani!

I i min
Ocel (N/mm2) < 800 H H H B B Mosaz | BN BN BN BN |
Ocel (N/mm?2) < 1000 H EH O N Bronz OO oo m
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O/ g oo/ glg
Ocel nerez H B O N Litina OO go|jgo g
Hlinik O golg O Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupanf Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M 25 0,45 2,05 50,0 9,0 2.8
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 815
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 45
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0
Jmen rozmer 800 HSSE 1000 HSSE 1000 TiN 900 HSSE 1200 g
zavituM N/mm2 Co5 N/mm2 Co5 N/mm? N/mm2 Co5 N/mm?
M 2 234 020 234020 E 234 020 VA 234020 T 234 020 EF 1
M 25 234025 234 025E 234 025 VA 23402571 234 025 EF 1
M 3 234030 234030 E 234 030 VA 234030 T 234 030 EF 1
M 4 234 040 234040 E 234 040 VA 234040 T 234 040 EF 1
M 5 234050 234050 E 234 050 VA 234050 T 234 050 EF 1
M 6 234060 234 060 E 234 060 VA 234060 T 234 060 EF 1
M 8 234080 234 080 E 234 080 VA 234080 T 234 080 EF 1
M 10 234100 234100 E 234100 VA 234100 T 234100 EF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 165



% HSSE D | DIN
s 555 M [ B |9 [ 8

_

A T .
Strojni zavitniky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5, S -
brousené ' i
Strojni zavitnik s presahlou stopkou pro priichozi otvory.
e
Ukos: tvar B fezny kuZel cca 4-5 zavitl se Sroubovitym narfezem .I
Zavit: metricky DIN ISO 13 o !
Boky zavitu:  podbrouseny : ¢
i
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
v ..l uu
Schématické vyobrazeni. Mensi priiméry mohou byt z vyrobnich divodd 2
dodény s hrotem. —> -
= =
IR AR HiIEmen
Ocel (N/mm?2) < 800 H B H B B Mosaz H B H H B
Ocel (N/mm2) < 1000 H B O R Bronz O/ gogo g m
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O/ g/ g/ glag
Ocel nerez H B O N Litina [ R R |
Hlinik O g g a Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 35
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 1250 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0
Jmen rozmér 800 HSSE 1000 HSSE 1000 ; 900 HSSE 1200 L 2
A BPE BEE ENE B | e
M 3 - 232031E 232 031 VA - 232 031 EF 1
M 4 - 232041 E 232 041 VA — 232 041 EF 1
M 5 = 232051 E 232051 VA = 232 051 EF 1
M 6 - 232061 E 232 061 VA — 232 061 EF 1
M 8 = 232081 E 232081 VA = 232 081 EF 1
M 10 - 232101 E 232101 VA - 232101 EF 1
M 12 232120 232120E 232120 VA 232120T 232 120 EF 1
M 14 232140 232140 E 232 140 VA 232140T 232 140 EF 1
M 16 232160 232160 E 232160 VA 232160 T 232 160 EF 1
M18 232180 232180 E 232180 VA 232180 T 232 180 EF 1
M 20 232 200 232200 E 232 200 VA 232200T 232 200 EF 1
M 22 232220 232220E 232220 VA 232220T 232 220 EF 1
M 24 232 240 232 240E 232 240 VA 232240T 232 240 EF 1
M 27 232270 232270E 232270 VA 232270T 232 270 EF 1
M 30 232 300 232 300 E 232 300 VA 232300 T 232 300 EF 1
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HSSE DIN
HECE

Strojni zavitniky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5,
brousené

>
o
e

T

[— 2 —

N

e

Strojni zavitnik s pfesahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprichozi otvory.

|
|

Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitdl
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Schématické vyobrazeni. Mensi priméry mohou byt z vyrobnich ddvodd 7
dodéany s hrotem. —> <+

L n BCIT RN AR
Ocel (N/mm?2) < 800 H H H B B Mosaz | BN BN BN BN |
Ocel (N/mm?2) < 1000 H EH O N Bronz O 0O oo m
Ocel (N/mm2) < 1200 ] Uméla hmota Olg go/glg
Ocel nerez H B O BN Litina O A o O o R I |
Hlinik O golg O Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupanf Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 819
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0
Jmen rozmeér 0 HSSE HSSE . | HSSE
s BUPE BE ERE O E ERE
M 3 - 233030 E 233 030 VA - 233 030 EF 1
M 4 - 233040 E 233 040 VA - 233 040 EF 1
M 5 3 233050 E 233 050 VA = 233 050 EF 1
M 6 — 233060 E 233 060 VA — 233 060 EF 1
M 8 - 233080 E 233 080 VA - 233 080 EF 1
M 10 — 233100 E 233 100 VA — 233100 EF 1
M 12 233120 233120 E 233 120 VA 233120T 233 120 EF 1
M 14 233140 233140 E 233 140 VA 233140T 233 140 EF 1
M 16 233160 233160 E 233160 VA 233160 T 233 160 EF 1
M 18 233180 233180 E 233180 VA 233180 T 233 180 EF 1
M 20 233200 233200 E 233200 VA 233200T 233 200 EF 1
M 22 233220 233220 E 233220 VA 233220T 233220 EF 1
M 24 233240 233240 E 233 240 VA 233240T 233 240 EF 1
M 27 233270 233270 E 233270 VA 233270T 233270 EF 1
M 30 233 300 233300 E 233 300 VA 233300 T 233 300 EF 1
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Sady strojnich zavitnikii HSS a HSSE-Co 5
v pramyslové kazeté

HSSE
Cob

HSSE . HSSE
G| I e

oo | o o] o>

<[>

CR=E

7- dilnd sada strojnich zavitnik(
DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym narezem

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

7- dilnd sada strojnich zavitnikd

DIN 371/ 376 tvar C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

14- dilnd sada strojnich zavitnikd

7 strojnich zavitnikt DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N

?25-33-42-50-68-85-102mm

14- dilnd sada strojnich zavitnikd

7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N

©25-33-42-50-68-85-102mm

21- dilnd sada strojnich zavitnikd

7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 strojnich zavitnik DIN 371 / 376

tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N

?25-33-42-50-68-85-102mm

245057

245058

245048

245049

245 061

245 062

245051

245052

245 054

245063 245065 245068

245 064 245 066 245 069

245058

245062

245063

245065

245 051

245052
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Sady strojnich zavitniki HSS a HSSE-Co 5
v plastové kazete

HSSE HSSE TiN HSSE
Co5 Co5 Co5

7- dilnd sada strojnich zavitnikd 245057 RO 245061 RO 245063 RO 245065R0O 245068 RO
DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym nafezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

7- dilnd sada strojnich zavitnikd 245058 RO 245062 RO 245004 RO 245066 RO 245069 RO
DIN 371 /376 tvar C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

14- dilna sada strojnich zavitnikd 245048 RO 2450571 RO = = =
7 strojnich zavitnikt DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
#25-33-42-50-68-85-102mm

e o ] =] o e

14- dilnd sada strojnich zavitnikd 245049 RO 245052 RO - - -
7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
?25-33-42-50-68-85-102mm

<[>

21-dilnd sada strojnich zavitnikd = = = = =
7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 strojnich zavitnikt DIN 371/ 376
tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N
@#25-33-42-50-68-85-102mm

CE=E

(@]
(@] (@]
x & g
@ o~
o] © S
o o S
2 2 -
N ~ N
(@] o (@]
x x x
0 — o
O o [Tp)
o o o
Yo} [Te) [Te)
< < <
N N N
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Strojni zavitniky M DIN 371/376 HSS, brousené,

s vystouplymi zuby
Ukos: tvar B - AZ fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym ndrfezem a vystouplymi zuby
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

K K
Ocel (N/mm?2) < 800 a Mosaz a
Ocel (N/mm2) < 1000 Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina
Hlinfk ] Titanova slitina

L1

>

o
Yy &

Bl  Strojni zavitnik se zesilenou stopkou pro prichozi otvory v hlinikuy, hlinikovych slitinach,

ti8  bronzu, médi, niklu a umélych hmotach.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 N g/
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 272 030 1
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040 1
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050 1
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060 1
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272100 1

Bl Strojni zavitnik s presahlou stopkou pro prichozi otvory v hliniku, hlinikovych slitinach,

LB bronzu, médi, niklu, a umélych hmotach.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 N g]
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0 272120 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140 1
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272160 1
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272180 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky M DIN 371/376 HSSE-Co 5 TiCN,

brousené
Ukos: tvar C Fezny kuzel / cca 2 - 3 zavitdl
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Hlinik

Titanova slitina

il il
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mmz2) < 1000 | | Bronz O
Ocel (N/mmz2) < 1200 | Uméld hmota O
Ocel nerez [ ] Litina O
O

|

L1

v

L

fei
o |

t—

BVl Strojni zavitnik se zesilenou stopkou pro priichozi otvory v litinach a slévarenskych slitinach.

n
Jmen rozmeér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 HSSE g]
zavitu M mm @1 mm mm mm mm Co5 “
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 35 273 030 ETC 1
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 273 040 ETC 1
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 273 050 ETC 1
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 273 060 ETC 1
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 273 080 ETC 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 273 100 ETC 1

Y Strojni zavitnik se ztencenou stopkou pro prichozi otvory v litinach a slévarenskych slitinach.

376

Jmen rozmér Stoupdni Patniho otvoru L1 L2 max. @2 .
zavitu M mm @1 mm mm mm mm Co5 -
M 12 1,75 10,20 1100 28,0 9,0 273120 ETC 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 273 140 ETC 1
M 16 2,00 14,00 1100 32,0 12,0 273160 ETC 1
M 18 2,50 15,50 1250 34,0 14,0 273 180 ETC 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 273 200 ETC 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 273220 ETC 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 273 240 ETC 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky G DIN 5156 HSSE-Co 5, brousené

Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth(v trubkovity zavit)

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina
»@«
B Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.
Jmen rozmeér zavitu Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 HSSE g/
G/Rp v palcich @1 mm mm mm mm Co5 “
G1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262018 E 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 262014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 1525 100,0 22,0 12,0 262 038 E 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 1250 25,0 16,0 262012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 262 058 E 1
G3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 262 034 E 1
G7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E 1
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262010 E 1
G11/8 Rp11/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E 1
G11/4 Rp11/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E 1
G13/8 Rp13/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 262 138 E 1
G11/2 Rp11/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262112 E 1
G13/4 Rp13/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 262 134 E 1
G2' Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 262 020 E 1
C Strojni zavitnik s presahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou
drazkou 35° RSP pro neprlichozi otvory.
Jmen rozmeér zavitu Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 HSSE g]
G/Rp v palcich @1 mm mm mm mm Co5 -
G1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7.0 263018 E 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 263014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 263 038 E 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 1250 25,0 16,0 263012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 263 058 E 1
G3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 263034 E 1
G7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 263 078 E 1
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263010 E 1
G11/8 Rp11/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E 1
G11/4 Rp11/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263114 E 1
G13/8 Rp13/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 263 138 E 1
G11/2 Rp11/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263112 E 1
G13/4 Rp 13/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 263134 E 1
G2' Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 263 020 E 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky MF DIN 374

HSSE-Co 5, brousené

Zavit: metricky jemny DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

it it
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina

' Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.

L1

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu MF mrﬁ)w @1 mm mm mm mm \fg
MF 4 0,50 3,50 63,0 10,0 28 260041 E 1
MF 5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 260050 E 1
MF 6 0,75 5,20 80,0 14,0 45 260 060 E 1
MF 8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260081 E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 260 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 260101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 260122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 260121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 260120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 260 142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 260 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 260141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 260161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 260160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 260181 E 1
MF 18 1,50 16,50 1100 25,0 14,0 260180 E 1
MF 18 2,00 16,00 1250 34,0 14,0 260182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 260201 E 1
MF 20 1,50 18,50 1250 25,0 16,0 260200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 260202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 260220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 260222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 260242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 260240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 260241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 260281 E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 260 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky MF DIN 374
HSSE-Co 5, brousené

»|
o

Zavit: metricky jemny DIN ISO 13
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

- -
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mmz2) < 1000 | | Bronz O
Ocel (N/mmz2) < 1200 Uméld hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina v

u Strojni zavitnik s pfesahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu MF mrEw @1 mm mm mm mm
MF 4 0,50 3,50 63,0 10,0 2.8 261041 E 1
MF 5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 261050 E 1
MF 6 0,75 5,20 80,0 14,0 A5 261 060 E 1
MF 8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 261 081E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 261 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 261101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 261122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 261121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 261120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 261142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 261 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 261141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 261161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 261160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 261181 E 1
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 261180 E 1
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 261182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 261201 E 1
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 261 200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 261202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 261220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 261222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 261242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 261240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 261241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 261281E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 261 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 261301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 261302 E 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNC HSSE-Co 5,
brousené

Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

it it
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O ’
Ocel nerez O Litina | I
Hlinik O Titanova slitina v

el

' Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro priichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 HSSE o«
zavitu UNC v palcich 21 mm mm mm mm -
Nr. 4 40 2,3 56,0 11,0 815 265 040 UNC 1
Nr. 5 40 2,6 56,0 11,0 3,5 265050 UNC 1
Nr. 6 R 2,8 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC 1
Nr. 8 32 3,5 63,0 13,0 4,5 265080 UNC 1
Nr. 10 24 38 70,0 16,0 6,0 265100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 16,0 6,0 265120 UNC 1
1/4 20 51 80,0 17,0 7,0 265014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 20,0 8,0 265516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 22,0 9,0 265 038 UNC 1
' Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 HSSE 9
zavitu UNC v palcich @1 mm mm mm mm Cob v
7/16 14 9,3 100,0 22,0 8,0 265716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 25,0 9,0 265012 UNC 1
9/16 12 12,2 110,0 26,0 11,0 265916 UNC 1
5/8 11 13,5 110,0 27,0 12,0 265058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 30,0 14,0 265034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 32,0 18,0 265078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 36,0 18,0 265010 UNC 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNC HSSE-Co 5,
brousené

|

Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

it it
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mmz2) < 1000 | | Bronz O
Ocel (N/mmz2) < 1200 Uméld hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina v

u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 22 D o«
z&vitu UNC v palcich @1 mm mm mm mm Co5 R
Nr. 4 40 2,3 56,0 7.0 89 266 040 UNC 1
Nr. 5 40 2,6 56,0 7,0 3,5 266 050 UNC 1
Nr. 6 32 28 56,0 8,0 4,0 266 060 UNC 1
Nr. 8 32 3,5 63,0 8,0 4,5 266 080 UNC 1
Nr. 10 24 38 70,0 10,0 6,0 266 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC 1
1/4 20 51 80,0 13,0 7.0 266 014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 14,0 8,0 266 516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC 1

u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2
zavitu UNC v palcich @1 mm mm mm mm Co5 *
7/16 14 93 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC 1
9/16 12 12,2 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC 1
5/8 11 18,5 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC 1
3/4 10 16,5 1250 25,0 14,0 266 034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNF HSSE-Co 5,

brousené
Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu:  podbrouseny
| —
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu -
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O ’
Ocel nerez O Litina O I
Hlinik O Titanova slitina A
Slelo
' Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro priichozi otvory.
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 HSSE o«
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm -
Nr. 4 48 2,40 56,0 11,0 85 265 040 UNF 1
Nr. 5 44 2,70 56,0 11,0 3,5 265 050 UNF 1
Nr. 6 40 2,95 56,0 13,0 4,0 265 060 UNF 1
Nr. 8 36 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10 70,0 16,0 6,0 265 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 70,0 16,0 6,0 265120 UNF 1
1/4 28 5,50 80,0 17,0 7,0 265014 UNF 1
5/16 24 6,60 90,0 17,0 8,0 265 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF 1

' Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm Co5 -
7/16 20 9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265012 UNF 1
9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF 1
1" 12 2825 150,0 28,0 18,0 265010 UNF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNF HSSE-Co 5,
brousené

|

Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

- -
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mmz2) < 1000 | | Bronz O
Ocel (N/mmz2) < 1200 Uméld hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina v

u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 22 D o«
zévitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm Co5 R
Nr. 4 48 2,40 56,0 515 3,9 266 040 UNF 1
Nr. 5 44 2,70 56,0 6,0 3,5 266 050 UNF 1
Nr. 6 40 295 56,0 7.0 4,0 266 060 UNF 1
Nr. 8 36 3,50 63,0 7,5 4,5 266 080 UNF 1
Nr. 10 32 410 70,0 8,0 6,0 266 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 70,0 9,0 6,0 266 120 UNF 1
1/4 28 5,50 80,0 10,0 7.0 266 014 UNF 1
5/16 24 6,90 90,0 10,0 8,0 266 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF 1
u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory.
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 22 HSSE Ry
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm Co5 V
7/16 20 9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF 1
9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 150 12,0 266 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF 1
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky PG HSS, brousené

Strojni zavitnik s presahlou stopkou pro priichozi otvory.

Zavit: v ocelové pancérové trubce DIN 40 430
Boky zavitu:  podbrouseny

Balenf: jednotlivé v plastovém obalu

PG
01
]

‘4* L2 —

L1

Ocel (N/mm2) < 800 [ | Mosaz [ ] '

Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O .‘

Ocel nerez Litina O I

Hlinik O Titanova slitina »‘Q‘«

Jmen rozmer Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 g
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm -

PG 7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007 1
PG 9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009 1
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264011 1
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135 1
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264016 1
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021 1
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029 1
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036 1
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042 1
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048 1

’ DIN
357

Maticové zavitniky M DIN 357 HSS, brousené

Dlouha stopka pro zachyceni vice vyfezanych matic.
Ukos: ca. 2/3 zévitové délky

Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupéni Patniho L1 L2 @2 E
rozmeér zavitu mm otvoru mm mm mm R
M @1 mm
M 3 0,50 28 70,0 22,0 2,2 243 030 1
M 4 0,70 33 90,0 25,0 2,8 243 040 1
M 5 0,80 42 100,0 28,0 35 243 050 1
M 6 1,00 50 110,0 32,0 4,5 243 060 1
M 8 1,25 6,8 125,0 40,0 6,0 243 080 1
M 10 1,50 8,5 140,0 45,0 7,0 243100 1
M 12 1,75 10,2 180,0 50,0 9,0 243 120 1
M 14 2,00 12,0 200,0 56,0 11,0 243 140 1
M 16 2,00 14,0 200,0 63,0 12,0 243160 1
M 18 2,50 15,5 220,0 63,0 14,0 243180 1
M 20 2,50 17,5 250,0 70,0 16,0 243 200 1
M 22 2,50 19,5 280,0 80,0 18,0 243 220 1
M 24 3,00 21,0 280,0 80,0 18,0 243 240 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Zavitovy tvarovac DIN 2174 HSSE-Co 5 nitrovany VAP o
a HSSE-Co 5 TiAIN, brousené
Strojni zavitnik se zesilenou stopkou, pro priichozi a nepriichozi otvory.
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Diky nerozpinavému tvarovani nenastdva zadné preruseni pribéhu vidken v materidlu. -
Tvarenim vznikaji velmi pevné chody zavitu. Neménna pfesnost i pfi vysoké produktivité.
HSSE-Co 5-nitrovany-VAP HSSE-Co 5 TiAIN
Strojni zavitnik z nitrované, vaporizované, vysoce  Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné
vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem. oceli legované kobaltem s povlakem titan-alu-
Oblasti pouZiti: pro nelegované a legované oceli - minium-nitridu. Oblasti pouZiti: pro nelegované a v
az do pevnosti 1000 N/mm? a nezelezné kovy. legované oceli az do pevnosti 1000 N/mm?2, vy-
soce legované oceli jako je V2A a nezelezné kovy.
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
g [ e i
Co 5 Ocel (N/mm?2) < 800 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1000 H B Bronz Ol g
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O g
Ocel nerez Litina
HSSE o O m ol o
CO 5 Hlinik O g Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupéni Patniho otvoru L1 L2 22 HSSE HSSE} - g
zavitu M mm @1 mm mm mm mm Cob Cob & 1
M 3 0,50 2,80 56,0 11,0 35 271 003 N 271 003 F 1
M 4 0,70 3,70 63,0 13,0 4,5 271004 N 271004 F 1
M 5 0,80 4,65 70,0 16,0 6,0 271 005N 271005 F 1
M 6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271006 N 271006 F 1
M 8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271008 N 271008 F 1
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271010 N 271010 F 1
M 12 1,75 11,20 110,0 28,0 9,0 271012 N 271012 F 1

[ Dalsi pouziti

W Hiavni pouziti

Vseobecné informace:

Rezani zavitd
Priibéh
vldken pfi fezani zavitd

Pribéh

Tvéareni zavith

vldken pfi tvareni zavitd

T ¥




Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy” a Bit "kratky"
HSS a HSS-TiN, brousené

Kombinovany zavitnik se stopkou Sestihran %" (Bit) pro jadrové otvory a prlichozi otvory.

Boky zavitu: podbrouseny
Stopka: 6,35x 27,0 mm

Tento kombinovany zavitnik je idedlné vhodny pro opracovani plechu s pravo- a levo-to€ivymi aku-
mulatorovymi vrtackami. Tento zavit se feze v jednom pracovnim chodu, bez vymény nastroje.
Pro predvrtani zavitu se pouziva Sroubovity vrtak.

\

o2l

V jednom pracovnim chodu se provadi: HSS
v provrtani otvoru jadra s

Sroubovitym vrtédkem Oblasti pouziti:
v fezani zavitu pro nelegované a legované oceli az do pevnosti
v" odjehleni zavitu 600 N/mm?2, temperovanou litinu a nezelezné kovy.

v vyCisténi zavitu (pfi zpétném chodu)

HSS-TiN

Oblasti pouziti:

pro nelegované a legované oceli az do pevnosti
900 N/mm2, temperovanou litinu a nezelezné kovy.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

N/mm? . 270 T Ocel (N/mm?2) < 800 O m Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1000 O Bronz O g
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota H O
E TiN 300 ﬁ" R 270... Ocel nerez O Litina Oog
ll R270..T Hlinik ] Titanova slitina
Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy”
HSS a HSS-TiN, brousené
Jmen rozmér Stoupani L1 S1 L2 a1 @2 !
zavitu M mm mm mm mm mm mm m E] m TiN \$/
M 3 0,50 51,0 50 7,0 28 7,0 270014 270014 T 1
M 4 0,70 54,0 6,0 8,5 3,3 7,0 270015 27001571 1
M 5 0,80 57,0 7,0 10,0 42 7.0 270016 270016 T 1
M 6 1,00 60,0 8,0 12,0 50 7,0 270017 270017 T 1
M 8 1,25 68,0 11,0 15,0 6,8 9,5 270018 270018 T 1
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270019 270019 T 1
. P o« »r s e on M. 2 -
Kombinované strojni zavitniky-Bit "kratky
HSS a HSS-TiN, brousené
Jmen rozmér Stoupani L1 S1 L2 o1 @2 W "
zavitu M mm mm mm mm mm mm m m TiN ?’l
M 3 0,50 36,0 50 6,0 255 7.2 R 270014 R270014 T 1
M 4 0,70 39,0 6,0 8,0 33 772 R 270015 R270015T 1
M 5 0,80 41,0 7,0 9,0 42 7,2 R 270016 R270016 T 1
M 6 1,00 44,0 8,0 11,0 50 7.2 R 270017 R270017 T 1
M 8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 R 270018 R270018 T 1
M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 R 270019 R270019 T 1
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Sady kombinovany - strojni zavitnik "dlouhy"
HSS a HSS-TiN v pramyslové kazeté
= el =
7-dilnd sada kombinovany - strojni zavitnik "dlouhy" 270020 270020 T g
6 kombinovanych strojnich zavitnikd S
M3-M4-M5-M6-M8-M10 Q
+ 1 Sestihranny magneticky drzak N
Sady kombinovany - strojni zavitnik "kratky"
HSS a HSS-TiN v pramyslové kazeté
B B
7-dilnd sada kombinovany - strojni zavitnik "kratky" R 270 020 R270021 T IN
6 kkombinovanych strojnich zavitnikd g
M3-M4-M5-M6-M8-M10 &
+ 1 Sestihranny magneticky drzak e

Magneticky drzak Sestihrannych bitu

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Cislo g]

Magneticky drzak Sestihrannych bitl 270013 1

Sady na vyvrtavani zalomenych Sroubi
v plastové kazete

-

Sada 1: 21-dilnd sada v plastové kazeté 244150
4 Sroubovité vrtaky, 4 vytahovaky SroubU
4 demontazni matice, 9 vrtacich pouzder

Sada 2: 25-dilnd sada v plastové kazeté 244151
5 Sroubovité vrtaky, 5 vytahovaky Sroubd
5 demontazni matice, 10 vrtacich pouzder

244151

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti




% E Specialni Sroubovité vrtaky DIN 338 1

ull HSS-G
SW
brousené, velikost pfifazena presné k vrtacim pouzdrdm y ¢
@4
4] 9] Pro velikosti Délka o« ! ‘ A
mm palct vytahovaku mm D 5
18
32 1/8 1-4 650 214032 1 -
4.8 3/16 5-7 86,0 214048 1
6,4 1/4 8 101,0 214064 1 : Y
8,0 5/16 9 117,0 214080 1 03—
8,7 11/32 10 125,0 214087 1 | 72
V' é ~ o ”~ Vé 0 V4
Vytahovaky Sroubu Demontazni matice na vytahovaky
ze specidlni profilové oceli, kalené, cernéné se specidlnim vnitfnim profilem, kalené, cernéné
Velikost Pro [} 9} Délka <P Velikost  Pro velikosti  Otvor klice Délka <«
zavity mm palct mm . L vytahovaku mm mm .
1 M 5-M 6 32 1/8 60,0 244001 1 1 1 10,0 16,0 244032 1
2 M 7-M 8 4.8 3/16 70,0 244002 1 2 2 11,0 16,0 244 046 1
8 M 9-M10 6,4 1/4 78,0 244003 1 8 8 13,0 16,0 244 064 1
4 M 12 8,0 5/16 83,0 244004 1 4 4 14,0 16,0 244080 1
5 M14-M16 8,7 11/32 94,0 244005 1 5 5) 17,0 16,0 244 087 1

B Vrtaci pouzdra

s osazenim, kalend, brynyrovand, pro zbytky Sroubl ponofené v otvoru (@ 1 + @ 2) pro vyénivajici zbytky Sroubd (@ 4)

Velikost @1 @2 73 74 @3 @4 sw L prs
mm mm mm mm palct palcl mm mm -
1 7,0 6,0 32 50 1/8 3/16 6,0 30,0 244101 1
2 8,0 7,0 32 6,0 1/8 - 7,0 30,0 244102 1
3 9,0 = 32 7,0 1/8 1/4 8,0 30,0 244103 1
4 10,0 - 32 8,0 1/8 5/16 9,0 30,0 244104 1
5 11,0 = 438 8,0 3/16 5/16 9,0 30,0 244105 1
6 12,0 - 4.8 9,0 3/16 - 10,0 30,0 244106 1
7 13,0 = 4.8 10,0 3/16 1/8 11,0 30,0 244107 1
8 14,0 - 6,4 11,0 1/4 7/16 12,0 30,0 244108 1
9 150 = 8,0 12,0 5/16 -~ 13,0 30,0 244109 1
10 17,0 16,0 8,7 14,0 11/32 - 14,0 30,0 244110 1
Pouziti
- g
C.1
Zalomeny Sroub navrtat pfes vrtaci pouzdro.
C.2
"‘ i Narazit vytahovak Sroubl a nasunout vysroubovdvaci matici az dol(.
v .3
Rovnomeérné vysroubovavat bez nasikmeni.
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NASTROJ NA OPRAVU
ZAVITU

FASCINATION 01z PRECISION®



Zavitové vlozky

Standardni provedenti, z nerezové oceli, volné pribézné. é}
.

K pancérovani zavitl z materidll nizsi pevnosti ve stfihu, napf. hlinikové nebo horéikové slitiny, — -
a také k opravdm opotrebenych nebo poskozenych zavit(. - -

Baleni: v plastovych obalech _

Jmen rozmér Stoupani Vy$ka = faktor x @ Cislo
zavitu M m% Y \’{
M 3 0,50 1,0 244 303 50
M 4 0,70 1,0 244 304 50
M 5 0,80 1,0 244 305 50
M 6 1,00 1,0 244 306 50
M 8 1,25 1,0 244308 50
M 10 1,50 1,0 244310 50
M 12 1,75 1,0 244312 25
M 14 2,00 1,0 244314 25
MF 14 1,25 1,0 244315 25
M 3 0,50 1,5 244 403 50 »’(E_W’«
M 4 0,70 1,5 244 404 50 -
M 5 0,80 1,5 244 405 50
M 6 1,00 1,5 244 406 50 o1
M 8 1,25 1,5 244 408 50 ol e
M 10 1,50 1,5 244 410 50 _
M 12 1,75 15 244 412 25 -~
M 14 2,00 1,5 244 414 25 A
MF 14 1,25 1,5 244 415 25 _
—
M 3 0,50 2,0 244503 50 i
M 4 0,70 2,0 244 504 50 A
M 5 0,80 2,0 244 505 50 0 {33
M 6 1,00 2,0 244 506 50 v
M 8 1,25 2,0 244 508 50 i
M 10 1,50 2,0 244510 50 o
M 12 1,75 2,0 244512 25 § «~
M 14 2,00 2,0 244514 25 z -
MF 14 1,25 2,0 244515 25
3
a4 o
Lamac cepu J
Jmen rozmér @21 @2 @3 L1 L2 L3 Cislo <«
zavitu M mm mm mm mm mm mm V
M 3 2,0 9,38 6,0 15,0 75,0 250 244163 1
M 4 27 938 6,0 20,0 75,0 200 244164 1
M 5 35 9,8 - 22,0 75,0 180 244165 1
M 6 46 9,8 - 22,0 75,0 180 244166 1
M 8 6,0 9,8 5 40,0 75,0 : 244168 1
M 10 75 98 - 40,0 75,0 - 244170 1
M 12 9,0 12,2 - 40,0 75,0 - 244172 1
M 14 10,0 14,5 - 40,0 80,0 - 244174 1]

Montazni nastroje

Jmen rozmér @1 L1 Cislo
zavitu M mm mm \0",
M 3 2,0 60,0 244183 1
M 4 2,8 60,0 244184 1
M 5 85 60,0 244185 1
M 6 48 60,0 244186 1
M 8 6,0 80,0 244188 1
M 10 7.5 80,0 244190 1
M 12 9,5 80,0 244192 1
M 14 11,2 80,0 244194 1 »M«
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ProCoil sortiment pro opravy zavitu
v plastovém kufru

Cislo

Sortiment 1 SortimentM 5-M 12 244208
5 Sroubovitych vrtakl HSS @ 5,2-6,2-83-10,3- 12,4 mm
+ 5rucnich zavitnikd DIN 352 HSSM 5-M6-M8-M 10-M 12

5 montéznich nastrojld M5-M6-M8-M10-M 12

5 lamacd ¢ep1 3,5-4,6-6,0-7,5-9,0 mm

60 zavitovych viozek M 5-M 10, 5x @ 1,0/1,5/2,0: Vyska=1,0x @

6 zavitovych viozek M 12,2 x @ 1,0/ 1,5/ 2,0: Vyska=1,0x @

+ + + +

Sortiment2  SortimentM 6-M 14 244209
5 Sroubovitych vrtaki HSS @ 6,2-8,3-10,3-12,4-14,5mm
+ 5ruénich zavitnikd DIN 352 HSSM 6-M8-M10-M 12 - MF 14
+ 5 montaznich nastrojd M6-M8-M10-M 12-M 14
+ 5lamact ¢epli @ 4,6-6,0-7,5-9,0-10,0 mm
+ 45 zavitovych viozek M 6-M 10, 5x @ 1,0/ 1,5/ 2,0: Vyska=10x @
+ 12 zavitovych viozek M 12-MF 14,2 x@ 1,0/ 1,5/ 2,0: Vyska=1,0x @

244208
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ProCoil soupravy pro opravy zavitu
ZA v plastovém kufru

18dilna ProCoil souprava pro opravy zavitl

Cislo

Souprava M 3 1 Sroubovity vrtak @ 3,1 mm 244 200
+ 1 rucni zavitnik DIN 352 pro zavity HSS M 3 x 0,5

+ 1 montaznich nastrojd M 3

+ 1 lamacu ¢epl @ 2,0 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @ / vySka =1,5x @/ vySka =2,0 x @

Souprava M 4 1 Sroubovity vrtdk @ 4,1 mm 244 201
+ 1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS pro zavity M 4 x 0,7

+ 1 montéznich nastrojd M 4

+ 1 lamact ¢epl @ 2,7 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @/ vySka = 1,5x @/ vyska =2,0 x @

SoupravaM 5 1 Sroubovity vrtdk @ 5,2 mm 244202
+ 1 rucni zavitnik DIN 352 HSS pro zavity M 5 x 0,8

+ 1 montaznich nastrojd M 5

+ 1 lamact ¢epl @ 3,5 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @/ vySka =1,5x @/ vyska =2,0 x @

SoupravaM 6 1 Sroubovity vrtak @ 6,2 mm 244203
+ 1 ruéni zavitnik DIN 352 pro zavity HSSM 6 x 1,0

+ 1 montaznich nastrojd M 6

+ 1lamacu ¢epl @ 4,6 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @ / vySka =1,5x @/ vyska =2,0x @

Souprava M 8 1 Sroubovity vrtak @ 8,3 mm 244 204
+ 1 ruéni zavitnik DIN 352 pro zavity HSS M 8 x 1,25

+ 1 montaznich nastrojd M 8

+ 1 lamact ¢epl @ 6,0 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @/ vySka = 1,5x @/ vySka =2,0 x @

Souprava M 10 1 Sroubovity vrtdk @ 10,3 mm 244205
+ 1 ruéni zavitnik DIN 352 pro zavity HSSM 10 x 1,5

+ 1 montaznich nastrojd M 10

+ 1lamact ¢epld @ 7,5 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @/ vySka =1,5x @/ vyska =2,0x @

Souprava M 12 1 Sroubovity vrtdk @ 12,4 mm 244206
+ 1 ruéni zavitnik DIN 352 pro zavity HSSM 12 x 1,75

+ 1 montaznich nastrojd M 12

+ 1 lamact ¢epl @ 9,0 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @ / vySka = 1,5x @/ vyska =2,0 x @

Souprava M 14 1 Sroubovity vrtdk @ 14,5 mm 244207
+ 1 ruéni zavitnik DIN 352 HSS pro zdvity M 14 x 2,0

+ 1 montaznich nastrojd M 14

+ 1 lamact ¢epld @ 10,0 mm

+

vzdy 5 zavitovych vlozek vyska = 1,0 x @/ vySka =1,5x @/ vyska =2,0x @

244205
244206
244207
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Sroubovité vrtaky DIN 338 typu N HSS-brousené

Vysoce vykonny brouseny spiralovy vrtak z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Kompletné brouseny
spiralovy vrtak zajistuje zvySenou presnost vystredéného béhu. Oblasti pouZziti: pro ocel, litou ocel
legovanou a nelegovanou (s pevnosti do 900 N/mm?), Sedou, temperovanou, tvarnou a tlakovou
litinu, slinuté Zelezo, alpaku (nové stfibro), grafit, hlinikové slitiny s kratkou tfiskou, mosaz a bronz.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ | Titanova slitina
Pro Patniho otvoru L1 L2 Ry
Zavit @1 mm mm mm E R4
M 3 3,10 65,0 36,0 214031 10
M 4 4,10 75,0 43,0 214041 10
M 5 5,20 86,0 52,0 214052 10
M 6 6,20 101,0 63,0 214062 10
M 8 8,30 117,0 75,0 214083 10
M 10 10,30 133,0 87,0 214103 10
M 12 12,40 151,0 101,0 214124 5
M 14 + MF 14 14,50 169,0 114,0 214 145 5

s [ 00
N/mm?2

Jednostupnové zavitniky HSS, brousené

Jednostupnovy zavitnik HSS pro zdvity v prichozich v nelegovanych a nizkolegovanych ocelich do
pevnosti 800 N/mm?2, temperované litiné a nezeleznych kovech. Dany zavit je mozné vyrezat rucné
i s pouzitim stroje v jednom pracovnim chodu.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mm?2) < 900 | | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm2) <1100 Bronz O
Ocel (N/mm2) < 1300 Uméla hmota [ |
Ocel nerez Litina O
Hlinik [ | Titanova slitina

Pro Patniho otvoru M L1 L2 o«
zavit @1 mm mm mm mm E

M 3 3,10 36 53,0 13,0 244 603 1

M 4 410 49 58,0 16,0 244 604 1

M 5 5,20 6,0 66,0 19,0 244 605 1

M 6 6,20 7.3 72,0 22,0 244 606 1

M 8 8,30 9,6 80,0 24,0 244 608 1

M 10 10,30 11,9 89,0 29,0 244610 1

M 12 12,40 14,3 95,0 30,0 244 612 1

M 14 14,50 16,6 102,0 32,0 244 614 1

MF 14 14,50 15,6 102,0 32,0 244 615 1

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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JADROVE VRTAKY

FASCINATION 01: PRECISION®
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Prehled vyrobki

a pouziti:

£
e
8
o
1]
£
k2
RS
. 2
< £ 5
g 5 e g S 2 £ 2
g = 5 g g e £ > g
> a = %) = > S O &
RS 5¢/10 1081210
HSS ,//4 f.)ﬂ - |RS25e/40e  |100-150| - 195
RS 126e/140e 1081215
RS 5¢/10 108212 | 196
HSS ,,//l f.)ﬁ 108304 |RS25¢/40e  |120-600| - -
RS T26e/140e 108260 | 197
RS 5¢/10 108212E| 196
%SssE ,,//I 108304 |RS25¢/40e | 120-600| - -
0 RS 126e/140e 108260E| 197
RS 5¢/10 108212F | 196
HS . ,//l Qﬂ 108304 |RS25¢/40e | 120-600| - -
RS 126e/140e 108260F | 197
RS10 108512
HSS ,,//l fgﬂ 108305 |RS25e/40e | 120-600| - 198
RS 126e/140e 108 560
RS10 108 512 E
%SSSE ,,//l 108305 |RS25e/40e | 120-600| - 108
0 RS 126e/140e 108560 E
RS10 108 512 F
HSS . ,//l fQﬂ 108305 |RS25e/40e  |12,0-60,0 - 198
RS 126e/140e 108560 F
108 2020
HSS E ,///4 Qﬂ 1082000 | RS 126e/140e |200-500| - 199
108 2050
1082020 F
HSS ,///4 ’.)ﬁ 1082000 | RS 126e/140e |200-500| - 199
1082050 F
RS10 108912
%3355 ([//4 fQﬂ 108306 |RS25¢/40e | 120-600| - 200
0 RS 126e/140e 108 960 E
RS10 108712
TC ([//4 f.)ﬂ 108305 | pso5e/a0e  1120-500| - 203
108701 | RS T26e/140e 108 750
17 RS10 1087120
Wecroas 4,/'//4 f.)ﬂ 108305 | RS25¢/40e | 120-500| - 203
| e | A RS 126e/140e 108750 C
- /] 4’ 108306 |RS25¢/40e | 150.g00| o002 204
Bl | L | 105770 |RSTo6esid0e 12078001 b s
JTd (// 4’ 1081112C| 204
_ ] 108306 | RS 25¢/40e ] ) ;
-Teﬂoqa‘ L )2 | 108770 |RS126e/140e | 1207800 1081180cl 205
-~ RS10 108012 | 206
D ,,//l ‘ ﬂ 108110 |RS25¢/40e | 12,0-80,0 - -
500 mm - RS 126e/140e 108 080 207
T4 -~ RS10 108012C| 206
Heciofias (//l ‘ ﬂ 108110 |RS25¢/40e | 12,0-80,0 - -
| e . RS 126e/140e 108080C| 207
RS 5¢/10 1081519
E ,//l 1081510 |[RS25¢/40e  [190-360| - 208
205 RS 126e/140e 1081536
W RS 5¢/10 1081519 C
ectonas 4’[//4 f’)ﬂ 108 1510 | RS 25e/40e 19,0-36,0 - 208
A% 30,0 mm S RS 126e/140e 1081536 C
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Piny vrtak se stopkou Weldon (3/4")

Pouzitelné ve vSech sloupovych vrtackach a magnetickych stojanovych vrtackach s kuzelovym upinanim MORSE,
ve spojeni s RUKO upinacim pfipravkem ¢islo 108 302 /108 303 /108 315/ 108 316, RUKO upinaci drzak, typ
EasylLock ¢islo 108 312 / 108 313 / 108 314, nebo s pfimym upinacim drzakem stopky Weldon, jako je napf. u
vrtacek s magnetickym stojanem RUKO RS5e, nebo RS10

Manipulace

+ Zasunte plny vrtak do upinaciho pfipravku a pevné dotahnéte vnitfni Sestihranné srouby.
- Dbejte na Cisté usazeni plného vrtaku v upinacim pfipravku.

+ U rychloupinaciho pfipravku Easy Lock se pIny vrtak automaticky aretuje.

+ Lze okamzité vrtat, odpada dul¢ikovani a pfedvrtavani.

- Rezaci geometrie pIného vrtdku umozAuije rychlé odvadéni §pon nahoru.

+ Respektujte Udajd v tabulce otdcek a pouzivejte chladici prostredek.

Jadrové vrtaky se stopkou Weldon (3/4")

Pouzitelné ve vSech sloupovych vrtackach a magnetickych stojanovych vrtackach s kuzelovym upindnim
MORSE ve spojeni s RUKO upinacim pfipravkem ¢islo 108 302 /108 303 /108 315/ 108 316, RUKO upinaci
drzak typ EasylLock, ¢islo108 312 /108 313 /108 314, nebo s pfimym upinacim drzdkem stopky Weldon, jako
je napf. u vrtaek s magnetickym stojanem RUKO RS5e, nebo RS10.

Manipulace

+ Vodici kolik zasadte do jadrového vrtaku.

+ Zasunte jadrovy vrtak do upinaciho pfipravku a pevné dotahnéte vnitini Sestihranné Srouby.
+ Dbejte na Gisté usazeni jadrového vrtaku v upinacim pfipravku.

+ U rychloupindku Easy Lock se jadrovy vrtak automaticky aretuje.

+ Lze okamzité vrtat, odpada dul¢ikovani a predvrtavani.

+ Rezaci geometrie tohoto jadrového vrtdku umozriuje rychlé odvadéni §pony nahoru.

+ Pruzné ulozeny vyhazovaci kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kus(.

+ Respektujte Udajll v tabulce otdcek a pouzivejte chladici prostiedek.

Jadrové vrtaky se stopkou drzaky Quick IN

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems ve spojeni se upinaci
drzaky Quick IN System jako je napf. Fein KBM 32 Q.

Manipulace

+ Vodici kolik zasad'te do jadrového vrtaku.

+ Jadrovy vrtak upevnéte do upinaciho pfipravku Quick-IN.

+ Lze okamzité vrtat, odpada dul¢ikovani a predvrtavani.

+ Rezaci geometrie tohoto jadrového vrtdku umozriuje rychlé odvadéni $pony nahoru.
- Pruzné uloZeny vyhazovaci kolik pomdhad pfi vyhazovani vyfiznutych kusu.

+ Respektujte Udajl v tabulce otacek a pouZivejte chladici prostiedek.

Jadrové vrtaky se zavitovym upinanim

Pouzitelné na vSech stojanovych vrtackach a na vrtackach s magnetickym stojanems s kuzelem Morse ve spo-
jeni s upinacim drzékem Cislo 108 102 / 108 103 / 108 104 / 108 105 nebo s pfimou zévitovou upinkou jako je
napf. Fein KBM 542 / KBM 65.

Manipulace

+ Jadrovy vrtak nasroubuijte na upinaci drzak se zavitem.

+ Lze okamzité vrtat, odpada dul¢ikovani a pfedvrtavani.

+ Geometrie nbritd jadrového vrtdku umozniuje rychlé odvadéni tfisek smérem nahoru.
- Respektujte Udajll v tabulce otdcek a pouzivejte chladici prostredek.

+ Pruzné ulozeny vyhazovaci kolik pomaha pfi vyhazovani vyfiznutych kus(.

Vysvétleni symbolti od strany 316



NE Q[llﬁ % RS5e / RS10/ RS25e / RS40e
300 mm RS125e / RS126e / RS140e

Plny vrtak ,Solid 3S“ se stopkou Weldon (3/4")
se 3 brity, rezna hloubka 30,0 mm

Sroubovité drazkovana 3-bfittd geometrie se stara o extrémé vysokou stabilitu piného vrtaku
,Solid 3S" a zamezuje tim nebezpedi zlomeni britd diky pretizeni nebo sevreni Sponou. Diky vysoké
stabilité se zfetelné zvysuje Zivotnost tohoto vrtaku "Solid 3S", coz snizuje provozni naklady.
Tento plny vrtdk ,Solid 3S" umoznuje bodove presné navrtdvani bez vyrazeni dilku a vyznacenidiry.
Plny vrtak ,Solid 3S" Ize poté snadnéji dobrousit jako jadrovy vrtak stejného prdméru.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

‘r‘
Snizuje nebezpeci zlomeni I*‘ Ij
oproti jadrovym vrtakdm Ocel (N/mm?2) < 900 M | |Mosaz u
do @ 15,0 mm. Ocel (N/mm?2) < 1100 Bronz O
) ) Ocel (N/mm?2) < 1300 Uméla hmota [ |
Chlazeni nutné. Ocel nerez Litina O
Hlinik ] Titanova slitina
a1 22 L1 Pro feznou <>
mm mm mm hloubku mm m D
10,0 19,0 64,0 30,0 1081210 1
11,0 19,0 64,0 30,0 108 1211 1
12,0 19,0 64,0 30,0 1081212 1
13,0 19,0 64,0 30,0 1081213 1
14,0 19,0 64,0 30,0 108 1214 1
15,0 19,0 64,0 30,0 108 1215 1

EE 4,[!/4 < % RS5e / RS10/ RS25e / RS40e
0.0 mm ’ RS126e / RS140e

Plny vrtak ,Solid 3S“ se stopkou Weldon (3/4")
se 3 brity, v pramyslové kazeté

6 plnych vrtak(,Solid 38" HSS 108 830
@ 10,0mm-11,0mm-12,0 mm-13,0 mm -
14,0 mm-150 mm

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 195



RS125e / RS126e / RS140e

W | W, R | E A
| <) @ RS5e / RS10 / RS25¢e / RS40e
30,0 mm £3589

Jadroveé vrtaky HSS a HSSE-Co 5 se stopkou
Weldon (3/4"), fezna hloubka 30,0 mm

Vyhazovaci kolik: Cislo 108 304 (@ 6,35 x 77,0 mm)

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

S
™
NiEn iEn W e
Ocel (N/mm2) < 900 H B B Mosaz H B B
Ocel (N/mm?2) <1100 H N Bronz O o
Ocel (N/mm?2) < 1300 O Umeéla hmota H EH N
Ocel nerez H B Litina Ol g g
Hlinik H H B Titanova slitina
o1 @2 L1 Pro feznou V. V.
mm mm mm hloubku mm m I-(I:S(')SSE‘ m .
12,0 19,0 63,0 30,0 108 212 108 212 E 108 212 F 1
130 19,0 63,0 30,0 108 213 108 213 E 108 213 F 1
14,0 19,0 63,0 30,0 108 214 108 214 E 108 214 F 1
15,0 19,0 63,0 30,0 108 215 108215 E 108 215 F 1
16,0 19,0 63,0 30,0 108 216 108 216 E 108 216 F 1
17,0 19,0 63,0 30,0 108 217 108217 E 108217 F 1
18,0 19,0 63,0 30,0 108 218 108 218 E 108 218 F 1
19,0 19,0 63,0 30,0 108 219 108 219 E 108 219 F 1
20,0 19,0 63,0 30,0 108 220 108 220 E 108 220 F 1
21,0 19,0 63,0 30,0 108 221 108 221 E 108 221 F 1
22,0 19,0 63,0 30,0 108 222 108 222 E 108 222 F 1
23,0 19,0 63,0 30,0 108 223 108 223 E 108 223 F 1
24,0 19,0 63,0 30,0 108 224 108 224 E 108 224 F 1
25,0 19,0 63,0 30,0 108 225 108 225 E 108 225 F 1
26,0 19,0 63,0 30,0 108 226 108 226 E 108 226 F 1
27,0 19,0 63,0 30,0 108 227 108 227 E 108 227 F 1
28,0 19,0 63,0 30,0 108 228 108 228 E 108 228 F 1
29,0 19,0 63,0 30,0 108 229 108229 E 108 229 F 1
30,0 19,0 63,0 30,0 108 230 108 230 E 108 230 F 1
31,0 19,0 63,0 30,0 108 231 108 231 E 108231 F 1
32,0 19,0 63,0 30,0 108 232 108 232 E 108 232 F 1
33,0 19,0 63,0 30,0 108 233 108 233 E 108 233 F 1
34,0 19,0 63,0 30,0 108 234 108 234 E 108 234 F 1
350 19,0 63,0 30,0 108 235 108 235 E 108 235 F 1
36,0 19,0 63,0 30,0 108 236 108 236 E 108 236 F 1
37,0 19,0 63,0 30,0 108 237 108 237 E 108 237 F 1
38,0 19,0 63,0 30,0 108 238 108 238 E 108 238 F 1
39,0 19,0 63,0 30,0 108 239 108 239 E 108 239 F 1
40,0 19,0 63,0 30,0 108 240 108 240 E 108 240 F 1
41,0 19,0 63,0 30,0 108 241 108241 E 108 241 F 1
42,0 19,0 63,0 30,0 108 242 108 242 E 108 242 F 1
43,0 19,0 63,0 30,0 108 243 108 243 E 108 243 F 1
44,0 19,0 63,0 30,0 108 244 108 244 E 108 244 F 1
45,0 19,0 63,0 30,0 108 245 108245 E 108 245 F 1
46,0 19,0 63,0 30,0 108 246 108 246 E 108 246 F 1
47,0 19,0 63,0 30,0 108 247 108 247 E 108 247 F 1
48,0 19,0 63,0 30,0 108 248 108 248 E 108 248 F 1
49,0 19,0 63,0 30,0 108 249 108 249 E 108 249 F 1
50,0 19,0 63,0 30,0 108 250 108 250 E 108 250 F 1
51,0 19,0 63,0 30,0 108 251 108 251 E 108 251 F 1
52,0 19,0 63,0 30,0 108 252 108 252 E 108 252 F 1
53,0 19,0 63,0 30,0 108 253 108 253 E 108 253 F 1
54,0 19,0 63,0 30,0 108 254 108 254 E 108 254 F 1
55,0 19,0 63,0 30,0 108 255 108 255 E 108 255 F 1
56,0 19,0 63,0 30,0 108 256 108 256 E 108 256 F 1
57,0 19,0 63,0 30,0 108 257 108 257 E 108 257 F 1
58,0 19,0 63,0 30,0 108 258 108 258 E 108 258 F 1
59,0 19,0 63,0 30,0 108 259 108 259 E 108 259 F 1
60,0 19,0 63,0 30,0 108 260 108 260 E 108 260 F 1
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HssE| )
Co5 | @ RS5e / RS10 / RS25€ / RS40e
30,0 mm RS125€ / RS126¢ / RS140e

Sady jadrovych vrtaki HSS a HSSE-Co 5 se stopkou Weldon (3/4"),
rezna hloubka 30,0 mm, v plastovém kufru

Nazev HSSE
Co5
Sada jadrovych vrtékd se stopkou Weldon (3/4") 108 810 108 810 E
8 jadrovych vrtakl
@ 120mm-14,0mm-16,0 mm-18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm

1 Rezna pasta 50 g, &islo 107 021
1 vyhazovaci kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm, ¢islo 108 304

Sadajadrovych vrtakd se stopkou Weldon (3/4") 108813 -
8 jadrovych vrtakl

@ 2x1740mm-2x160mm-2x180mm-1x20,0mm-1x220mm

1 Rezna pasta 50 g, &islo 107 021

1 vyhazovaci kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm, &islo 108 304

108 810
108810 E
108813

Sady jadrovych vrtaki HSS a HSSE-Co 5 se stopkou Weldon (3/4"),
fezna hloubka 30,0 mm, v primyslové kazeté

Nazev HSSE
Co5

Sada jadrovych vrtékd se stopkou Weldon (3/4") 108 820 = 108 820 F
6 jadrovych vrtakl

@ 120mm-140mm-16,0 mm-18,0 mm - 20,0 mm - 22,0 mm

1 Vyhazovaci kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm Cislo 108 304

Sada adrovych vrtakd se stopkou Weldon (3/4") 108 840 108 840 E 108 840 F
6 jadrovych vrtakdl

@ 2x140mm-2x180mm-2x22,0mm

1 Vyhazovaci kolik @ 6,35 mm x 77,0 mm pro hloubka fezu 30,0 mm &islo 108 304

108 820
108 840 E
108 840 F

W Hlavni pouziti [ Dalsi pouziti @ 197
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HssE | )
Co5 | | @ RS10/ RS25e / RS40e

55,0 mm RS125¢ / RS126¢ / RS140e

Jadroveé vrtaky HSS a HSSE-Co 5 se stopkou
Weldon (3/4"), fezna hloubka 55,0 mm

Vyhazovaci kolik: Cislo 108 305 (@ 6,35 x 102,0 mm)

L1 —»‘

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B B Mosaz H B B 8

Ocel (N/mm?2) < 1100 H N Bronz O o U %

Ocel (N/mm2) < 1300 O Umélad hmota H EH N -

Ocel nerez H B Litina Ol g g

Hlinik H H B Titanova slitina
o1 @2 L1 Pro feznou V. V.
mm mm mm hloubku mm m I-(I:S(')SSE‘ m .
12,0 19,0 88,0 55,0 108 512 108 512 E 108 512 F 1
13,0 19,0 88,0 55,0 108 513 108 513 E 108 513 F 1
14,0 19,0 88,0 55,0 108 514 108 514 E 108 514 F 1
15,0 19,0 88,0 55,0 108 515 108 515 E 108 515 F 1
16,0 19,0 88,0 55,0 108 516 108 516 E 108 516 F 1
17,0 19,0 88,0 55,0 108 517 108 517 E 108 517 F 1
18,0 19,0 88,0 55,0 108 518 108 518 E 108 518 F 1
19,0 19,0 88,0 55,0 108 519 108 519 E 108 519 F 1
20,0 19,0 88,0 55,0 108 520 108 520 E 108 520 F 1
21,0 19,0 88,0 55,0 108 521 108 521 E 108 521 F 1
22,0 19,0 88,0 55,0 108 522 108 522 E 108 522 F 1
23,0 19,0 88,0 55,0 108 523 108 523 E 108 523 F 1
24,0 19,0 88,0 55,0 108 524 108 524 E 108 524 F 1
250 19,0 88,0 55,0 108 525 108 525 E 108 525 F 1
26,0 19,0 88,0 55,0 108 526 108 526 E 108 526 F 1
27,0 19,0 88,0 55,0 108 527 108 527 E 108 527 F 1
28,0 19,0 88,0 55,0 108 528 108 528 E 108 528 F 1
29,0 19,0 88,0 55,0 108 529 108 529 E 108 529 F 1
30,0 19,0 88,0 55,0 108 530 108 530 E 108 530 F 1
31,0 19,0 88,0 55,0 108 531 108 531 E 108 531 F 1
32,0 19,0 88,0 55,0 108 532 108 532 E 108 532 F 1
33,0 19,0 88,0 55,0 108 533 108 533 E 108 533 F 1
34,0 19,0 88,0 55,0 108 534 108 534 E 108 534 F 1
350 19,0 88,0 55,0 108 535 108 535 E 108 535 F 1
36,0 19,0 88,0 55,0 108 536 108 536 E 108 536 F 1
37,0 19,0 88,0 55,0 108 537 108 537 E 108 537 F 1
38,0 19,0 88,0 55,0 108 538 108 538 E 108 538 F 1
39,0 19,0 88,0 55,0 108 539 108 539 E 108 539 F 1
40,0 19,0 88,0 55,0 108 540 108 540 E 108 540 F 1
41,0 19,0 88,0 55,0 108 541 108 541 E 108 541 F 1
42,0 19,0 88,0 55,0 108 542 108 542 E 108 542 F 1
43,0 19,0 88,0 55,0 108 543 108 543 E 108 543 F 1
44,0 19,0 88,0 55,0 108 544 108 544 E 108 544 F 1
45,0 19,0 88,0 55,0 108 545 108 545 E 108 545 F 1
46,0 19,0 88,0 55,0 108 546 108 546 E 108 546 F 1
47,0 19,0 88,0 55,0 108 547 108 547 E 108 547 F 1
48,0 19,0 88,0 55,0 108 548 108 548 E 108 548 F 1
49,0 19,0 88,0 55,0 108 549 108 549 E 108 549 F 1
50,0 19,0 88,0 55,0 108 550 108 550 E 108 550 F 1
51,0 19,0 88,0 55,0 108 551 108 551 E 108 551 F 1
52,0 19,0 88,0 55,0 108 552 108 552 E 108 552 F 1
53,0 19,0 88,0 55,0 108 553 108 553 E 108 553 F 1
54,0 19,0 88,0 55,0 108 554 108 554 E 108 554 F 1
55,0 19,0 88,0 55,0 108 555 108 555 E 108 555 F 1
56,0 19,0 88,0 55,0 108 556 108 556 E 108 556 F 1
57,0 19,0 88,0 55,0 108 557 108 557 E 108 557 F 1
58,0 19,0 88,0 55,0 108 558 108 558 E 108 558 F 1
59,0 19,0 88,0 55,0 108 559 108 559 E 108 559 F 1
60,0 19,0 88,0 55,0 108 560 108 560 E 108 560 F 1
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W/l ~ %RSTZSe/RST%e
1100 mm RS140e

Jadrové vrtaky HSS se stopkou Weldon (3/4"),
rezna hloubka 110,0 mm

Vyhazovaci kolik: Cislo 108 2000 (@ 8,0 x 155,0 mm)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

Vyjet jadrovym vrtdkem z vrtaného otvoru a odstranit tfisky, které se nachazi
ve vrtaném otvoru. Opakovat tento postup opacné.
Snizuje nebezpeci zlomeni a prodluzuje Zivotnost jadrového vrtaku.

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B o
Ocel (N/mm2) < 1100 [ | Bronz O g §
Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméld hmota H B _l_ X
Ocel nerez ] Litina O g y . -
Hlinik H B Titanova slitina
71 @2 L1 Pro feznou o
mm mm mm hloubku mm E D E . =
20,0 19,0 145,0 110,0 108 2020 108 2020 F 1
21,0 19,0 145,0 110,0 108 2021 1082021 F 1
22,0 19,0 145,0 110,0 108 2022 108 2022 F 1
24,0 19,0 145,0 110,0 108 2024 108 2024 F 1
25,0 19,0 145,0 110,0 108 2025 108 2025 F 1
26,0 19,0 145,0 110,0 108 2026 108 2026 F 1
28,0 19,0 145,0 110,0 108 2028 108 2028 F 1
30,0 19,0 145,0 110,0 108 2030 108 2030 F 1
32,0 19,0 145,0 110,0 108 2032 108 2032 F 1
33,0 19,0 145,0 110,0 108 2033 108 2033 F 1
34,0 19,0 145,0 110,0 108 2034 108 2034 F 1
350 19,0 145,0 110,0 108 2035 108 2035 F 1
36,0 19,0 145,0 110,0 108 2036 108 2036 F 1
38,0 19,0 145,0 110,0 108 2038 108 2038 F 1
40,0 19,0 145,0 110,0 108 2040 108 2040 F 1
41,0 19,0 145,0 110,0 108 2041 108 2041 F 1
42,0 19,0 145,0 110,0 108 2042 108 2042 F 1
45,0 19,0 145,0 110,0 108 2045 108 2045 F 1
50,0 19,0 145,0 110,0 108 2050 108 2050 F 1
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J 1 7'
HSSE /]
Co5 Zh |- Q RS5e / RS10/ RS25€ / RS40e
350mm RS125e / RS126e / RS140e Y.

Jadrové vrtaky HSSE-Co 5 se stopkou Quick IN,
rezna hloubka 35,0 mm

Vyhazovaci kolik: Cislo 108 306 (@ 6,35 x 87,0 mm)
Stroj: s upinacim drzdkem Quick IN System

108 306

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 ] Mosaz [ |

Ocel (N/mm?2) < 1100 ] Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1300 O Uméla hmota ]

Ocel nerez [ | Litina O

Hlinik [ | Titanova slitina
@1 @2 L1 Pro feznou V.
mm mm mm hloubku mm \'r’
12,0 18,0 77,0 350 108912 E 1
13,0 18,0 77,0 350 108913 E 1
14,0 18,0 77,0 35,0 108914 E 1
15,0 18,0 77,0 350 108915 E 1
16,0 18,0 77,0 350 108916 E 1
17,0 18,0 77,0 35,0 108917 E 1
18,0 18,0 77,0 350 108918 E 1
19,0 18,0 77,0 35,0 108919 E 1
20,0 18,0 77,0 35,0 108 920 E 1
21,0 18,0 77,0 350 108921 E 1
22,0 18,0 77,0 35,0 108922 E 1
23,0 18,0 77,0 350 108 923 E 1
24,0 18,0 77,0 35,0 108 924 E 1
25,0 18,0 77,0 35,0 108925 E 1
26,0 18,0 77,0 350 108 926 E 1
27,0 18,0 77,0 350 108927 E 1
28,0 18,0 77,0 350 108 928 E 1
29,0 18,0 77,0 35,0 108929 E 1
30,0 18,0 77,0 350 108 930 E 1
32,0 18,0 77,0 350 108 932 E 1
35,0 18,0 77,0 35,0 108 935 E 1
36,0 18,0 77,0 350 108936 E 1
40,0 18,0 77,0 35,0 108940 E 1
45,0 18,0 77,0 35,0 108945 E 1
50,0 18,0 77,0 35,0 108 950 E 1
550 18,0 77,0 350 108 955 E 1
60,0 18,0 77,0 35,0 108 960 E 1

Sada jadrovych vrtaki HSSE-Co 5 se stopkou
Quick IN, v plastovém kufru

HSSE‘ D
Cob
Sada jadrovych vrtakd HSSE-Co 5 se stopkou drzéky Quick IN 108811 E
8 jadrovych vrtakd HSSE-Co 5
@ 120mm-14,0mm-16,0 mm-18,0 mm

20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Reznd pasta 50 g, &fslo 101 021

1 vyhazovaci kolik @ 6,35 x 87,0 mm
pro hloubka fezu 35,0 mm ¢islo 108 306
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Zalezi na britu ...

Dal&im vyvojem geometrie bfitd bylo mozné docilit znatelného zlepseni feznych viastnosti, které

se pozitivné projevilo na fezny vykon a zivotnost.

1. Vylepsena geometrie bfitl vede ke zvyseni vykonu obrdbéni a ke snizeni feznych sil.

2. Uhly &el jsou pro univerzalni nasazeni z rdznych druh( oceli.

3. ZlepSeny odvod tfisek diky vyrfezu tvaru U. Specidlni geometrie mezery snizuje termickeé zatizeni
jadrového vrtaku HSS, nebot prevazna ¢ast teploty, vznikajici pfi obrabénti, je odvadéna spole¢né
s tfiskami.

4. Snizeni tfeni mezi jadrovym vrtdkem HSS a obrobkem vlivem optima-lizovanych, spiralovité
probihajicich vodicich fazetek.

Srovnani doby vrtani jadrovymi vrtaky HSS —
sroubovitymi vrtaky HSS DIN 345

Obrobek: ocelovy nosny dil
Material: bézna stavebni ocel S235JR
Hloubka vrtani: 12,0 mm

Stroj:  RUKO magneticka stojanova vrtacka RS140
Sroubovitymi vrtaky se vrtalo bez pfedvrtani do piného materialu.
Z&sadné se nechladilo a nemazalo.

Obrovské finanéni a ¢asové Uspory s jadrovymi vrtaky RUKO. Vzhledem k tomu, Ze jadrové vrtéky obrabéji pouze kruh a ne kompletni priimér otvoru,
jako Sroubovité vrtaky, jsou nékolikandsobné rychlejsi (viz graf). Odpadé centrovani, pfedvrtani a navrtani.

Jadrové vrtaky v porovndni se Sroubovitymi vrtdky vykazuji az 10 x kratsi spotrebu ¢asu k vrtani. U jadrovych vrtak( dochazi k odebirani tfisek materialu

Sroubovité vrtaky musi veskery materidl vrtaného priiméru zpracovat na tfisky. K tomu spotfe buji vice energie a vy$si vykon.

120+ Objem odbéru materialu u:
Jadrové vrtaky

100
=
O
~(C
'§ Objem odbéru materidlu u:
é Sroubovité vrtaky
>
@
Q0
o
©
©
IS
>

@ 12,0 mm @ 20,0 mm @ 30,0 mm
. Jadroveé vrtaky HSS - Sroubovité vrtaky HSS DIN 345
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Popis vyrobku:

Nové jadrové vrtaky RUKO s povlakem Tecrona a tvrdokovovymi
brity jsou univerzalné pouzitelné u netvrzenych oceli a super slitin
(materialy s velmi vysokymi podily slitin z hliniku, titanu, niklu, jako
jsou Inconel, Husteloy, Inox atd.).

Technické udaje:

Barva: modro-Seda
Tvrdost: 4200 HV
Tloustka: 1-7 pm
Koeficient tieni: 0,35

Vyhody povlaku Tecrona:

Povlak Tecrona je idedlnim povlakem pro vSechny vrtaci prace,
které extrémné namahaji nastroj. Ma velmi dobrou pfilnavost
k ndstroji, ¢imz ochranny povlak proti opotfebeni zvySuje tvrdost
povrchu na cca 4 200 HV. Koeficient tfeni je u tohoto povrstveni
mimorfadné nizky, ¢imz se snizuje opotfebeni a prodluzuje se
zivotnost nastroje.

Oblasti pouziti: Obzvlasté pro Zelezniéni kolejnice, ocele hardox /

weldox, ocel, litou ocel, ocele vysoce legované chromem, jako V2A
a V4A, a vyse legované ocele.

Porovnani tvrdosti Porovnani koeficientd tfeni
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e[f/lé < %RSTO/RSZSe/RSALOe
so0mn | ¥ RS125e / RS126e / RS140¢

Jadrove vrtaky s brity z tvrdokovu, se stopkou
Weldon (3/4"), fezna hloubka 50,0 mm

Vhodné pro Hardox / Weldox 400 oceli

Vyhazovaci kolik:
@12,0mmaz @ 17,0, ¢islo 108 305 (@ 6,35 x 102,0 mm)
18,0 mm az @ 50,0, ¢islo 108 701 (@ 8,0 x 112,0 mm)

T}
o
»
©
©
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
” ”
it e i° 8
Ocel (N/mm?2) <900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 H B Bronz O n
Ocel (N/mm2) < 1300 O n Uméla hmota H B
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik H B Titanova slitina O n
o) @2 L1 Pro feznou e
mm mm mm hloubku mm lTéC‘N%
12,0 19,0 84,0 50,0 108712 108712C 1
13,0 19,0 84,0 50,0 108 713 108 713C 1
14,0 19,0 84,0 50,0 108 714 108714 C 1
150 19,0 84,0 50,0 108 715 108715C 1
16,0 19,0 84,0 50,0 108 716 108716 C 1
17,0 19,0 84,0 50,0 108 717 108717 C 1
18,0 19,0 84,0 50,0 108718 108718 C 1
19,0 19,0 84,0 50,0 108 719 108719 C 1
20,0 19,0 84,0 50,0 108 720 108720 C 1
21,0 19,0 84,0 50,0 108 721 108721C 1
22,0 19,0 84,0 50,0 108 722 108 722 C 1
23,0 19,0 84,0 50,0 108 723 108723 C 1
24,0 19,0 84,0 50,0 108 724 108724 C 1
25,0 19,0 84,0 50,0 108 725 108 725C 1
26,0 19,0 84,0 50,0 108726 108726 C 1
27,0 19,0 84,0 50,0 108 727 108727 C 1
28,0 19,0 84,0 50,0 108 728 108728 C 1
29,0 19,0 84,0 50,0 108 729 108729 C 1
30,0 19,0 84,0 50,0 108 730 108730 C 1
31,0 19,0 84,0 50,0 108 731 108731 C 1
32,0 19,0 84,0 50,0 108732 108732C 1
33,0 19,0 84,0 50,0 108 733 108733 C 1
34,0 19,0 84,0 50,0 108 734 108 734 C 1
35,0 19,0 84,0 50,0 108 735 108 735C 1
36,0 19,0 84,0 50,0 108 736 108736 C 1
37,0 19,0 84,0 50,0 108 737 108 737C 1
38,0 19,0 84,0 50,0 108 738 108738C 1
39,0 19,0 84,0 50,0 108 739 108739C 1
40,0 19,0 84,0 50,0 108 740 108 740C 1
41,0 19,0 84,0 50,0 108 741 108741 C 1
42,0 19,0 84,0 50,0 108 742 108742 C 1
43,0 19,0 84,0 50,0 108 743 108 743 C 1
44,0 19,0 84,0 50,0 108 744 108744 C 1
45,0 19,0 84,0 50,0 108 745 108745C 1
46,0 19,0 84,0 50,0 108 746 108 746 C 1
47,0 19,0 84,0 50,0 108 747 108747 C 1
48,0 19,0 84,0 50,0 108 748 108748 C 1
49,0 19,0 84,0 50,0 108 749 108749 C 1
50,0 19,0 84,0 50,0 108 750 108750 C 1
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Z/IA - % RS10 / RS25e / RS40e
500 mm RS125e / RS126e / RS140e

Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu se stopkou Quick IN,
rezna hloubka 50,0 mm

@ 12,0 mm az @ 32,0 mm s pevnou stopkou
33,0 mm az @ 80,0 mm vCetné adapteru se stopkou Quick IN ¢islo 108 111.

Stroj: s upinacim drzédkem Quick IN System

Vyhazovaci kolik: @ 12,0 mm az @ 32,0 mm, ¢islo 108 305 (@ 6,35 x 102,0 mm)
@ 33,0 mm az @ 80,0 mm, ¢islo 108 110 (& 6,35 x 123,0 mm)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

108 305

i°iE i iE
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz O nm
Ocel (N/mm?2) < 1300 O m Uméla hmota H B
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik H B Titanova slitina O n
) @2 L1 Globina vrtanja -Tec;m’-
mm mm mm mm P\
12,0 18,0 83,0 50,0 108 1112 1081112 C 1
13,0 18,0 83,0 50,0 1081113 17081113 C 1
14,0 18,0 83,0 50,0 1081114 1081114 C 1
15,0 18,0 83,0 50,0 1081115 108 1115C 1
16,0 18,0 83,0 50,0 1081116 1081116 C 1
17,0 18,0 83,0 50,0 1081117 1081117 C 1
18,0 18,0 83,0 50,0 1081118 1081118 C 1
19,0 18,0 83,0 50,0 108 1119 1081119 C 1
20,0 18,0 83,0 50,0 108 1120 1081120 C 1
21,0 18,0 83,0 50,0 108 1121 1081121 C 1
22,0 18,0 83,0 50,0 108 1122 108 1122 C 1
23,0 18,0 83,0 50,0 1081123 1081123 C 1
24,0 18,0 83,0 50,0 108 1124 108 1124 C 1
25,0 18,0 83,0 50,0 108 1125 17081125C 1
26,0 18,0 83,0 50,0 1081126 1081126 C 1
27,0 18,0 83,0 50,0 108 1127 1081127 C 1
28,0 18,0 83,0 50,0 1081128 1081128 C 1
29,0 18,0 83,0 50,0 1081129 1081129 C 1
30,0 18,0 83,0 50,0 108 1130 108 1130 C 1
31,0 18,0 83,0 50,0 108 1131 17081131C 1
32,0 18,0 83,0 50,0 1081132 1081132 C 1
33,0 18,0 112,0 50,0 108 1133 1081133 C 1
34,0 18,0 112,0 50,0 108 1134 108 1134 C 1
35,0 18,0 112,0 50,0 108 1135 108 1135C 1
36,0 18,0 112,0 50,0 108 1136 108 1136 C 1
37,0 18,0 112,0 50,0 108 1137 108 1137 C 1
38,0 18,0 112,0 50,0 1081138 1081138 C 1
39,0 18,0 112,0 50,0 108 1139 1081139 C 1
40,0 18,0 112,0 50,0 108 1140 108 1140 C 1
41,0 18,0 112,0 50,0 108 1141 1081141 C 1
42,0 18,0 112,0 50,0 108 1142 108 1142 C 1
43,0 18,0 112,0 50,0 108 1143 108 1143 C 1
44,0 18,0 112,0 50,0 108 1144 108 1144 C 1
45,0 18,0 112,0 50,0 108 1145 1081145 C 1
46,0 18,0 112,0 50,0 108 1146 108 1146 C 1
47,0 18,0 112,0 50,0 1081147 108 1147 C 1
48,0 18,0 112,0 50,0 108 1148 108 1148 C 1
49,0 18,0 112,0 50,0 108 1149 1081149 C 1
50,0 18,0 112,0 50,0 108 1150 1081150 C 1

204 @
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o1 @2 L1 Globina vrtanja P e

mm mm mm mm : \071
51,0 18,0 112,0 50,0 108 1151 1081151 C 1
52,0 18,0 112,0 50,0 108 1152 1081152 C 1
53,0 18,0 112,0 50,0 108 1153 108 1153 C 1
54,0 18,0 112,0 50,0 108 1154 1081154 C 1
550 18,0 112,0 50,0 108 1155 1081155C 1
60,0 18,0 112,0 50,0 108 1160 108 1160 C 1
61,0 18,0 112,0 50,0 108 1161 1081161 C 1
63,0 18,0 112,0 50,0 108 1163 108 1163 C 1
65,0 18,0 112,0 50,0 108 1165 108 1165 C 1
68,0 18,0 112,0 50,0 108 1168 108 1168 C 1
70,0 18,0 112,0 50,0 1081170 1081170C 1
71,0 18,0 112,0 50,0 1081171 1081171 C 1
75,0 18,0 112,0 50,0 108 1175 108 1175C 1
80,0 18,0 112,0 50,0 108 1180 108 1180 C 1

!{//4 Lol %RS10/RS25€/RS40e
soomm | &= RS125e / RS126¢ / RS140¢

Sada jadrovych vrtaki s brity z tvrdokovu se stopkou
drzaky Quick IN, v plastovém kufru

- [

Sada jadrovych vrtakd s brity z tvrdokovu a stopkou drzaky Quick IN 108 822
8 jadrovych vrtaka s bfity z tvrdokovu
@ 12,0mm-14,0 mm-16,0 mm- 18,0 mm
20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
1 Reznd pasta 50 g, &islo 101 021
1 Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 102,0 mm
pro hloubka rfezu 50,0 mm ¢islo 108 305

ﬂ Chladiva a maziva

Chladiva a maziva RUKO nabizeji vynikajici vlastnosti pfi fezani a chlazeni.
Vytvareji vysokou kvalitu povrchu a prodluzuji Zivotnost nastroje i u tvrdych
a kfehkych material(.

Radu chladicich a mazacich prostiedk(, vhodnou pro nas sortiment, najdete v nasi
nové kapitole 14 od strany 289.
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y /
Z/IA - ‘ % RS10/ RS25e / RS40e
500 mm RS125e / RS126e / RS140e

Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu se zavitovym
upinanim, rezna hloubka 50,0 mm

Vyhazovaci kolik: ¢islo 108 110 (@ 6,35 x 123,0 mm)
Upinani: zavit M18 x 6 P1,5

108110

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz O nm
Ocel (N/mm?2) < 1300 O m Uméla hmota H B
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik H B Titanova slitina O n
) @2 L1 Globina vrtanja D
mm mm mm mm P\ 4
12,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 012 108012 C 1
13,0 MK2/3 84,0 50,0 108013 108013 C 1
14,0 MK?2/3 84,0 50,0 108014 108014 C 1
15,0 MK?2/3 84,0 50,0 108015 108015C 1
16,0 MK2/3 84,0 50,0 108016 108016 C 1
17,0 MK 2 /3 84,0 50,0 108017 108017C 1
18,0 MK?2/3 84,0 50,0 108018 108018 C 1
19,0 MK?2/3 84,0 50,0 108019 108019C 1
20,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 020 108020 C 1
21,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 021 108021 C 1
22,0 MK2/3 84,0 50,0 108 022 108022 C 1
23,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 023 108023 C 1
24,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 024 108024 C 1
25,0 MK2/3 84,0 50,0 108 025 108025C 1
26,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 026 108 026 C 1
27,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 027 108027 C 1
28,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 028 108028 C 1
29,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 029 108029 C 1
30,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 030 108030 C 1
31,0 MK2/3 84,0 50,0 108 031 108031C 1
32,0 MK2/3 84,0 50,0 108 032 108032 C 1
33,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 033 108033 C 1
34,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 034 108034 C 1
35,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 035 108035C 1
36,0 MK2/3 84,0 50,0 108 036 108036 C 1
37,0 MK2/3 84,0 50,0 108 037 108037 C 1
38,0 MK2/3 84,0 50,0 108 038 108038 C 1
39,0 MK2/3 84,0 50,0 108 039 1708039 C 1
40,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 040 108 040 C 1
41,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 041 108041 C 1
42,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 042 108042 C 1
43,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 043 108043 C 1
44,0 MK2/3 84,0 50,0 108 044 108044 C 1
45,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 045 108045C 1
46,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 046 108 046 C 1
47,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 047 108047 C 1
48,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 048 108 048 C 1
49,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 049 108049 C 1
50,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 050 108050 C 1
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o1 @2 L1 Globina vrtanja W4
51,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 051 108 051 C 1
52,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 052 108052 C 1
53,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 053 108 053 C 1
54,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 054 108 054 C 1
55,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 055 108 055C 1
60,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 060 108 060 C 1
61,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 061 108 061 C 1
63,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 063 108 063 C 1
65,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 065 108 065 C 1
68,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 068 108 068 C 1
70,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 070 108 070C 1
71,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 071 108071 C 1
75,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 075 108 075C 1
80,0 MK?2/3 84,0 50,0 108 080 108 080 C 1

AL
4/1//4 : . RS10/ RS25e / RS40e
500 mm - RS125e / RS126e / RS140e

Sada jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu
a zavitovou upinkou, v umélohmotném kufru

- [

Sada jadrovych vrtdkd s brity z tvrdokovu se zévitovym upinénim 108 823
8 jadrovych vrtdkl s bfity z tvrdokovu
@ 12,0mm-14,0 mm-16,0 mm- 18,0 mm

20,0 mm - 22,0 mm - 24,0 mm - 26,0 mm
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!;/!lﬁ - % RS5e / RS10/ RS25e / RS40e
300 mm RS125e / RS126e / RS140e

Jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu a stopkou Weldon
(3/4"), pro zeleznicni kolejnice, Fezna hloubka 30,0 mm

Pouzitelné ve vSech kolejnicovych vrtackach. Geometrie britd byla obzvlasté optimalizovana na
tézké obrabéni zeleznicnich kolejnic a umoznuje proto ekonomické pouziti.

Vyhazovaci kolik: Cislo 108 1510 (@ 8,0 x 81,0 mm)

108 1510

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm?2) <900 Mosaz

Ocel (N/mm?2) < 1100 H BN Bronz

Ocel (N/mm2) < 1300 O nm Uméla hmota

Ocel nerez Litina

Hlinik Titanova slitina
21 @2 L1 Pro feznou Lo LY
mm mm mm hloubku mm D =
19,0 19,0 63,0 30,0 108 1519 1081519 C 1
20,0 19,0 63,0 30,0 108 1520 108 1520 C 1
21,0 19,0 63,0 30,0 108 1521 108 1521 C 1
22,0 19,0 63,0 30,0 108 1522 1081522 C 1
23,0 19,0 63,0 30,0 108 1523 108 1523 C 1
24,0 19,0 63,0 30,0 108 1524 108 1524 C 1
250 19,0 63,0 30,0 108 1525 108 1525C 1
26,0 19,0 63,0 30,0 108 1526 108 1526 C 1
26,5 19,0 63,0 30,0 108 15265 108 15265 C 1
27,0 19,0 63,0 30,0 108 1527 1081527 C 1
27,5 19,0 63,0 30,0 108 15275 108 15275 C 1
28,0 19,0 63,0 30,0 108 1528 1081528 C 1
29,0 19,0 63,0 30,0 108 1529 108 1529 C 1
30,0 19,0 63,0 30,0 108 1530 1081530 C 1
31,0 19,0 63,0 30,0 108 1531 1081531 C 1
32,0 19,0 63,0 30,0 108 1532 108 1532 C 1
33,0 19,0 63,0 30,0 108 1533 108 1533 C 1
34,0 19,0 63,0 30,0 108 1534 1081534 C 1
36,0 19,0 63,0 30,0 108 1536 108 1536 C 1
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Vyhazovaci koliky pro jadrové vrtaky

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Centrovani: [
Umistéte vyhazovaci kolik centricky na stredici hrot. X T e
Nyni se stroj nachazi ve spravné vrtaci poloze. Nyni prosim zapnéte magnet. | ﬂi
H F ] I
Privod chladiciho prostredku:

Rezny olej se odvadi prostfednictvim automatického vnitfniho mazani pies
vyhazovaci kolik a optimalné davkovany se podava na brity.

Vyhazovani:
V konecné fazi vrtani se vrtné jadro vytlacuje vyhazovacim kolikem s predpjatou '
pruzinou z vrtaného otvoru.

Vyhazovaci koliky pro jadrové vrtaky HSS

Pro hloubky o«
fezu mm D 5

Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 77,0 mm pro jadrove vrtaky 30,0 108 304 1
HSS se stopkou Weldon 3/4"
Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 87,0 mm pro jadroveé vrtaky 35,0/50,0 108 306 1
HSS / tvrdokov se stopkou Quick IN
Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 102,0 mm pro jadrové vrtaky 55,0 108 305 1
HSS / tvrdokov se stopkou Weldon 3/4"
Vyhazovaci kolik @ 8,0 x 155,0 mm pro jadrové vrtaky 110,0 108 2000 1
HSS se stopkou Weldon 3/4"
Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 70,0 mm pro jadroveé vrtaky 30,0 108 344 1
HSS se stopkou Weldon 3/4" - RS5e

Vyhazovaci koliky pro jadrové vrtaky HM

Pro hloubky P
fezu mm

Vyhazovaci kolik @ 8,0 x 81,0 mm pro jadrové vrtaky 30,0 108 1510 1
tvrdokov se stopkou Weldon 3/4" pro zelezni¢ni kolejnice

Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 87,0 mm pro jadrové vrtaky 35,0/50,0 108 306 1
HSS / tvrdokov se stopkou Quick IN

Vyhazovaci kolik @ 8,0 x 112,0 mm pro jadrové vrtaky 50,0 108 701 1
tvrdokov se stopkou Weldon 3/4"

Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 123,0 mm pro jadroveé vrtaky 50,0 108110 1
tvrdokov se stopkou Weldon 3/4" a stopkou Quick IN + Adapter

Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 102,0 mm pro jadroveé vrtaky 55,0 108 305 1

HSS / tvrdokov se stopkou Weldon 3/4"
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Smeérné hodnoty otacek pro

jadrové vrtaky HSS

Material: nelegovana legovana ocelolitina krehké houzevnaté hlinikové termo- duro-

stavebni ocel ocel nad slitiny plasty plasty

do do slitiny slitiny

700 N/mm?2 1000 N/mm? 250 N/mm? CuZn CuZn do 11% Si
Ve =m/min 30 20 10 60 35 30 20 15
Mazani a chlazent: fezny sprej fezny sprej  tlakovy vzduch tlakovy vzduch tlakovy vzduch  fezny sprej voda tlakovy vzduch
Zmm @ palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 796 531 265 1592 929 796 531 398
130 33/64 735 490 245 1470 857 735 490 367
14,0 35/64 682 455 227 1365 796 682 455 341
150 19/32 637 425 212 1274 743 637 425 318
16,0 5/8 597 398 199 1194 697 597 398 299
17,0 43/64 562 375 187 1124 656 562 375 281
18,0 45/64 531 354 177 1062 619 531 354 265
19,0 3/4 503 335 168 1006 587 503 335 251
20,0 25/32 478 318 159 955 57 478 318 239
21,0 53/64 455 303 152 910 531 455 303 227
22,0 7/8 434 290 145 869 507 434 290 217
23,0 29/32 415 277 138 831 485 415 277 208
24,0 15/16 398 265 133 796 464 398 265 199
250 63/64 382 255 127 764 446 382 255 191
26,0 11/32 367 245 122 735 429 367 245 184
27,0 11/16 354 236 118 708 413 354 236 177
28,0 13/32 341 227 114 682 398 341 227 171
29,0 19/64 329 220 110 659 384 329 220 165
30,0 13/16 318 212 106 637 372 318 212 159
310 17/32 308 205 103 616 360 308 205 154
32,0 117/64 299 199 100 597 348 299 199 149
33,0 119/64 290 193 97 579 338 290 193 145
34,0 111/32 281 187 94 562 328 281 187 141
35,0 13/8 273 182 91 546 318 273 182 136
36,0 127/64 265 177 88 981 310 265 177 133
37,0 129/64 258 172 86 516 301 258 172 129
38,0 11/2 251 168 84 503 293 251 168 126
39,0 117/32 245 163 82 490 286 245 163 122
40,0 137/64 239 159 80 478 279 239 159 119
41,0 139/64 233 155 78 466 272 233 155 117
42,0 121/32 227 152 76 455 265 227 152 114
43,0 111/16 222 148 74 444 259 222 148 111
44,0 147/64 217 145 72 434 258 217 145 109
45,0 125/32 212 142 71 425 248 212 142 106
46,0 113/16 208 138 69 415 242 208 138 104
47,0 155/64 203 136 68 407 237 203 136 102
48,0 157/64 199 133 66 398 232 199 1138} 100
49,0 115/16 195 130 65 390 227 195 130 97
50,0 131/32 191 127 64 382 223 191 127 96
51,0 2 187 125 62 375 219 187 125 94
52,0 2 3/64 184 122 61 367 214 184 122 92
53,0 23/32 180 120 60 361 210 180 120 90
54,0 21/8 177 118 59 354 206 177 118 88
55,0 25/32 174 116 58 347 203 174 116 87
60,0 23/8 159 106 S8 318 186 159 106 80
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Smeérné hodnoty otacek pro
jadrové vrtaky s brity z tvrdokovu

Material: nelegovana legovana ocelolitind krehké houzevnaté hlinikové termo- duro-
stavebni ocel ocel nad slitiny plasty plasty
do do slitiny slitiny
700 N/mm?2 1000 N/mm? 250 N/mm? CuZn Cuzn do11% Si
Ve =m/min 50 35 40 60 40 60 45 40
Mazani a chlazeni: fezny sprej fezny sprej  tlakovy vzduch tlakovy vzduch tlakovy vzduch  fezny sprej voda tlakovy vzduch
@ mm @ palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
12,0 15/32 1327 929 1062 1592 265 1592 1194 1062
13,0 33/64 1225 857 980 1470 245 1470 1102 980
14,0 35/64 1137 796 910 1365 227 1365 1024 910
15,0 19/32 1062 743 849 1274 212 1274 955 849
16,0 5/8 995 697 796 1194 199 1194 896 796
17,0 34/64 937 656 749 1124 187 1124 843 749
18,0 45/64 885 619 708 1062 177 1062 796 708
19,0 3/4 838 587 670 1006 168 1006 754 670
20,0 25/32 796 557 637 955 159 955 717 637
21,0 3/4 758 531 607 910 152 910 682 607
22,0 7/8 724 507 579 869 145 869 651 579
23,0 13/16 692 485 554 831 138 831 623 554
24,0 15/16 663 464 531 796 133 796 597 531
250 63/64 637 446 510 764 127 764 573 510
26,0 11/32 612 429 490 735 122 735 551 490
27,0 11/16 590 413 472 708 118 708 531 472
28,0 13/32 569 398 455 682 114 682 512 455
29,0 19/64 549 384 439 659 110 659 494 439
30,0 13/16 531 372 425 637 106 637 478 425
31,0 17/32 514 360 411 616 103 616 462 411
32,0 117/64 498 348 398 597 100 597 448 398
33,0 119/64 483 338 386 579 97 579 434 386
34,0 111/32 468 328 879 562 94 562 422 375
35,0 13/8 455 318 364 546 91 546 409 364
36,0 127/64 442 310 354 931 88 531 398 354
37,0 129/64 430 301 344 516 86 516 387 344
38,0 11/2 419 293 BES 503 84 503 377 BES
39,0 117/32 408 286 327 490 82 490 367 327
40,0 137/64 398 279 318 478 80 478 358 318
41,0 139/64 388 272 311 466 78 466 350 311
42,0 121/32 379 265 303 455 76 455 341 303
43,0 111/16 370 259 296 444 74 444 333 296
44,0 147/64 362 253 290 434 72 434 326 290
45,0 125/32 354 248 283 425 71 425 318 283
46,0 113/16 346 242 277 415 69 415 312 277
47,0 155/64 339 237 271 407 68 407 305 271
48,0 157/64 332 232 265 398 66 398 299 265
49,0 115/16 325 227 260 390 65 390 292 260
50,0 131/32 318 223 255 382 64 382 287 289
51,0 2 312 219 250 375 62 375 281 250
52,0 2 3/64 306 214 245 367 61 367 276 245
53,0 23/32 300 210 240 361 60 361 270 240
54,0 21/8 295 206 236 354 59 354 265 236
55,0 25/32 290 203 232 347 58 347 261 232
60,0 23/8 265 186 212 318 98 318 239 212
61,0 213/32 261 183 209 313 52 313 235 209
65,0 29/16 245 171 196 294 49 294 220 196
68,0 243/64 234 164 187 281 47 281 211 187
70,0 23/4 227 159 182 273 45 273 205 182
71,0 251/64 224 157 179 269 45 269 202 179
750 261/64 212 149 170 255 42 255 191 170
80,0 35/32 199 139 159 239 40 239 179 159
85,0 311/32 187 131 150 225 37 225 169 150
90,0 335/64 177 124 142 212 35 212 159 142
95,0 347/64 168 117 134 201 34 201 151 134
100,0 315/16 159 111 127 191 32 191 143 127
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KOLIKOVE FREZY
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi |
Tvar A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni o

9]

>

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

- L1

@2
L iz I8 -
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H BN Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 H B Uméla hmota
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik Titanova slitina H B
o1 L2 L1 @2 ~ a
mo AU e oy
30 14,0 38,0 30 = 116 046 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 - 116010 116010 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116011 116011 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116012 116012 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 = 116013 116 013 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116014 116014 TC 1
DN | B e
TC s
o || B Jons| @l
S
y 4 y 4 ] ”y . o
Kolikové frézy ze slinutych karbidu |
Tvar B Valec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim o
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech J ] |
el
iz iz 08 iz iz I8
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H N Bronz | |
Ocel (N/mm?2) < 1300 H N Uméla hmota [ ]
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinfk ] Titanova slitina H B
21 L2 L1 22 Vi - -
. AU e o4
30 14,0 38,0 30 = 116 047 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 015 A 116015 116015TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116016 116016 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 017 116017 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 018 A 116018 116 018 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 - 116019 116 019TC 1
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Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar C Valcové kulaté (WRC)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

=y
f

— |1

21

o s

e,

| L |
iz Bz B2 iz = BB
Ocel (N/mmz2) < 900 H BN Mosaz H BN
Ocel (N/mm2) < 1100 H BN Bronz H
Ocel (N/mmz2) < 1300 H B Uméla hmota |
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik [ ] Titanova slitina H B
21 ) L1 22 il -
. AL .. ¥
3.0 14,0 43,0 30 = 116 048 1
6,0 16,0 56,0 6,0 116 020 A 116 020 116 020 TC 1
8,0 16,0 56,0 6,0 = 116 021 116 021 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 022 116022 TC 1
12,0 250 65,0 6,0 116 023 A 116 023 116 023 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116 024 116024 TC 1
M [
DIN | P 2 —>
©c|PNID 7 e
. g3 | D |KUD 3
9
v

Kolikové frézy ze slinutych karbid
Tvar D Koule (KUD)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

47L14>

I

mmm » 2l
iz iz 0B iz iz 02
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 H B Bronz [ ]
Ocel (N/mmz2) < 1300 H BN Uméla hmota [ |
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik [ | Titanova slitina H B
21 L2 L1 22 4 -
S . AL .. ¥
3,0 2,7 33,0 3,0 = 116 052 1
6,0 54 45,0 6,0 116 041 A 116 041 116 041 TC 1
8,0 7.2 47,0 6,0 = 116 042 116 042 TC 1
10,0 9,0 49,0 6,0 — 116 043 116043 TC 1
12,0 11,0 51,0 6,0 116 044 A 116 044 116 044 TC 1
16,0 14,4 54,0 6,0 — 116 045 116 045TC 1
W Hiavni pouziti [ Dalsf pouziti @ 217
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LS E P TRE 4 ™
09 8033 ‘
S,
Kolikové frézy ze slinutych karbidi v
Tvar E kapka (TRE) -
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech J |
@2
iz iz T
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) <1100 [ | Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinfk Titanova slitina [ |
o1 L2 L1 @2 ~ a
mo AU e ] o4
30 7,0 37,0 30 = 116 210 = 1
6,0 10,0 50,0 6,0 - 116 211 - 1
8,0 13,0 53,0 6,0 = 116212 = 1
10,0 16,0 56,0 6,0 - 116 213 — 1
12,0 20,0 60,0 6,0 = 116214 = 1
16,0 25,0 65,0 6,0 — 116215 — 1
DIN 0 S
- F >
s g s . , . i
Kolikové frézy ze slinutych karbidi A,
Tvar F Kulaty oblouk (RBF)
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech \ L
iz iz 08 iz iz I8
Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1100 H B Bronz H
Ocel (N/mm?2) < 1300 H N Uméla hmota [ ]
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinfk ] Titanova slitina H B
21 L2 L1 22 Vi - -
m AU ] o4
30 7,0 37,0 3,0 = 116 050 - 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 030 A 116 030 116030 TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 031 116031 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 - 116 032 116032 TC 1
12,0 250 65,0 6,0 116 033 A 116 033 116033 TC 1
16,0 30,0 70,0 6,0 - 116 034 116034 TC 1
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Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar G Lomeny oblouk (SPG)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

mimm
iz iz B8 iz iz 8
Ocel (N/mmz2) < 900 H BN Mosaz H BN
Ocel (N/mm2) < 1100 H BN Bronz H
Ocel (N/mmz2) < 1300 H B Uméla hmota |
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik [ ] Titanova slitina H B
@1 L2 L1 @2 a a
LI T AU e oy
30 130 38,0 30 - 116 049 = 1
6,0 18,0 58,0 6,0 116 025 A 116 025 116 025TC 1
8,0 18,0 60,0 6,0 = 116 026 116 026 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 027 116 027 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 116 028 A 116 028 116 028 TC 1
16,0 25,0 70,0 6,0 — 116 029 116029 TC 1
DIN
c (PN H
”y ”y ] L4 o o
Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar H plamen (FLH)
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) <900 [ ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ | Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ ]
Hlinik Titanova slitina [ ]
@1 L2 L1 @2 A a
wo e e AU o] o4
30 14,0 38,0 30 - 116216 i 1
6,0 13,0 50,0 6,0 — 116 217 — 1
8,0 20,0 65,0 6,0 - 116218 - 1
10,0 20,0 65,0 6,0 - 116219 - 1
12,0 30,0 75,0 6,0 = 116 220 = 1
16,0 350 80,0 6,0 - 116 221 - 1
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar J kuzel 60° (KSJ)

+

‘¢ L2 >

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

—— L] ———————>

Sl

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) <1100 [ | Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinik Titanova slitina ]
o1 L2 L1 @2 ~ a
. T . AL e fers
30 30 38,0 3,0 = 116 222 = 1
6,0 50 50,0 6,0 - 116 223 — 1
10,0 8,7 53,0 6,0 = 116 224 = 1
12,0 11,0 60,0 6,0 - 116 225 — 1
16,0 13,8 65,0 6,0 = 116 226 - 1
DIN |
TC D K =
76| B K [kok| @il
Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar K kuzel 90° (KSK)
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech
Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz [ |
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 [ ] Uméla hmota
Ocel nerez [ ] Litina ]
Hlinik Titanova slitina ]
21 L2 L1 22 Vi - -
moamm AL oo
30 30 380 30 - 116 227 - 1
6,0 50 50,0 6,0 - 116 228 - 1
10,0 50 50,0 6,0 = 116 229 = 1
12,0 8,0 53,0 6,0 - 116 230 - 1
16,0 8,0 53,0 6,0 = 116 231 = 1
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Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar L zaobleny kuzel (KEL)

Balenf: jednotlivé v plastovych obalech

T = @2
M
HE A e
Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ | Bronz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ ] Uméla hmota [ |
Ocel nerez ] Litina [ ]
Hlinik [ | Titanova slitina [ ]
a1 L2 L1 @2 . A
e oso o WP B SRR S
3,0 12,0 38,0 30 = 116 232 = 1
6,0 180 52,0 6,0 116233 A 116233 - 1
8,0 20,0 60,0 6,0 = 116 234 = 1
10,0 20,0 60,0 6,0 116 235 A 116 235 - 1
12,0 30,0 70,0 6,0 116 236 A 116 236 = 1
16,0 30,0 70,0 6,0 — 116 237 — 1
DIN o
. 8033 ® Tl
”y ”y L] L4 o o
Kolikové frézy ze slinutych karbidu
Tvar M Spicaty kuzel (SKM)
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech !
-
iz I8 iz I8
Ocel (N/mm2) <900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) <1100 H B Bronz
Ocel (N/mm2) < 1300 H B Uméla hmota
Ocel nerez H B Litina H B
Hlinik Titanova slitina H B
) L2 L1 22 Vi - -
o m o ow - EE o] o4
30 110 41,0 30 - 116 051 - 1
6,0 18,0 58,0 6,0 — 116 035 116 035TC 1
8,0 20,0 60,0 6,0 = 116 036 116 036 TC 1
10,0 20,0 60,0 6,0 — 116 037 116 037 TC 1
12,0 25,0 65,0 6,0 = 116 038 116038 TC 1
16,0 25,0 65,0 6,0 - 116 039 116039 TC 1
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Kolikové frézy ze slinutych karbidi
Tvar N uhelnik (WKN)

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

O

< |2 >
£ ol

- L1

»\_‘@z <

Ocel (N/mm2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm2) < 1100 [ ] Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1300 [ | Uméla hmota
Ocel nerez ] Litina [ |
Hlinik Titanova slitina ]
21 L2 L1 22 il - -
moem o an AL R S
3,0 7.0 37,0 3,0 = 116 238 = 1
6,0 7,0 47,0 6,0 - 116 239 — 1
10,0 13,0 53,0 6,0 = 116 240 = 1
12,0 13,0 53,0 6,0 - 116 241 — 1
16,0 13,0 53,0 6,0 = 116242 = 1
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Vysvétleni symbolti od strany 316




Sady kolikovych fréz ze slinutych karbidu
v pramyslové kazeté

[}
—
-

(ap]
—_ <—_>|‘
=

AL

—

Sada kolikovych fréz desetidilna

2 frézovaci koliky tvaru A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubenf
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Vélcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna TiCN

2 frézovacf koliky tvaru A Valec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Valcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna pro hlinik

2 frézovacf koliky tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
@D16,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG) @ D1 6,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF) @ D1 6,0 / 12,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD) @ D1 6,0 /12,0 mm

116 003

116 003 TC

116103 A

116 003

116003 TC

DIN

Sady kolikovych fréz ze slinutych karbidii
v kazete z polystyrenu

C

()
=

()
-
-

C

=P8 -
[

Sada kolikovych fréz desetidilna

2 frézovaci koliky tvaru A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Vélcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna TiCN

2 frézovaci koliky tvaru A Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
@D110,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C Vélcové kulaté (WRC) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G Lomeny oblouk (SPG) @ D1 10,0 / 12,0 mm
2 frézovacf koliky tvaru F Kulaty oblouk (RBF) @ D1 10,0 / 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru M Spicaty kuzel (SKM) @ D1 12,0 mm

1 frézovaci kolik tvaru D Koule (KUD) @ D1 12,0 mm

Sada kolikovych fréz desetidilna pro hlinik

2 frézovaci koliky tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
@D16,0/120mm

2 frézovaci koliky tvaru C, Véalcové kulaté (WRC) @ D1 6,0/ 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG) @ D1 6,0 / 12,0 mm
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF) @ D1 6,0/ 12,0 mm

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD) @ D1 6,0/ 12,0 mm

116 003 RO

116 003 TCRO

116 103 ARO

116 003 RO

116 003 TCRO

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Sada kolikovych fréz
s praktickym prehlednym zobrazenim &

Sada kolikovych fréz - 35 dild 116 008
s praktickym prehlednym zobrazenim
D 1Tx@D160mm+80mm+10,0mm+ 12,0 mm + 16,0 mm

frézovacich kolikd tvaru A, Vélec (ZYA) bez ¢elniho ozubeni
frézovacich kolik( tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
frézovacich kolikd tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

116 008

frézovacich kolik( tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
frézovacich kolikai tvaru M, Spigaty kuzel (SKM)

5
5
5
5 frézovacich kolikd tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
5
5
5

frézovacich kolikd tvaru D, Koule (KUD)

Sada kolikovych fréz TiCN - 35 dild 116 008 TC e

s praktickym prehlednym zobrazenim

1Tx@D160mm+80mm+10,0mm+ 12,0 mm + 16,0 mm

5 frézovacich kolikd tvaru A, Vélec (ZYA) bez celniho ozubenf
5 frézovacich kolikd tvaru B, Valec (ZYAS) sgelnim ozubenim
5 frézovacich kolikd tvaru C, Vélcové kulaté (WRC)

5 frézovacich kolikd tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
5
5
)

frézovacich kolikl tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
frézovacich kolik{ tvaru M, Spicaty kuzel (SKM)
frézovacich kolikd tvaru D, Koule (KUD)

116008 TC

DIN

Sada kolikovych fréz desetidilna
v malé krabicce

Sada kolikovych fréz trojdilnd v malé krabicce 116 001
1x@D110,0mm

1 frézovaci kolik tvaru B, Vdlec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

1 frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)

TC

o -

116 002

Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabicce 116 002
UD  1x2D160mm+@DI1120mm

2 frézovaci koliky tvaru B, Valec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

2 frézovaci koliky tvaru C, Vélcové kulaté (WRC)

2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)

2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)

2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)

o -

Sada kolikovych fréz pétidilna v malé krabic¢ce 116 004
UM 1x@D1100mm

1 frézovaci kolik tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim

1 frézovact kolik tvaru C, Valcové kulaté (WRC)

1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
.
.

o -

frézovacf kolik tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)

116 004

224 @ Vysvétleni symbol(i od strany 316
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Smeérné hodnoty otacek
pro stopkové frézy z tvrdych kovii 09

Materidlové skupiny Druh obrabéni Reznd rychlost
Ocel, ocelova litina Netvrzené, nezuslechténé Konstrukéni oceli, uhlikové oceli, obrabéni nahrubo = 250 -350 m/min
ocelido 1200 N/mm? nastrojoveé oceli, nelegované oceli, vysoky ubér materialu
— (< 38 HRC) cementacni oceli, ocelova litina
>
Tvrzené, zuslechténé oceli Nastrojové oceli, zuslechtovaci oceli, 250 -350 m/min
nad 1200 N/mm? legované oceli, ocelova litina
(> 38 HRC)
Uslechtila ocel (INOX) Oceli odolné proti korozi a Austenitické a feritické obrabéni nahrubo = 250 -350 m/min
kyselina uslechtilé oceli vysoky Uubér materidlu
!
&
Nezelezné kovy Mékké nezelezné kovy, Slitiny hliniku, mosaz, obrabéni nahrubo = 600 - 900 m/min
barevné kovy meéd, zinek vysoky ubér materialu

P E

Tvrdé nezelezné kovy Bronz, titan / slitiny titanu, tvrdé slitiny 250 - 350 m/min
hliniku (vysoky podil kiemiku

Zéruvzdorné materialy Slitiny na bézi niklu a kobaltu (stavba 300 - 450 m/min
hnacich Ustroji a turbin)

Litina Sed litina, Litina s lamelovym grafitem, s lickovym obrdbéni nahrubo = 600 - 900 m/min
bila litina grafitem / tvarna litina, bila tempero- vysoky ubér materidlu
J l?’ vana litina, cernd temperovana litina
[
Plasty, Plasty zpevnéné viakny, obrabéni nahrubo = 500-1.100 m/min
jiné materialy termoplasty, tvrda pryz vysoky ubér materialu

I I obrabéni najemno =
nizky ubér materialu

R\%’largyfmst 250 300 350 400 450 500 600 900
@ mm o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min o/min
3,0 27.000 32.000 37.000 44.000 48.000 54.000 64.000 95.000
4,0 20.000 24.000 28.000 32.000 36.000 40.000 48.000 72.000
6,0 13.000 16.000 19.000 21.000 24.000 27.000 32.000 48.000
8,0 10.000 12.000 14.000 16.000 18.000 20.000 24.000 36.000
10,0 8.000 10.000 11.000 13.000 14.000 16.000 19.000 29.000
12,0 7.000 8.000 9.000 11.000 12.000 13.000 16.000 24.000
16,0 5.000 6.000 7.000 8.000 9.000 10.000 12.000 18.000
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max. = j )
. =
min. 7
25.000 rpm @6.0mm 1131/ min 6.2 bar 77dB(A) 0.57

Pneumaticka bruska (kratka)

Pneumaticka bruska RUKO v kratkém provedeni - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfepd,
lesténi a opracovani svarovych sv(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pfistroji. Ten je vybaven upinanim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rotacniho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pfed necistotami, které by se mohly dostat dovnitr se
stlatenym vzduchem.

Véetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1

L1 @ Cislo o«
mm v
Pneumatickd bruska (krétka) 157,0 G1/4" 116 100 L 1

20.000rpm § @6.0mm 113 1/ min 6.2 bar

Pneumaticka bruska (90° uhlova hlava)

Pneumaticka bruska RUKO s uhlovou hlavou 90° - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfepd,
leSténi a opracovani svarovych §v(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pfistroji. Ten je vybaven upinanim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rota¢niho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pfed necistotami, které by se mohly dostat dovnitf se
stlacenym vzduchem. 90° Uhlova hlava usnadruje prace na Uzkych a tézko pfistupnych mistech.

Véetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1 2 Cislo e
mm v
Pneumatickd bruska (kratka) 162,0 G1/4" 116 110 L 1

226 @
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25.000rp.m @6.0mm 1131/ min 77dB(A) 0.70

Pneumaticka bruska (115° Ghlova hlava)

Pneumatickd bruska RUKO s uhlovou hlavou 115° - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfep,
leSténi a opracovani svarovych sv(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pfistroji. Ten je vybaven upinanim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rotacniho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pred necistotami, které by se mohly dostat dovnitf se
stlaéenym vzduchem.115° Uhlova hlava usnadriuje prace na Uzkych a tézko pfistupnych mistech.

Véetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1 ? Cislo o«
mm \~\’/
Pneumatickd bruska (115°) 201,0 G1/4" 116 120 L 1

T P h ) t
§ >~
min.
25000rpm | @60mm [ 1131/ min 6.2 bar 3/8" 77dB(A) 0.90

Pneumaticka bruska (dlouha)

Pneumaticka bruska RUKO v dlouhém provedeni - kompaktni, rychly stroj k odstranéni otfep,
leSténi a opracovani svarovych $v(!

Pneumaticka bruska RUKO je vybavena pogumovanou, protiskluzovou rukojeti, ktera tlumi vibra-
ce a zabranuje tak vyklouznuti brusky z ruky béhem prace. Otacky Ize nastavit regulatorem nahore
na pristroji. Ten je vybaven upindnim nastroje z tvrzené oceli. Odpadni vzduch je veden rukojeti po-
moci rotacniho 360° principu smérem dozadu. Pneumaticka bruska RUKO je vybavena integro-
vanym vzduchovym filtrem chranicim motor pred necistotami, které by se mohly dostat dovnitf se
stlacenym vzduchem. Prodlouzeny nastroj umoznuje prace na Uzkych, tézko pfistupnych a hlubo-
ko ulozenych mistech.

Vcetné pripojovaciho adaptéru!

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

L1

L1 2 Cislo e
mm v
Pneumatickd bruska (dlouhd) 257,0 G1/4" 116 130 L 1
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Technické vykresy

Pneumaticka bruska (kratka)
116 100 L

Pneumaticka bruska (90°)
116110 L

Pneumaticka bruska (115°)
116120 L

Pneumatickd bruska (dlouhd)

116130 L
Fy- 1 -
A

© Vzduchovy filtr ® Regulator otacek ® Upinani z tvrzené oceli
® Pogumovana, protiskluzova rukojet ® Vykonny lamelovy motor
@ Vedeni odpadniho vzduchu rukojeti pomoci rota¢niho 360° principu

228 @ Vysvétleni symbol(i od strany 316
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25.000 rpm 26.0mm 1131/ min 6.2 bar 3/8" 77dB(A) 0.57

Souprava brusky na stlaceny vzduch se spojovacim konek-
torem vcetne sady stopkovych fréz v plastovém kufru

Cislo-Nr.

12dilna souprava brusky na stla¢eny vzduch 116 100
1 bruska na stla¢eny vzduch
+ Sada kolikovych fréz desetidilnd v malé krabicce
1x@D160mm+@D112,0mm
2 frézovaci koliky tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
2 frézovaci koliky tvaru C, Valcové kulaté (WRC)
2 frézovaci koliky tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
2 frézovaci koliky tvaru F, Kulaty oblouk (RBF)
2 frézovaci koliky tvaru D, Koule (KUD)
+ spojovaci konektor pro brusku na stlaceny vzduch

5dilnd souprava brusky na stlaceny vzduch 116113
1 bruska na stlaceny vzduch
+ Sada kolikovych fréz desetidilna v malé krabi¢ce 1 x @ D1 10,0 mm
1 frézovaci kolik tvaru B, Vélec (ZYAS) s ¢elnim ozubenim
1 frézovaci kolik tvaru G, Lomeny oblouk (SPG)
1 frézovaci kolik tvaru D, Koule (KUD)
+ spojovaci konektor pro brusku na stlaceny vzduch

116 100

116113

Prislusenstvi pro soupravu brusky na stlaceny vzduch

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Cislo
Samostatnd bruska na stlaceny vzduch 116 100 L 116100 S
+ Spojovaci konektor 116 101 L
N&hradni rotor pro brusku na stlaceny vzduch 116 100-1
Spojovaci konektor, jmenovity prdmeér 7,2 mm 116101 L
s vnéjsim zavitem G 1/4"
Upinaci klestiny 3,0 mm 116121
pro brusku na stlaceny vzduch
Upinaci klestiny 1/4" 116119

pro brusku na stlaceny vzduch

116101 L
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Vykruzovaci pily HSS-G pro fezani plochych materiala W P m

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm2) <1100 Bronz a
Ocel (N/mm2) < 1300 Umélad hmota [ ] ‘ a2 ‘
Ocel nerez Litina O B
Hlinik [ | Titanova slitina
@1 4} PG Rozmér @2 o 21 9] PG Rozmér @2 <>
mm palce trubky mm m D L mm palce trubky mm m D
palce palce
12,0 15/32 8,0 128012 1 350 13/8 1 10,0 128 035 1
13,0 8,0 128013 1 36,0 10,0 128 036 1
14,0 9/16 8,0 128014 1 37,0 17/16 PG 29 10,0 128 037 1
150 10,0 128015 1 38,0 11/2 10,0 128 038 1
16,0 5/8 PG 9 10,0 128016 1 39,0 10,0 128 039 1
17,0 10,0 128017 1 40,0 19/16 10,0 128 040 1
18,0 10,0 128018 1 41,0 15/8 10,0 128 041 1
19,0 3/4 3/8 10,0 128019 1 42,0 10,0 128 042 1
20,0 10,0 128 020 1 430 111/16 10,0 128 043 1
21,0 10,0 128 021 1 44,0 13/4 11/4 10,0 128 044 1
22,0 1/2 10,0 128 022 1 45,0 10,0 128 045 1
23,0 10,0 128023 1 46,0 10,0 128 046 1
24,0 15/16 10,0 128 024 1 47,0 17/8 PG 36 10,0 128 047 1
25,0 10,0 128 025 1 48,0 10,0 128 048 1
26,0 10,0 128 026 1 49,0 10,0 128 049 1
27,0 11/16 10,0 128 027 1 500 131/32 10,0 128 050 1
28,0 13/32 10,0 128 028 1 55,0 12,0 128 055 1
29,0 3/4 10,0 128029 1 60,0 23/8 PG 48 12,0 128 060 1
30,0 13/16 10,0 128 030 1 65,0 12,0 128 065 1
31,0 17/32 10,0 128 031 1 70,0 23/4 12,0 128 070 1
32,0 11/4 10,0 128 032 1 75,0 12,0 128 075 1
33,0 10,0 128 033 1 80,0 12,0 128080 1
34,0 10,0 128 034 1
‘ )
s ~ e = © o «
PrisluSenstvi —-— 2 I 2 =
S g 3
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech - — — —
Pro pily Stopky Vrtacka s magne- P Q
MBL @ mm tickym stojanem E
Upinaci drzak s vodicim vrtakem M 10 x 1,25 mm 120- 140 @8,0mm RS10 128 211 1
Upinaci drzak s vodicim vrtdkem M 12 x 1,25 mm 150- 340 ?10,0 mm RS10 128212 1
Upinaci drzak s vodicim vrtakem M 14 x 1,50 mm 350- 50,0 @ 10,0 mm RS20 - RS40e 128213 1
Upinaci drzak s vodicim vrtakem M 16 x 1,50 mm 51,0-100,0 @12,0 mm RS20 - RS40e 128214 1
Vodici kolik @ 6,0 x 52,0 mm 12,0-100,0 = - 128215 1
Vyhazovaci pruzina ?>200 - - 128216 1

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti
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Vykruzovaci pily z tvrdokovu pro rezani

o

plochych materialu

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

Ocel (N/mm?2) < 900 [ ] Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 ] Bronz a
Ocel (N/mm?2) < 1300 ] Uméld hmota [ ]
Ocel nerez ] Litina [ ]
Hlinik ] Titanova slitina [ ]
01 2 M+ PG Rozmér @2 JIN o> 1 2 M+ PG Rozmér @2 N <>
mm palce trubky mm L mm palce trubky mm 4
palce palce
16,0 5/8 ~PG 9 10,0 105016 1 40,0 19/16 10,0 105040 1
16,5 M 16 10,0 105165 1 40,5 M 40 10,0 105405 1
17,0 10,0 105017 1 410 15/8 10,0 105 041 1
18,0 10,0 105018 1 42,0 10,0 105042 1
18,6 PG 11 10,0 105186 1 43,0 111/16 10,0 105043 1
19,0 3/4 3/8 10,0 105019 1 440 13/4 11/4 10,0 105044 1
20,0 10,0 105020 1 45,0 10,0 105 045 1
204 13/16 M20/PG13,5 10,0 105204 1 48,0 10,0 105048 1
21,0 10,0 105021 1 50,0 131/32 10,0 105050 1
22,0 1/2 10,0 105022 1 50,5 M 50 10,0 105 505 1
22,5 7/8 PG 16 10,0 105225 1 51,0 2 11/2 13,0 105 051 1
23,0 10,0 105023 1 52,0 13,0 105052 1
24,0 15/16 10,0 105024 1 540 21/8 PG 42 13,0 105 054 1
25,0 10,0 105025 1 55,0 13,0 105055 1
2558 1 M 25 10,0 105 255 1 570 21/4 13,0 105057 1
26,0 10,0 105026 1 600 23/8 ~ PG 48 13,0 105060 1
270 11/16 10,0 105027 1 635 21/2 M 63 2 13,0 105 635 1
280 13/32 10,0 105028 1 65,0 13,0 105065 1
283 11/8 PG 21 10,0 105283 1 68,0 13,0 105068 1
29,0 3/4 10,0 105029 1 70,0 23/4 13,0 105070 1
300 13/16 10,0 105 030 1 75,0 13,0 105075 1
320 11/4 10,0 105032 1 80,0 13,0 105080 1
8BS M 32 10,0 105 325 1 85,0 13,0 105085 1
34,0 10,0 105034 1 90,0 13,0 105 090 1
350 13/8 1 10,0 105035 1 950 33/4 13,0 105095 1
36,0 10,0 105036 1 100,0 13,0 705100 1
370 17/16 PG 29 10,0 105 037 1 110,0 13,0 105110 1
380 11/2 10,0 105 038 1 120,0 13,0 105120 1
i
HSSE [ 1 ;
Cob 1
Prislusenstvi X = 2
[To] Tp] [Tp]
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech 2 2 2
@ Délka Pro pily Pro pily HSSE P
mm mm @ mm hloubka rezu =
6,0 52,0 16,0- 70,0 10,0 mm 105170 105172 1
8,0 52,0 75,0-150,0 10,0 mm 105171 105173 1
Vyhazovaci pruzina 105174 1
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Sady vykruzovacich pil z tvrdokovu pro rezani
plochych materialii v plastovém kufru

Kufr se sadou vykruzovacich pil s 105300
5 vykruzovacimi pilami z tvrdokovu pro fezani plochych materiald

@ 20,0 mm -22,0 mm - 25,0 mm - 32,0 mm - 35,0 mm

1 Reznd pasta 50 g, ¢islo 101 021

1 Nahradni vodici vrtak 6,0 mm HSSE-Co 5 &islo 105 170

Kufr se sadou vykruzovacich pil s 105302
4 vykruzovacimi pilami z tvrdokovu pro fezani plochych materiall

@ 16,5mm=M 16,3 20,4 mm =M 20/ PG 13,5 @ 255 mm =M 25,

@325mm=M32

1 Reznd pasta 50 g, &islo 1071 021

1 Nahradni vodici vrték 6,0 mm HSSE-Co 5 ¢islo 105 170

105300

Pokud mozno nepouzivejte
automatické podavani,
protoZe se tak zvysuje
nebezpeci zlomeni.
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@ 15,0 az 30,0 mm jsou vyrobeny z jednoho kusu. Kompletni s vodicim vrtakem a kli¢em.

L P
L [% 7 gl

Vicerozsahové vykruzovaci pily z tvrdokovu
pro vétsi hloubky rezu MBL

@ 31,0 az 100,0 mm vykruzovaci pily MBL bez drzaku.

@ 65,0 az 100,0 mm doporucujeme pouziti stopky kuzel morse ¢islo 113 203, 108 102 - 108 105.

Upinani: zavit M 18 x 6a P1,5

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalech

1

Hloubka fezu u oceli a oceli VA I] !j
max. do 20.0 mm. Ocel (N/mmz2) < 900 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1100 [ ] Bronz O
U mekkych a barevnych kovl Ocel (N/mm2) < 1300 W | |umélahmota ]
max. do 28,0 mm. Ocel nerez | | Litina [
Hlinik | | Titanova slitina [
21 14 Rozmér @2 <« a1 4] Rozmér @2
mm Palce trubky palce mm - mm Palce trubky palce mm 9
15,0 13,0 mm 113015 1 34,0 130mm /MK 2/3 113034 1
16,0 5/8 13,0 mm 113016 1 350 13/8 1 130mm/MK?2/3 113035 1
17,0 13,0 mm 113017 1 36,0 130mm/MK2/3 113036 1
18,0 13,0 mm 113018 1 380 11/2 13,0mm/MK2/3 113 038 1
19,0 3/4 3/8 13,0 mm 113019 1 40,0 13,0mm /MK 2/3 113 040 1
20,0 13,0 mm 113020 1 42,0 130mm/MK2/3 113042 1
21,0 13,0 mm 113 021 1 440 13/4 11/4 13,0mm/MK2/3 113044 1
22,0 7/8 1/2 13,0 mm 113022 1 45,0 13,0mm/MK2/3 113 045 1
23,0 13,0 mm 113023 1 50,0 130mm/MK2/3 113050 1
24,0 15/16 13,0 mm 113024 1 55,0 13,0mm/MK2/3 113055 1
25,0 1 13,0 mm 113025 1 600 23/8 130mm/MK2/3 113060 1
26,0 13,0 mm 113026 1 65,0 130mm/MK2/3 113065 1
270 11/16 13,0 mm 113 027 1 68,0 13,0mm /MK 2/3 113 068 1
280 13/32 13,0 mm 113 028 1 70,0 23/4 13,0mm/MK2/3 113070 1
29,0 11/8 3/4 13,0 mm 113029 1 75,0 130mm/MK2/3 113075 1
300 13/16 13,0 mm 113 030 1 80,0 13,0mm/MK2/3 113080 1
32,0 11/4 13,0mm/MK2/3 113 032 1 100,0 13,0 mm /MK 2/3 113100 1
HSSE 1C
Cob
<+, +~ , - © ~
Prislusenstvi 2 s s
[ep] [ep] (ep]
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech - pa -
9] Délka Pro pily HSSE TC
mm mm MBL @ mm Co5
6,0 80,0 15,0-100,0 113216 = 1
6,0 72,0 15,0-100,0 - 113217 1
Vyhazovaci pruzina 113218 1
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Upinaci drzak pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL
s upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Te) (90)
o (@)
[00) [00)
o o
+ +
g S e &
(a2 ™ (o] [ee)
— — o o
Pro pily Stopky Vrtacka s magne- Cislo o
MBL @ mm tickym stojanem R4
Upinaci drzak s vodicim vrtakem Cislo 113 216 31,0-100,0 @ 13,0 mm RS10 113 201 1
Upinaci drzak s vodicim vrtakem ¢islo 113 216 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25e 113203 1
Pro pily Stopky Vrtagka s magne- Cislo >
MBL @ mm kuZel morse tickym stojanem 4
Upinaci drzak s adaptérem ¢islo 108 108, 31,0-100,0 MK 2 RS20/ RS25e 108 102 1
vodici kolik ¢islo 108 110 a
lahev na chladivo s hadi¢kou &islo 108 101
Upinaci drzak s vnitfnim chlazenim 31,0-100,0 MK2 RS20/ RS25e 108 104 1
s adaptérem ¢islo 108 108 a
vodicim kolikem ¢islo 108 110
Upinaci drzak s adaptérem ¢islo 108 108, 31,0-100,0 MK 3 RS30e / RS40e 108 103 1
vodicim kolikem ¢islo 108 110 a
lahev na chladivo s hadickou ¢islo 108 101
Upinaci drzak s vnitfnim chlazenim 31,0-100,0 MK'3 RS30e / RS40e 108 105 1
s adaptérem Cislo 108 108 a
vodicim kolikem ¢islo 108 110
Adapteér pro vicerozsahové vykruzovaci pily MBL
S upinanim pomoci zavitu M18 x 6 P1,5 o o
~ @ @
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech = =
Pro pily Cislo o«
MBL @ mm L
Adaptér se stopkou Weldon 3/4" 31,0-100,0 108 108 1
Vyhazovaci kolik @ 6,35 x 118,0 mm 31,0-100,0 108110 1
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T m B| ] ] Téleso: specidlni ocel
1 0 Co 8 Meta" 38,0:"171m HHM
Co8

Bimetaloveé vykruzovaci pily HSS s variabilnym ozubenim /
HSSE-Co 8 s jemnym ozubenim

Balenf: jednotlivé v kartonovych obalech

Ocel (N/mm2) < 900 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm2) < 1100 ] Bronz O g .
Ocel (N/mm2) < 1300 Umélé hmota CBN ] ‘RUKO-
Ocel nerez [ ] Litina
Hlinik H B Titanova slitina
@ @ PG Rozmér Pro M
mm palct trubky palcl upinaci drzak E.
14,0 9/16 Al1/A4/AS 106 014 126 014 1
16,0 5/8 ~PG9 Al1/A4/A5 106 016 126 016 1
17,0 Al /A4/AS 106 017 126 017 1
19,0 3/4 ~PG11 3/8 Al1/A4/AS 106 019 126 019 1
20,0 Al1/A4 /A5 106 020 126 020 1
21,0 ~PG 13,5 Al/A4/AS 106 021 126 021 1
22,0 7/8 1/2 Al1/A4 /A5 106 022 126 022 1
24,0 15/16 ~PG16 Al1/A4/AS 106 024 126 024 1
25,0 1 A1/ A4 /A5 106 025 126 025 1
27,0 11/16 Al1/A4/AS 106 027 126 027 1
28,0 13/32 Al/A4/AS 106 028 126 028 1
29,0 11/8 ~ PG 21 3/4 A1/ A4 /A5 106 029 126 029 1
30,0 13/16 Al/A4/AS 106 030 126 030 1
32,0 11/4 A2/ A6 /A7 106 032 126 032 1
33,0 A2 /A6 /A7 106 033 126 033 1
350 13/8 1 A2 /A6 /A7 106 035 126 035 1
36,0 A2 /A6 /A7 106 036 126 036 1
37,0 PG 29 A2 /A6 /A7 106 037 126 037 1
38,0 11/2 A2 /A6 /A7 106 038 126 038 1
40,0 A2 /A6 /A7 106 040 126 040 1
41,0 15/8 A2 /A6 /A7 106 041 126 041 1
43,0 111/16 A2 /A6 /A7 106 043 126 043 1
44,0 13/4 11/4 A2 /A6 /A7 106 044 126 044 1
46,0 113/16 A2 /A6 /A7 106 046 126 046 1
48,0 17/8 ~ PG 36 A2 /A6 /A7 106 048 126 048 1
50,0 A2/ A6 /A7 106 050 126 050 1
51,0 2 11/2 A2 /A6 /A7 106 051 126 051 1
52,0 A2/ A6/ A7 106 052 126 052 1
54,0 21/8 PG 42 A2 /A6 /A7 106 054 126 054 1
55,0 A2/ A6/ A7 106 055 126 055 1
57,0 21/4 A2/ A6/ A7 106 057 126 057 1
59,0 A2/ A6 /A7 106 059 126 059 1
60,0 23/8 ~ PG 48 A2/ A6/ A7 106 060 126 060 1
63,0 A2/ A6 /A7 106 063 126 063 1
64,0 21/2 2 A2 /A6 /A7 106 064 126 064 1
65,0 A2/ A6 /A7 106 065 126 065 1
67,0 25/8 A2/ A6/ A7 106 067 126 067 1
68,0 A2/ A6 /A7 106 068 126 068 1
70,0 23/4 A2/ A6/ A7 106 070 126 070 1
73,0 27/8 A2/A6/ A7 106 073 126 073 1
76,0 8 21/2 A2/ A6 /A7 106 076 126 076 1
79,0 31/8 A2 /A6 /A7 106 079 126 079 1
83,0 31/4 A2/ A6 /A7 106 083 126 083 1
86,0 33/8 A2 /A6 /A7 106 086 126 086 1
89,0 31/2 A2 /A6 /A7 106 089 126 089 1
92,0 35/8 3 A2/ A6 /A7 106 092 126 092 1
95,0 33/4 A2 /A6 /A7 106 095 126 095 1
98,0 37/8 A2 /A6 /A7 106 098 126 098 1
102,0 4 A2 /A6 /A7 106 102 126 102 1
105,0 31/2 A2 /A6 /A7 106 105 126 105 1
108,0 41/4 A2/ A6 /A7 106 108 126108 1
111,0 43/8 A2 /A6 /A7 106 111 126 111 1
114,0 41/2 4 A2 /A6 /A7 106 114 126 114 1
121,0 43/4 A2/ A6/ A7 106121 126121 1
127,0 5 A2 /A6 /A7 106 127 126 127 1
133,0 A2 /A6 /A7 106 133 126 133 1
140,0 51/2 A2 /A6 /A7 106 140 126 140 1
152,0 6 A2 /A6 /A7 106 152 126 152 1
160,0 65/16 A2 /A6 /A7 106 160 126 160 1
168,0 65/8 A2/ A6 /A7 106 168 126 168 1
177,0 A2/ A6 /A7 106177 126177 1
210,0 81/4 A2 /A6 /A7 106 200 126 200 1
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HSSE B| Téleso: specidlni ocel
CO 8 Meta" 38,0 mm

Sady bimetalovych vykruzovacich pil HSS / HSSE-Co 8
v plastovém kufriku

HSSE
Co8
PK1 Pro sanitarni prace 106 301 126 301

6 bimetalovych vykruzovacich pil @ 19,0 - 22,0 - 29,0 - 38,0 - 44,0 - 57,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

PK 2 Pro sanitérni prace 106 306 126 306
9 bimetalovych vykruzovacich pil @ 19,0 - 22,0 - 29,0 - 35,0-38,0-44,0- 51,0- 57,0 - 64,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

EK 1 Pro elektroinstalacni prace 106 305 126 305
6 bimetalovych vykruzovacich pil @ 22,0 - 29,0 - 35,0 - 44,0 - 51,0 - 64,0 mm
po jednom upinacim drzéku A2 + A4

EK 2 Pro elektroinstalacni prace 106 302 126 302
6 bimetalovych vykruzovacich pil @ 22,0-29,0-35,0-44,0-51,0- 68,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

Universal 10 bimetalovych vykruzovacich pil 106 303 126 303
@19,0-22,0-250-29,0-350-380-44,0-51,0-57,0-640 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

Super 10 bimetalovych vykruzovacich pil 106 304 126 304
@22,0-250-320-350-41,0-44,0-51,0-54,0-60,0 - 68,0 mm
po jednom upinacim drzaku A2 + A4

Premium 15 bimetalovych vykruzovacich pil 106 318 126 318
@ 16,0-19,0-21,0-24,0-250-29,0-320-37,0-40,0-480-51,0-54,0 -
60,0-73,0-83,0mm
+ 2 upinaci drzaky A1 + A2
+ 1 vodici vrtak HSS @ 6,35 mm x 82,0 mm
+ 1 prodluz. nastavec 300,0 mm, upinani pro A1+ A2

106 306
106 304
106 318

126 306
126 304

126 318
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T Upinaci drzaky vcetné vodiciho vrtaku pro bimeta-
lové vykruzovaci pily HSS a HSSE-Co 8

10

Baleni: jednotlivé v obalech z kartonu

106 207 + 106 210
106 202 + 106 209

Bimetalové vykruZovaci Upinaci drzak Stopka Stopka Z&vit HSSE . o«
pily @ mm typ @mm tvar Co5 ¥ 5
14,0- 30,0 Al 11,0 O 1/2" x 20 106 201 126 201 1
32,0-210,0 A2 11,0 O 5/8"x 18 106 202 126 202 1
14,0- 30,0 A4 6,0 O 1/2"x 20 106 204 126 204 1
14,0- 30,0 A5 9,5 O 1/2" x 20 106 210 126210 1
32,0-210,0 A6 9,5 O 5/8"x 18 106 209 126 209 1
32,0-210,0 A7 10,0 SDS-Plus 5/8"x 18 106 211 126 211 1
Prislusenstvi pro bimetalové vykruzovaci pily
|
HSS a HSSE-Co 8 L,
.J‘.
Baleni: jednotlivé v plastovych obalech “
N @ ~ [To]
— o o o
N N N N
O O O O
o o o o
Upinaci drzak HSSEN o>
typ E Co5 ~
Adaptér k upindni HSS a HSSE-Co 8 A1/A4/A5 106 212 = 1
bimetalovych vykruzovacich pil od @ 32,0 do @ 210,0 mm
Vodici vrtdk HSS / HSSE-Co 5, brouseny @ 6,35 x 102,0 mm A4 106 207 126 207 1
s kfizovym brousenim podle DIN 1412 C
Vodici vrtdk HSS / HSSE-Co 5, brouseny @ 6,35 x 82,0 mm A1/A2/A5/ 106 206 126 206 1
s kfizovym brousenim podle DIN 1412 C A6 /A7
Prodluzovaci ndstavec 300,0 mm, A1/A2 106 205 - 1
stopka tvar & 11,0 mm
Vyhazovaci pruzina a 106 208 - 1
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Smeérné hodnoty otacek
pro bimetalové vykruzovaci pily HSS i HSSE-Co 8

Materidl: nelegovand legovand ocelolitina slitiny hlinikové termo- duro- drevo
stavebnf stavebnf nad CuZn slitiny plasty plasty
do do do
700 N/mm? 1000 N/mm?2 250 N/mm? 11% Si
Ve =m/min 30 20 10 35 30 20 15 40
Mazani a chlazeni: fezny sprej fezny sprej  tlakovy vzduch tlakovy vzduch  fezny sprej voda tlakovy vzduch tlakovy vzduch
@ mm @ palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
14,0 9/16 682 455 227 796 682 455 341 910
16,0 5/8 597 398 199 697 597 398 299 796
17,0 562 375 187 656 562 879 281 749
19,0 3/4 503 335 168 587 503 335 251 670
21,0 455 303 152 531 455 303 227 607
22,0 7/8 434 290 145 507 434 290 217 579
24,0 15/16 398 265 188 464 398 265 199 531
25,0 1 382 255 127 446 382 255 191 510
27,0 11/16 354 236 118 413 354 236 177 472
28,0 13/32 341 227 114 398 341 227 171 455
29,0 11/8 329 220 110 384 329 220 165 439
30,0 13/16 318 212 106 372 318 212 159 425
32,0 11/4 299 199 100 348 299 199 149 398
33,0 290 193 97 338 290 193 145 386
35,0 13/8 273 182 91 318 273 182 136 364
36,0 265 177 88 310 265 177 133 354
37,0 258 172 86 301 258 172 129 344
38,0 11/2 251 168 84 293 251 168 126 335
40,0 239 159 80 279 239 159 119 318
41,0 15/8 233 155 78 272 233 155 117 311
43,0 111/16 222 148 74 259 222 148 111 296
44,0 13/4 217 145 72 253 217 145 109 290
46,0 13/4 208 138 69 242 208 138 104 277
48,0 17/8 199 133 66 232 199 133 100 265
50,0 131/32 190 128 64 225 194 129 97 257
51,0 2 187 125 62 219 187 125 94 250
52,0 184 122 61 214 184 122 92 245
54,0 21/8 177 118 59 206 177 118 88 236
57,0 21/4 168 112 56 196 168 112 84 223
59,0 162 108 54 189 162 108 81 216
60,0 23/8 159 106 58 186 159 106 80 212
63,0 152 101 51 177 152 101 76 202
64,0 21/2 149 100 50 174 149 100 75 199
65,0 147 98 49 171 147 98 73 196
67,0 25/8 143 95 48 166 143 95 71 190
68,0 141 94 47 164 141 94 70 187
70,0 23/4 136 91 45 159 136 91 68 182
73,0 27/8 131 87 44 153 131 87 65 175
76,0 3 126 84 42 147 126 84 63 168
79,0 31/8 121 81 40 141 121 81 60 161
83,0 31/4 115 77 38 134 115 77 58 153
86,0 33/8 111 74 37 130 111 74 56 148
89,0 31/2 107 72 36 125 107 72 54 143
92,0 35/8 104 69 35 121 104 69 52 138
95,0 33/4 101 67 34 117 101 67 50 134
98,0 37/8 97 65 32 114 97 65 49 130
102,0 4 94 62 31 109 94 62 47 125
105,0 91 61 30 106 91 61 45 121
108,0 41/4 88 59 29 103 88 59 44 118
111,0 43/8 86 57 29 100 86 57 43 115
114,0 41/2 84 56 28 98 84 56 42 112
121,0 43/4 79 53 26 92 79 53 39 105
127,0 D 75 50 25 88 75 50 38 100
140,0 51/2 68 45 23 80 68 45 34 91
152,0 6 63 42 21 73 63 42 31 84
160,0 65/16 60 40 20 70 60 40 30 80
168,0 65/8 57 38 19 66 57 38 28 76
177,0 54 36 18 63 54 36 27 72
210,0 89/32 45 30 15 53 45 30 23 61
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Rl Smérné hodnoty otacek
B pro vykruZovaci pily s noZi z tvrdokovu

Materidl: nelegovana legovand ocelolitina slitiny hlinikové termo- duro- drevo
stavebnf stavebni nad CuZn slitiny plasty plasty
do do do
700 N/mm? 7000 N/mm? 250 N/mm? 11% Si
Ve =m/min 30 20 10 60 35 30 20 15
Mazani a chlazent: fezny sprej fezny sprej  tlakovy vzduch tlakovy vzduch  fezny sprej voda tlakovy vzduch  tlakovy vzduch
@ mm @ palce ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min ot/min
16,0 5/8 995 697 796 1194 1194 896 796 995
16,5 965 676 772 1158 1158 869 772 965
17,0 937 656 749 1124 1124 843 749 937
18,0 885 619 708 1062 1062 796 708 885
18,6 856 599 685 1027 1027 770 685 856
19,0 3/4 838 587 670 1006 1006 754 670 838
20,0 796 557 637 955 955 717 637 796
20,4 13/16 781 546 624 937 937 703 624 781
21,0 758 531 607 910 910 682 607 758
22,0 724 507 579 869 869 651 579 724
22,5 7/8 708 495 566 849 849 637 566 708
23,0 692 485 554 831 831 623 554 692
24,0 15/16 663 464 531 796 796 597 531 663
25,0 637 446 510 764 764 573 510 637
25,9 1 624 437 500 749 749 562 500 624
26,0 612 429 490 735 735 551 490 612
27,0 11/16 590 413 472 708 708 531 472 590
28,0 13/32 569 398 455 682 682 512 455 569
28,3 11/8 563 394 450 675 675 506 450 563
29,0 549 384 439 659 659 494 439 549
30,0 13/16 531 372 425 637 637 478 425 531
31,0 17/32 514 360 411 616 616 462 411 514
320 11/4 498 348 398 597 597 448 398 498
32,5 490 343 392 588 588 441 392 490
33,0 483 338 386 579 579 434 386 483
34,0 468 328 375 562 562 422 375 468
350 13/8 455 318 364 546 546 409 364 455
36,0 442 310 354 531 531 398 354 442
37,0 17/16 430 301 344 516 516 387 344 430
38,0 11/2 419 293 335 503 503 377 335 419
39,0 408 286 327 490 490 367 327 408
40,0 19/16 398 279 318 478 478 358 318 398
40,5 393 275 315 472 472 354 SillS 393
41,0 15/8 388 272 311 466 466 350 311 388
42,0 379 265 303 455 455 341 303 379
43,0 111/16 370 259 296 444 444 333 296 370
44,0 13/4 362 253 290 434 434 326 290 362
45,0 354 248 283 425 425 318 283 354
46,0 346 242 277 415 415 312 277 346
47,0 17/8 339 237 271 407 407 305 271 339
48,0 332 232 265 398 398 299 265 332
49,0 325 227 260 390 390 292 260 325
50,0 131/32 318 223 255 382 382 287 259 318
50,5 315 221 252 378 378 284 252 315
51,0 2 312 219 250 375 879 281 250 312
52,0 306 214 245 367 367 276 245 306
53,0 300 210 240 361 361 270 240 300
54,0 21/8 295 206 236 354 354 265 236 295
55,0 290 203 232 347 347 261 232 290
56,0 284 199 227 341 341 256 227 284
57,0 21/4 279 196 223 888 288 251 223 279
58,0 275 192 220 329 329 247 220 275
59,0 270 189 216 324 324 243 216 270
60,0 23/8 265 186 212 318 318 239 212 265
63,5 21/2 251 176 201 301 301 226 201 251
65,0 245 171 196 294 294 220 196 245
70,0 23/4 227 159 182 273 273 205 182 227
75,0 212 149 170 255 255 191 170 212
80,0 199 139 159 239 239 179 159 199
85,0 187 131 150 225 225 169 150 187
90,0 177 124 142 212 212 159 142 177
95,0 33/4 168 117 134 201 201 151 134 168
100,0 159 111 127 191 191 143 127 159
110,0 145 101 116 174 174 130 116 145
120,0 133 93 106 159 159 119 106 133
130,0 51/8 122 86 98 147 147 110 98 122
140,0 51/2 114 80 91 136 136 102 91 114
150,0 106 74 85 127 127 96 85 106
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Prehled vyrobki
a pouziti:
c |8
e | £ 2
= € € = =
s | - | = y E| E| £ ] 5 9 o
@ o = @ g 2 8 L 2 e} S
T E D ';lb"f? 770 | 75 | 10 | 20 13 Tpi 3228000 | 248
s | 7 Mops | 750 | 60 | 10 | 12 | 2t | 3218008 | g
easemmme [ 7 o 70 | 77 | o |12 | o | 3218001 e
e - M s | 770 | 76 | 10 | 07 | seTpi | 321802 | a9
esamsre . | [ | B4 Rohs |1000| 77 | 10 | 30 | 8T | 32LENS | a9
— S s B Moo 11320 | 77 | 125 | 20 | 1sTpi | S2LENT | a9
ey | L [ oo 11300 79 | 10 | 12 | 2| 3218016 1 o5
= o (] Rops | 770 | 77 | 10 | 20 | 3T | 3218038 | as0
— Bl B e 770 75 |0 |2 | oz | 3218098 | 250
e B B S 320 77 | 10 | 18 | 1 | 3218920 1 o
— B B 5 e 77 | w0 ] 23T | 3218019 | 25
S B B 52 00| 75 | 125 | 40 | e | 3218921 | s
T . ';%g 770 | 78 | 10 | 20 13 Tpi 3218002 | 252
-— e ] Rops | 1000| 79 | 13 | 40 6 Tpi 3218007 | 252
e i sou | 100 78 | 15 | 40 | em | BaEG |
T T T R———. . ';lb’gg 1000 79 | 13 | 40 6 Tpi 3218008 | 253
B T ) k| Rons | 1000 | 62 | 125 | 40 6 Tpi 3218072 | 253
—— & Rone 11000 | 79 | 12 | 30 8 Tpi 3218070 | 253
e & ';gg? 1000 | 79 | 13 | 25 107pi | 3218001 | 254
T —— & Rone 1000 | 73 | 12 | 27 9 Tpi 3218018 | 254
- a | Rops | 1170| 75 | 12 | 40 6 Tpi 3218023 | 254
L gl N s E 'Zg;? 1300 | 79 | 13 | 40 6 Tpi 3218022 | 255
T — E . B ';g'fi’ 960 | 120 | 065 | 18 14 Tpi 3218814 | 256
T —— m . Bi ';gg‘? 960 | 127 | 06 | 10 25 Tpi 3218824 | 256
— T —— E . B ';ggg 96,0 | 118 | 065 | 08 32 Tpi 3218832 | 256
K E . Bi ';gf? 915 | 127 | 06 | 10 25 Tpi 3218811 | 257
B —— E . Bi r;glg 915 | 127 | 06 | 08 32 Tpi 3218812 | 257
244 @ Vysvétleni symbol(i od strany 317



Aza) 9)ynoneid

231 f1s19

EXZIPRld

EXAO}ET

eXS1110A3,Q

OADIP SRW B SPIAL

AgaJy s onsQ

HRALDY JUBABZBIAA

A3sap auenoye10d

Ajyoud

Aoy gpwn

Asap sueaoyelod

|200 ZaloN

Ayoa|d

ANOY| BUABIEG

AluliH

0Z3|9Z 1900
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Prehled vyrobku
a pouziti:
£ ks
e | = g
= € S = =
T ls e | s | ELS| £ 3 3 o
@ e = @ i) 0 7 g 9 o c
. Rk | 1150 | 190 | 10 | 14 18Tpi | 33189395 | 258
v = Y]] B RO 1520 | 180 | 09 | 20 14Tpi | 33189155 | 258
| - E D BN | RUKO | 1500 | 180 | 09 |14534| 818Tpi | 33189405 | 258
o Bl | B B9 [1so0 | 180 | 09 | 14 18Tpi | 33189085 | 259
- E D M | RUKO | 4500 | 184 | 09 | 10 247Tpi | 33189065 | 259
o= B R RN 2030 | 178 | 125 | 1826 | 1014Tpi | 33189185 | 259
el = E D BN | RUKO 12280 | 184 | 09 | 20 14Tpi | 33189165 | 260
- L o Bl | B B9 2280 | 184 | 09 | 14 18Tpi | 33189135 | 260
ol E D B ';ggg 1520 | 210 | 16 | 42 6 Tpi 33189855 | 260
- - E D W | ROsD | 1520 | 210 | 16 (254318] 810Tpi | 33189865 | 261
o E D BN | RUKO 12080 | 210 | 16 | 425 6 Tpi 33189885 | 261
sl - Bl | A B9 |2280 | 210 | 16 |254318 810Tpi | 33189895 | 261
cemne Y] B ROKO | 1520 | 180 | 125 | a2 6Tpi | 33189175 | 262
= Bl | R RKO 1520 | 180 | 09 | 25 10Tpi | 33189015 | 262
= E D M | RUKO 12030 | 180 | 125 | 2143 | 612Tpi | 33189435 | 262
cm = B ] B | ROK9 2030 180 | 09 | 25 10Tpi | 33189095 | 263
o - B ] B RO 2280 | 180 | 125 | a2s 6Tpi | 33189365 | 263
i B R K2 2280 | 180 | 09 | 254 | 10Tpi | 33189455 | 263
NP E | VB | o5 | 2280 | 180 | 125 | 1826 | 1014Tpi | 33189335 | 264
= B | RS | 2280 | 180 | 09 | 1826 | 1014Tpi | 33189285 | 264
e B L] A RO [ s0s0 | 180 | 125 | 42 6Tpi | 33189375 | 264
s E D BN | RO 13050 | 180 | 09 | 1824 | 10-14Tpi | 33189105 | 265
P N E |1Vl Ros9 | 3050 | 180 | 125 | 1824 | 1014Tpi | 33189295 | 265
- U Roos | 1520 | 1835 | 125 | 1824 | 10-14Tpi | 33189055 | 265
. RGeS | 1520 | 1835 | 10 | 42 6 Tpi 33189035 | 266
U Rong | 1520 | 181 | 125 | 40 6 Tpi 33189245 | 266
D ROk 12030 | 181 | 125 | 2440 | 610Tpi | 33189445 | 266
X E Rons | 2250 | 180 | 125 | 85 3 Tpi 33189235 | 267
D ROk | 2400 | 180 | 16 | 4065 5 Tpi 33189225 | 267
E ooy | 3000 | 180 | 125 | 42 6 Tpi 33189045 | 267
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

;; ] AL Gu A Pilové listy jinych vyrobc *
Z
m | Bosch® T 118 B | Metabo® 23 638
— . F N MPS® 3113 | Wilpu® MG 12 | AEG® 254-064
RUKO 8011 HSS-ocel

Standardni pilovy list, zvinény.

Pouziti pro: Ocel do 4,0 mm, barevné kovy a hlinik 3,0 az 10,0 mm,
chladit chladicim sprejem RUKO. Tvrdé umélé hmoty a plexisklo 3,0 az 8,0 mm, Pertinax a Resitex, chladit vodou.
Azbestocementové desky 2,0 az 4,0 mm, eternit do 10,0 mm, chladit vodou.

e Rozte¢ Rozte¢ <> <«
— A T e e D B BT
770 7,5 10 2,0 13 Tpi 3218011 5 3238011 20

_ Y s Pilové listy jinych vyrobcl *
| = A Bosch® T 218 A | Metabo® 23 647
~ MPS® 3112 | Wilpu® MG 21 | AEG® 254-063
RUKO 8009 HSS-ocel

Standardni pilovy list, zvinény. Uzky list, vhodny pro fezani kfivek.

Pouziti pro: Ocel do 2,0 mm), vhodné pro fezani kfivek barevnych kovl. Vhodné pro umeélé hmoty, zpevnéné sklenénymi
vldkny do 4,0 mm, plexisklo do 8,0 mm chladit vodou. Lisované Iatky, tvrzené tkaniny a izolacni materidly do tloustky
8,0 mm, chladit vodou.

mm Y <
— - w an  JF B
—— - zubl mm zubli palec -

B S

75,0 6,0 1.0 1.2 21 Tpi 321 8009 5

323 8009 20

> S Pilové listy jinych vyrobct *
=
| \/ Bosch® T 118 A | Metabo® 23 637
MPS® 3111 | Wilpu® MG 11 | AEG® 254-063
RUKO 8010 HSS-ocel

Standardni pilovy list, zvinény. Uzky list, vhodny pro fezani kfivek.

Pouziti pro: Ocel, barevné kovy a hlinik do 4,0 mm, nerezavéjici ocelovy plech do 2,0 mm, chladit chladicim sprejem
RUKO. Tvrdé a mékké drevo do 8,0 mm.Vhodné pro umeélé hmoty, zpevnéné sklenénymi vidkny do 2,0 mm, akrylové
sklo chladit vodou. Lisované latky, tvrzené tkaniny a plexisklo chladit vodou, izolaéni materidly az do 8,0 mm.

mm " v
A Rozte¢ Rozte¢ L 2
fe——— ] ™M m - zubl mm zub( palec L

mm

= [

77,0 7,7 1.0 12 21 Tpi 3218010 5

3238010 20
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

gl AL Gu Pilové listy jinych vyrobcl *
— : MP.S® 3110 | Wilpu® MG 107 | AEG® 274-652
RUKO 8012 HSS-ocel

Standardni pilovy list, zvinény. Pro tenké plechy.

Pouziti pro:

Tenkosténné plechy a profily pod 1,0 mm. Ocel, barevné kovy a hlinik do 2,0 mm, chladit chladicim sprejem RUKO.
Vyztuzené umélé hmoty a plexisklo, chladit vodou. Tenkosténné tvrzené tkaniny, lisované a izola¢ni materidly, chladit
vodou.

mm
. , .
&l mm I “ - RS.,ZteC Fétzzterlz \0’/
T zubd mm zubl palec

B S

77,0 7,6 1.0 0,7 36 Tpi 3218012 9

323 8012 20

. Su A Pilové listy jinych vyrobc(i *
‘ I/’ . R Bosch® T 127 D | Metabo® 23 639
- MPS® 3118 | Wilpu® K 14 | AEG® 274-315

RUKO 8013 HSS-ocel

Standardni pilovy list s rozvodem zubd.

Pouziti pro:
Mékka ocel od 3,0 do 6,0 mm, barevné kovy, hlinik a slitiny hliniku od 3,0 do 15,0 mm, chladit chladicim sprejem RUKO.
Umélé hmoty a vyztuzené umélé hmoty, azbestocementové desky, eternit a tvrdé latky.

mm M <
— - e B S
e - zubl mm zubl palec

= [

100,0 7,7 1,0 3,0 8 Tpi 321 8013 5)

323 8013 20

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 318 B | Metabo® 23 697
MPS® 3115 | Wilpu® MG 32 bi | AEG® 274-653

=

RUKO 8017 HSS-ocel

Standardni pilovy list, mimoradneé dlouhy a zvinény.

Pouziti pro:
Profily, mékka ocel a hlinik od 2,0 do 10,0 mm, vlaknity a vrstveny material do 70,0 mm, izola¢ni material.

., mm B .
A m ) Rozted Rozted PV
fe——— ] mm - zubl mm zub(i palec -

mm

gl =

132,0 77 1,25 20 13 Tpi 3218017 5

3238017 20

* Technické tdaje pilovych listt se mohou lisit od nasich.
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

B

RUKO 8016 HSS-ocel

Standardni pilovy list, mimoradné dlouhy a zvinény.

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 318 A | Metabo® 23 629
MPS® 3114 | Wilpu® MG 31 bi | AEG® 274-654

PouZiti pro:
Profily, mékka ocel a hlinik od 1,5 do 4,0 mm, vlaknity a vrstveny material do 70,0 mm, izolaéni material.

e Rozte¢ Rozte¢ P P
m mm m - zubd mm zubd palec m D 4 E D
130,0 7.9 1,0 1,2 21Tpi 3218016 5 3238016 20

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 118 BF | Metabo® 23 973
MPS® 3113 F | Wilpu® MG 12 bi | AEG® 340-012

RS

RUKO 8028 HSS-bimetaloveé

Pilovy list, zvinény.

Pouziti pro:
Mékka ocel a barevné kovy od 3,0 do 10,0 mm tloustky, stejné jako nerez ocelové plechy. Dfevo s hieby. Plexisklo.

mm
g N T |
— - zub& mm zubti palec Metall ~

77,0 7,7 1.0 2,0 13 Tpi

Bi o«
s ] B

323 8028 20

321 8028 5

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 118 AF | Metabo® 23 971
MPS® 3111 F | Wilpu® MG 11 bi | AEG® 340-011

i 2l N
s 2w BN

RUKO 8033 HSS-bimetalové

Pilovy list, zvinény.

Pouziti pro:
Mékka ocel, barevné kovy, hlinik a slitiny hliniku od 1,5 do 4,0 mm, nerez ocelovy plech, V2A.

A——— m - Rozte¢ Rozte¢ Bi o Bi o
e - zubd mm zubd palec Metall R Metall ~

77,0 7,5 1.0 12 21 Tpi

250 @

3218033 5 3238033 20
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

CREEEL.

RUKO 8020 HSS-bimetalové

Standardni pilovy list s rozvodem zubd.

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 318 BF | Metabo® 23 979
MPS® 3115F | Wilpu® MG 32 bi | AEG 274-653

PouZiti pro:
Profily a trubky do 60,0 mm o tloustce stény od 3,0 do 10,0 mm, barevné kovy a oceli V2A. Dfevo s hreby.
Plexisklo a vyztuzené umélé hmoty.

mm
m, Rozted Rozted Bi ‘.
: mm:| mm I“ - zubl mm zubti palec E Metall v

sl e

132,0 7,7 1.0 18 14 Tpi 321 8020 9

323 8020 20

I p Pilové listy jinych vyrobcl *
) 2| w2 | | OB
~ MPS® 3114 F | Wilpu® MG 31 bi | AEG 274-654
RUKO 8019 HSS-bimetalové

Pilovy list, zvinény.

Pouziti pro:
Profily a trubky do 60,0 mm o tloustce stény od 1,4 do 4,0 mm, oceli V2A.

=t I 2
ey zubl mm zubU palec Metall

Bi o«
s ] B

132,0 7,7 1.0 11 23 Tpi 3218019 5)

323 8019 20

BI ® Ry %\E\\\V/ p Pilové listy jinych vyrobct *
vietai | €% \r«% 2 x% 3 Bosch® T 144 DF | Metabo® 23 978
. MPS® 3104 F | Wilpu® HGS 14 bi | AEG 373 391
RUKO 8021 HSS-bimetalové

List zaostreny a s rozvodem zubd.

Pouziti pro:
Tvrdé a mekkeé drevo do 60,0 mm, hruby fez, vysoky vykon, vhodné pro dfevo s hreby.

mm, . . " "
AT Rozte¢ Rozte¢ Bi <« Bi <«
kTA mm m - zubd mm zub(i palec N Metall 4 Metall =
100,0 79 1,25 4,0 6 Tpi 321 8021 5 323 8021 20

* Technické tdaje pilovych listt se mohou lisit od nasich.
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.
Bosch® T 119B | Metabo® 23 631

% A '
< 4“
MPS® 3108 | Wilpu® HW 12 | AEG® 274-353

RUKO 8005 HCS (nastrojova ocel)

Standardni pilovy list, zvinény.

Pilové listy jinych vyrobct *

Pouziti pro:
Desky z preklizky a drevénych vlidken do tloustky 30,0 mm. Izolaéni materidly a plexisklo do 6,0 mm, chladit vodou.
Lisované latky a tvrzené tkaniny do 4,0 mm tloustky materidlu.

mm

e o |

mm
g = Rozte¢ Rozte¢ <>
- zubl mm zubli palec . ~

=] We

77,0

7.8

1,0

2,0

13 Tpi

321 8005

5

323 8005

20

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 101 D | Metabo® 23 635
MP.S® 3105 | Wilpu® HGS 24 | AEG® 274-351

B =B

RUKO 8007 HCS (nastrojova ocel)

Uzky list, vhodny pro fezéni kiivek. Rychly a hruby fez. Konicky list, brousené ozubenti.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo, pfeklizka a dfevovldknité desky do 50,0 mm, Gisty fez, vhodny pro zapichovani.
RGzné mékké umélé hmoty do 30,0 mm, Cisty fez.

— Rozte¢ Rozte¢ L 4
(T o I« : : D >
—— - zubl mm zubli palec -

100,0 79 1.3 4,0 6 Tpi

- e

323 8007 20

321 8007 5

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 101 DP | Metabo® 23 971
MPS® 3111 F | Wilpu® MG 11 bi | AEG® 340-011

7 T S
= BN

RUKO 8002 HCS (nastrojova ocel)

Cisty a rychly fez. Konicky list, brousené ozubeni.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 60,0 mm, rovny, Cisty fez.
Razné mékké umélé hmoty do 25,0 mm, Cisty fez.

mm . .

A Rozte¢ Rozte¢ <> o>

kTA mm m - zubd mm zubt palec g L E ~
100,0 79 1,5 4,0 6 Tpi 321 8002 5 323 8002 20

252 @
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

X ‘5\/ Pilové listy jinych vyrobcd *
. i MPS® 3104 | Wilpu® HGS 14 | AEG® 213-116
RUKO 8006 HCS (nastrojova ocel)

List zaostreny a s rozvodem zubd. Rychly a hruby fez.

PouZiti pro:
Tvrdé a meékkeé dfevo do 60,0 mm, rychly a hruby fez. Polystyren, polyamid a mékké umeélé hmoty do 50,0 mm, plexisklo
do 30,0 mm, chladit vodou. Tvrzené tkaniny, izolacni material a karton.

e Rozte¢ Rozte¢ P P
m mm m - zubd mm zubt palec . R . R
100,0 7.9 1,3 40 6 Tpi 321 8006 5 323 8006 20

X "q\/ Pilové listy jinych vyrobcl *
s [ € ||| R e
. MP.S® 3105 | Wilpu® HGS 24 | AEG® 346-078
RUKO 8072 HCS (nastrojova ocel)

List zaostreny a s rozvodem zubd. Vhodny pro fezani kfivek.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo do 60,0 mm, hruby fez, obzvlast vhodny pro fezani kfivek.
Polystyren, polyamid a mékké umélé hmoty do 50,0 mm.

—- [0 Rozte¢ Rozte¢ 4
(e o | : : HCS & HCS <
mm | - zubl mm zubl palec 5 A
100,0 6,2 1,25 40 6 Tpi 3218072 5 3238072 20

X "%\/ A\ Pilové listy jinych vyrobct *
\‘\\"\\.“% Bosch® T 111 C | Metabo® 23 632
E . 7N MPS® - | Wilpu® HG 13 | AEG® 254-071
RUKO 8070 HCS (nastrojova ocel)

Pilovy list s rozvodem zubd. Hruby Fez o vysoké vykonnosti.

Pouziti pro:
Tvrdé a mekkeé dfevo do 60,0 mm, hruby fez, vysoky vykon. Polystyren, polyamid a mékké umeélé hmoty do 30,0 mm.

e mm, M Y F F
A Rozte¢ Rozte¢ P <«
kTA mm m - zubl mm zub(i palec HCS - HCS R
100,0 7.9 12 30 8 Tpi 3218070 S 3238070 20

* Technické tdaje pilovych listt se mohou lisit od nasich.
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

g '2\/ Pilové listy jinych vyrobct *
@@@ %% Bosch® T 101 B | Metabo® 23 634
\ MPS® 3101 | Wilpu® HC 12 | AEG® 254-061
RUKO 8001 HCS (nastrojova ocel)

Cisty fez. a rychly fez. Konicky list, brousené ozubeni.

PouZiti pro:

Tvrdé a mékké drevo, preklizka a drevovlaknité desky do tloustky 50,0 mm, vhodny pro zapichovani.
RGzné mékké umélé hmoty do 20,0 mm.

e Rozte¢ Rozte¢ P P
m mm m - zubd mm zubd palec D h 4 D L4
100,0 7.9 1,3 2,5 10 Tpi 321 8001 5 323 8001 20

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 101 BR | Metabo® 23 650
MPS® 3102 | Wilpu® HC 12 R | AEG® 346-079

N2
-

RUKO 8018 HCS (nastrojova ocel)

Cisty Fez. Konicky list, brouené ozubeni. Opa&ny smér fezani.

Pouziti pro:

Tvrdé a mékké drevo, pfeklizka a dfevovldknité desky do 60,0 mm, desky z rezopalu a potahované desky.
Mékké umélé hmoty.

mm

gy Rozte¢ Rozte¢ Py o«
m mm m - zubd mm zubU palec D - D -
100,0 7.3 1,2 2,7 9 Tpi 3218018 5 3238018 20

X "%\/ Pilové listy jinych vyrobct *
HCS ; Bosch® T 301 D | Metabo® 23 654
. e \%*W % @ MPS® 3101 L
RUKO 8023 HCS (nastrojova ocel)

Konicky list, brousené ozuben.

Pouziti pro:
Tvrdé a mékké drevo, pfeklizka a dfevovlaknité desky do 70,0 mm, Cisty fez, vhodny pro zapichovani.
Razné mékké umélé hmoty do 40,0 mm, Cisty fez.

mm " “
A Rozte¢ Rozte¢ o« o«
e m L zubt mm 2ub palec D hd D

117,0 7,5 1.2 4,0 6 Tpi 3218023 5 3238023 20
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Primocaré pilové listy pro stroje od firem
Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco® / AEG® a. j.

- B

RUKO 8024 HCS (nastrojova ocel)

Velmi Cisty a rychly fez. Konicky list, brousené ozubeni.

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® T 301 DL | MPS® 3104 L
Wilpu® HGS 34

PouZiti pro:
Tvrdé a mekké drevo, preklizka a dfevovlaknité desky do 70,0 mm, Cisty a rychly fez.
Vhodny pro zapichovani. Rtizné mékké umeélé hmoty do 40,0 mm, Cisty fez.

mm
—n A ST
| - zubd mm zubt palec

mm

-

°*>
20

130,0 79 1.3 4,0 6 Tpi 321 8024 323 8024

Referencni tabulka pro pilové listy do pil ocasek RUKO

Technické Udaje pilovych listd se mohou liit od nasich udajd

Atlas
Bosch® D+N® Gematic®  Hawera® Lenox® Metabo® MP.S® Wilpu® Copco® Holz-Her® Festo®
AEG®
321 8001 T101B 32225 10 2255 240 515 F 450 S 23634 3101 HC 12 254-061 Ho75F S75/2,5
3218002 T101DP 32940 102258 240 516 F 456 S 23 655 3103 HC 14D 274-351 - S75/4

3218005 T119B 32020 102249 144212 F4108S 23 631 3108 HW 12 274-353  SP50G -
3218006 T144D 32340 102270 240520 F 406 S 23633 3104 HGS14  213-116 HW75G S75/4

3218007 T101D 32240 - 240521 F416SC 23635 3105 HGS 24  274-351 HO75G -
3218009 T218A 31312 102104 240523 F3248S 23 647 3112 MG 21 254-063  MES50M -
3218010 T118A 31012 - — F318SC 23637 3111 MG 11 254-063 AKS50M HS50/1.2
3218011 T118B 31020 102107 240525 F340SV 23638 3113 MG 12 254-064 MES0G  HS50/2
3218012 T118G 31007 102101 240 526 — 23636 3110 MG 107  274-652 MEGOF -
3218013 T127D 31030 102110 240528 F4108S 23639 3118 K14 274-315  AL75G  HS75/3

3218016 T318A 31112 102113 240527 F 5188 23629 3114 MG 31bi  274-654 AK100M -
3218017 T318B 31120 102116 240534 F4108S 23697 3115 MG 32bi  274-653 ME100G -
3218018 T101BR 32625 102264 240545 F450SR 23650 3102 HC12R  346-079 = -

3218019 T318AF 31512 - 144 223 F3248S 23978 - MG 31bi  274-654 ';'? ;%Sl -
. HS 105/

3218020 T318BF 31520 - 144 227 — 23979 3115F  MG32bi 274-653 20 bi -

23976 . .
3218021 T144DF 33340 - 144 220 F 456 S 23933 3104F HGS14bi 373391 - HS 75/4 bi
3218023 T301D 32740 - — F410S 23654 3101 L - = HO 90 G -
3218024 T301DL 34040 102253 144213 F686S - 3104 L HGS 34 - - -
3218028 T118BF 31420 102322 144225 F314S 23973 3113F MG 12bi  340-012 = -
3218033 TI118AF 31412 102319 240503 F3248S 23971 31MTF MG11bi  340-011 - -
3218070 T111C 32030 - - — 23632 - HG 13 254-071 HO75R S75/3
3218072 T244D 32440 - - - 23649 3105 HGS24  346-078 HW75K S75/4K

* Technické Udaje pilovych listd se mohou lisit od nasich. @ 255



Pilové listy k primocarym pilam pro pneumatické rezani karoserii od
firem SIG®, FLEX® a Wielander+Schill®

[ AL N Pilové listy jinych vyrobct *
Bi /v r yjinych vy

RUKO 8814 HSS-bimetalové

Pro tenké plechy napr. karoserie.

PouZiti pro:
Ocel a barevné kovy do 2,5 mm. Dfevo, umélé hmoty, tvrzené tkaniny.

mm
= Rozte¢ Rozte¢ Bi <>
m mm m - zubl mm zubl palec E Metall \wr/

mm

96,0 12 0,65 18 14 Tpi 321 8814 5

Bi __ v Su Pilové listy jinych vyrobca *
Metal > @ CSMBAR

RUKO 8824 HSS-bimetaloveé

Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro:
Ocel, V2A a barevné kovy do 2,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

mm
= Rozte¢ Rozte¢ Bi Y
m mm m - zubl mm zub(l palec E Metall V

mm

96,0 12,7 0,6 1.0 25 Tpi 3218824 5

Bi __ v Su Pilové listy jinych vyrobci *
Metall p_ \/ CSTI86F

RUKO 8832 HSS-bimetalové

Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro:
Ocel, V2A a barevné kovy do 1,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

mm
AT = Rozte¢ Rozte¢ Bi <«
le— o] MM m - zubl mm zub( palec Metall A

mm

96,0 11,8 0,65 08 32 Tpi 3218832 5
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Pilové listy k primocarym pilam pro pneumatické rezani karoserii od
firem Ober®, Chicago Pneumatic®, Shinano®, Facom® a Pneutec®

B| . Su Pilové listy jinych vyrobct *
Metall ’ CC 118 AF

RUKO 8811 HSS-bimetalové

Pro tenké plechy napf. karoserie.

PouZziti pro:
Ocel, V2A a barevné kovy do 2,0 mm. Vhodny pro fezani kfivek.

mm
—_—- S e R S
o n - zubld mm zub( palec Metall v

91,5 12,7 0,6 1,0 25 Tpi 321 8811 S

Bi _ V G Pilové listy jinych vyrobc(l *
Metal A CC118GF

RUKO 8812 HSS-bimetaloveé

Pro tenké plechy napf. karoserie.

Pouziti pro:
Ocel, V2A a barevné kovy do 1,0 mm. Vhodny pro fezani krivek.

mm
=N .0 B
i - zubl mm zub( palec Metall R

91,5 12,7 06 08 32 Tpi 3218812 D

* Technické Udaje pilovych listd se mohou lisit od nasich. @ 257



Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

\ 1> o ilové listy jinych vyrobcl *
. K% EOSCh®tSyé1gEHI\)2

RUKO 8939 HM (tvrdokov)

Ozubeni brousené.

PouZiti pro:
Plechy inox o tloustce materialu 2,0 - 4,0 mm, profily inox o @ 2,0 - 50,0 mm,
sklolaminat / epoxid o tloustce 2,0 - 15,0 mm. U kovu pracuijte se snizenym poctem zdvihd a chlazenim, bez kyvani.

— Rozte¢ Rozte¢
m mm m - zubd mm zubd palec .
115,0 19,0 1,0 1,4 18 Tpi 331 89395 5

Bi v Pilové listy jinych vyrobci *
=" 4 Bosch® S 922 | Metabo® 31130
N Ig « \/ [ - MC;?SC® 4411 | Wilpu(e® 20?3—1 50 | AEG® 354-789
RUKO 8915 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

g
2
L]

Pouziti pro:
Silné plechy o tloustce materidlu 3,0 - 8,0 mm, masivni trubky a profily o @ 10,0 - 100,0 mm, rychly fez.

——— - Rozte¢ Rozte¢ Bi g
o o Y TYoNT] 5
|<—>|mm - zubd mm zubd palec Metall

152,0 18,0 09 2,0 14 Tpi 331 89155 5

H ~/ ilové listy jinych vyrobct *
m Q]/% gésch!@ pSbS ?(Fyl r3|P_8® 4446
RUKO 8940 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

o
=
=
[

PouZiti pro: Slabé az silné plechy o tloustce materidlu 1,0 - 8,0 mm, slabé az silné profily o @ 5,0 - 100,0 mm.

mm
m = Rozte¢ Rozte¢ Bi g
fe——— ] ™M - zub@ mm zubU palec (] v

mm

152,0 18,0 09 1,45-34 8-18 Tpi 33189405 5
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Mecové pilové listy pro stroje od

firem Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

Bosch® S 922 EF | Metabo® 31132
Meta L\]’ MPS® 4401 | Wilpu® 3014-150 | AEG® 354-792
RUKO 8908 HSS-bimetanvé

Ozubeni rozvedené a frézované.

PouZiti pro:
Slabé plechy o tloustce materidlu 1,5 - 4,0 mm, trubky a profily o @ 5,0 - 100,0 mm.

mm
AT g = Rozte¢ Rozte¢ Bi
kTA mm m - zubd mm zubUl palec Metall g’
150,0 18,0 09 1.4 18 Tpi 33189085 5)

H > 7 Pilové listy jinych vyrobcl *
N Mitlll 4 Bosch® S 922 AF | Metabo® 31129

ela ( MP.S® 4405 | Wilpu® 3015-150 | AEG® 354-796
RUKO 8906 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Slabé plechy o tloustce materidlu 0,7 - 3,0 mm, tenké trubky a profily o @ 5,0 - 10,0 mm, snadny, jemny fez.

mm
AT g Rozte¢ Rozte¢ Bi g
LTA mm m - zubl mm zub(i palec E Metall g’
152,0 184 09 1.0 24 Tpi 331 89065 D

Bl Pilové listy jinych vyrobcd *
Metall L\]/ Bosch® S 1025 VF
RUKO 8918 HSS-bimetanvé

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Stfedné silné az silné plechy o tloustce materidlu 2,0 - 12,0 mm, masivni trubky a profily o @ 10,0 - 150,0 mm,

snadny, jemny fez.

mm, . . .

AT Rozte¢ Rozte¢ Bi

kTA mm m - zubd mm zubU palec E Metall g’
203,0 17,8 1,25 1,8-26 10-14 Tpi 33189185 ®

* Technické tdaje pilovych listt se mohou lisit od nasich.
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

 H [4) ~\/ Gu Pilové listy jinych vyrobcd *
CIEGEE T e

cla o | N MPS® 4415 | AEG® 354-790 | Wilpu® 3013-250
RUKO 8916 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Silné plechy o tloustce materidlu 3,0 - 8,0 mm, masivni trubky a profily o @ 10,0 - 175,0 mm, flexibilni jisty a rychly fez.

BUED

mm ¥
- — Rozte¢ Rozte¢ Bi 4 :
o o Yol ¥ '_
|<—.|mm - zubd mm zubd palec Metall e

228,0 184 09 2,0 14 Tpi 33189165 5

H [f» ~\/ Pilové listy jinych vyrobcl *
N % 4 Bosch® S 1122 EF | Metabo® 31133 / 31483
cla - MPS® 4402 | AEG® 354-793 | Wilpu® 3014-200
RUKO 8913 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Slabé plechy o tloustce materidlu 1,5 - 4,0 mm, trubky a profily o @ 5,0 - 175,0 mm, flexibilni, jisty fez.

£
&

T - zubd mm zubd palec Metall

228,0 184 09 1.4 18 Tpi 331 89135 5

H b A Pilové listy jinych vyrobcl *
m % Tk Bosch® S 610 DF | Metabo® 31925
~ 0 ) AEG® 373-243 | Wilpu® 3055-150
RUKO 8985 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

=
o
=
w

Pouziti pro:
Drevo s hrebiky, kov, dfevotfiskové desky o tloustce materialu 10,0 - 100,0 mm, plastové profily o @ 5,0 - 100,0 mm,
masivni plasty / sklolaminat o tloustce 8,0 - 50,0 mm, okenni ramy ze dfeva a kovu. Velmi vhodné pro ponorny fez.

mm
A——— m N Rozted Rozte& Bi gl
fe——— = ™M - zub@ mm zubU palec (] v

mm

152,0 210 1.6 42 6 Tpi 33189855 5

260 @ Vysvétleni symbolti od strany 317




Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

CIEPHE

RUKO 8986 HSS-bimetalové

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 920 CF | AEG® 373-247

8
=
Ozubeni rozvedené a frézované. &
PouZiti pro:
Desky o tloustce 4,0 - 10,0 mm, masivni trubky a profily o @ 20,0 - 100,0 mm.
Idedlni pro zafizeni na fezani trubek a zachranné a demoli¢ni prace. Energicky a hruby rfez.
E
mm . . . %
AT g = Rozte¢ Rozte¢ Bi E
I‘T" mm m - zubd mm zubd palec Metall g’ : _""jr.
152,0 21,0 16 2,54-318 8-10 Tpi 331 89865 5 :

Pilové listy jinych vyrobctd *
Bosch® S 1110 DF | Metabo® 31926
Wilpu® 3055-225 | AEG® 373-244

EIEEEEE

RUKO 8988 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Drevo s hrebiky, kov, dfevotfiskové desky o tloustce materidlu 10,0 - 175,0 mm, masivni plasty / sklolamindt o tloustce
8,0 - 50,0 mm, vyfezy ve sténdch ze dfeva a kovu do 150,0 mm. Pro zéchranné a demoli¢ni prace.

o
=
=]
L)

mm . , .

AT - Rozte¢ Rozte¢ Bi

fr— m A
e 14 zubl mm

zubU palec Metall

228,0 210 1.6 4,25 6 Tpi 331 89885 5)

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 1120 CF | Metabo® 31993
Wilpu® 3055-225 | AEG® 373-244

AN

EIEEE

RUKO 8989 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Desky o tloustce 4,0 - 10,0 mm, masivni trubky a profily o @ 20,0 - 175,0 mm.
Idedlni pro zafizeni na fezani trubek a zachranné a demoli¢ni prace. Energicky a hruby rez.

e
=
2
&

zubl mm zubU palec Metall

mm « « .
A ] - Rozte¢ Rozte¢ Bi
M | v

mm

228,0 21,0 1.6 2,54-3,18 8-10 Tpi 33189895 5)

* Technické tdaje pilovych listt se mohou lisit od nasich.



Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 611 DF | Metabo® 31985

RUKO 8917 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

PouZiti pro:

Drevo s hrebiky, kov, dfevotfiskové desky o tloustce materidlu 10,0 - 100,0 mm, plastové profily o @ 5,0 - 100,0 mm,
masivni plasty / sklolaminat o tloustce 8,0 - 50,0 mm, okenni ramy ze dfeva a kovu. Velmi vhodné pro ponorny fez.

mm
AT e Rozte¢ Rozte¢ Bi s
kTA mm m - zubl mm zubl palec Metall g’
152,0 18,0 1.25 42 6 Tpi 33189175 5

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 922 HF | Metabo® 31131

Bi 20 . ‘ =
CIENEECE
RUKO 8901 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Drevo s hrebiky a kov o tloustce materidlu 5,0 - 700,0 mm, kovové plechy, trubky,
hlinikové profily o tloustce 3,0 - 12,0 mm a palety.

mm

AT B Rozte¢ Rozte¢ Bi o/

kTA mm m - zubd mm zub(i palec m Metal 4
152,0 18,0 09 2,5 10 Tpi 33189015 5

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 3456 XF | Metabo® 31915
MP.S® 4447

EECE W

RUKO 8943 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:

Drevo s hrebiky a kov, drevotfiskové desky o tloustce materidlu 5,0 - 150,0 mm, kovové plechy, hlinikové profily o
tloustce 3,0 - 18,0 mm, plasty / sklolaminét a profily o @ 5,0 - 150,0 mm.

mm . N "

A Rozte¢ Rozte¢ Bi

kTA mm m - zubd mm zub( palec N Metall g’
203,0 18,0 1,25 21-43 6-12 Tpi 33189435 5

262 @

MPS® 4016 | AEG® 354-775 | Wilpu® 3021/150bi

RUKD

MPS® 4430 | AEG® 318-127 | Wilpu® 3018/150
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=
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

- Y 7 AL T
FYPRT | T Bosch® S 1022 HF | Metabo® 31932
N Metall f » \/ 7 | 98 Wilpu® 3018-200 | MPS® 4431
RUKO 8909 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

PouZiti pro:
Drevo s hrebiky a kov o tloustce materidlu 5,0 - 150,0 mm, kovové plechy, trubky, hlinikové profily o tloustce
3,0-12,0 mm a palety.

mm . . .
m-l m I «* »i« Rgftec F;gztetlz Bi g,
|<—>mm zubl mm zubU palec Metall

203,0 18,0 09 2,5 10 Tpi 33189095 5)

! Pilové listy jinych vyrobcd *
s | B || €| R
RUKO 8936 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Drevo s hrebiky a kov, drevotfiskové desky o tloustce materidlu 10,0 - 175,0 mm, plastové profily o @ 5,0 - 175,0 mm,
masivni plasty/sklolaminat o tloustce 8,0 - 50,0 mm.

— mm

AT g Rozte¢ Rozte¢ Bi Ly

I‘T" mm L‘ - zubl mm zubU palec E Metall V
228,0 18,0 1,25 4,25 6 Tpi 331 89365 5

A l» - ~/ ) AL g Pilové listy jinych vyrobc( *
CENECCEE
RUKO 8945 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Drevo s hrebiky a kov o tloustce materidlu 5,0 - 175,0 mm, kovové plechy, trubky, hlinikové profily o tloustce
3,0-12,0 mm a pro opravy palet. Flexibilni, jisty fez.

mm

A ] - Rozte¢ Rozte¢ Bi

r— mm L ; ° <
zubl mm zubl palec Metall

mm

228,0 18,0 09 2,54 10 Tpi 33189455 9)

* Technické tdaje pilovych listt se mohou lisit od nasich.
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

N AL Pilové listy jinych vyrobct *
s | B, | N €| | T
RUKO 8933 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

PouZiti pro:
Drevo s hrebiky a kov o tloustce materialu 5,0 - 175,0 mm, kovové plechy, hlinikové profily o tloustce
3,0-10,0 mm a plastové profily o @ 3,0-175,0 mm.

‘URD

mm

AT T~ Rozte¢ Rozte¢ Bi 2
o o YT ¥

|<—>|mm - zubd mm zubd palec Metall

228,0 18,0 1.25 18-26 10- 14 Tpi 33189335 5

i gLl

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 1122 VF | AEG® 323-813

EEEENET

RUKO 8928 HSS-bimetaloveé

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Drevo s hrebiky a kov o tloustce materidlu 5,0 - 175,0 mm, kovové plechy, hlinikové profily o tloustce
3,0- 10,0 mm a plastové profily o @ 3,0 - 175,0 mm. Flexibilni, jisty fez.

£
3
w

mm
— N Roztet Roztet ] 2
|<—>|mm - zubl mm zubt palec Metall A

228,0 18,0 09 18-26 10- 14 Tpi 33189285 5

1 & ilové listy jinych vyrobcl *
BI A /% m / a a1 3 ! .
. ?/ 1R —— K
m Metall 4 I i Lqé Bosch® S 1411 DF | Wilpu® 3021-300 bi

RUKO 8937 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Drevo s hebiky, kov a drevotfiskové desky o tloustce materialu 10,0 - 250,0 mm, plynobeton o tloustce
10,0 - 250,0 mm, plasty / sklolamindt a profily o tloustce 5,0 - 60,0 mm.

EURD

mm

mm . . "
A m Rozte¢ Rozte¢ Bi s
le—— o] ™M - zubl mm zub( palec Metall g’ E

305,0 18,0 1.25 42 6 Tpi 33189375 5
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

3 ~/ AL Pilové listy jinych vyrobcl *
ela - : MPS® 4432 | AEG® 354-778 | Wilpu® 3021/300 bi
RUKO 8910 HSS-bimetalové

Ozubeni rozvedené a frézované.

PouZiti pro:
Drevo s hrebiky a kov o tloustce materidlu 5,0 - 250,0 mm, kovové plechy, hlinikové profily o tloustce 3,0 - 10,0 mm
a plastové profily o @ 3,0 - 250,0 mm. Flexibilni, jisty fez.

AuwD:

mm
m-l mm m »i« Rt())ozteé F;?Ztelé Bi gl !
k—'mm zubld mm zubU palec Metall g

305,0 18,0 09 1.8-24 10- 14 Tpi 33189105 5)

. \V/ AL . . I , ° %
H o0 ST e
= | * 24 Bosch® S 1225 VF | Metabo® 31124/ 31474
ﬂ Metail | 12 % \ £ MPS® 4422
RUKO 8929 HSS-bimetaloveé

Ozubeni rozvedené a frézované.

Pouziti pro:
Drevo s hrebiky a kov o tloustce materidlu 5,0 - 250,0 mm, kovové plechy, hlinikové profily o tloustce 3,0 - 10,0 mm
a plastové profily o @ 3,0 - 250,0 mm.

— mm

AT g Rozte¢ Rozte¢ Bi Ly

I‘T" mm L‘ - zubl mm zubU palec E Metall V “
305,0 18,0 1,25 1,8-24 10-14Tpi 331 89295 5 f

0 EREC R

RUKO 8905 HCS (nastrojova ocel)

Ozubeni rozvedené a frézované.

Z Pilové listy jinych vyrobct *
@%@ Bosch® S 617 K | Metabo® 28241

MPS® 4021 | Wilpu® 3019-150 | AEG® 354 779

Pouziti pro:
Drevo bez hrubych kust a hfebikd o tloustce 20,0 - 100,0 mm, Zivé dfevo, odvétvovani do @ 100,0 mm.
Velmi vhodné pro obloukovy a ponorny fez.

. mm, . .
A Rozte¢ Rozte¢
fe——| ™M m - zubd mm zubU palec HCS g’

mm

152,0 18,35 1.25 8,5 3 Tpi 33189055 5)

* Technické Udaje pilovych listd se mohou lisit od nasich. @ 265




Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

y ] Pilové listy jinych vyrobct *
HCS ///// Bosch® S 828 D | Metabo® 31136
R ¢ MPS® 4014/4060 | Wilpu® 3025-150 | AEG® 318-131
RUKO 8903 HCS (nastrojova ocel)

Ozubeni rozvedené.

PouZiti pro:
Specidlné pro rlizné sddrokartonové a sadrovlaknité desky o tloustce 8,0 - 100,0 mm. Drevo, eternit a plasty.

pr—— mm ; - —
N Rozte¢ Rozted
m m - zubd mm zubd palec HCS g/

mm [—

152,0 18,35 1.0 42 6 Tpi 33189035 5

' 2 | Pilové listy jinych vyrobcd *
HCS * @ @Ob' \‘% o Bosch® S 644 D | Metabo® 31120 / 31470
9 MPS® 4011/4012 | AEG® 323-800 | Wilpu® 3021-150

RUKO 8924 HCS (nastrojova ocel)

Ozubeni rozvedené a brousené. s
R

e Lis
Pouziti pro: {18
Konstrukéni drevo, preklizku a plasty o tloustce 6,0 - 100,0 mm, dfevéné stény do 75,0 mm, drevotfiskové a MDF N

desky o tloustce 6,0 - 60,0 mm. Velmi vhodné pro ponorny fez.

mm R
AT———— N Rozte¢ Rozte¢ < -
mm : . HCS =
I‘—’lmm m - zub@ mm zubl palec R4 £ g
152,0 18,1 1,25 4,0 6 Tpi 33189245 5

Pilové listy jinych vyrobct *
Bosch® S 2345 X | Metabo® 31910/31913
MP.S® 4046 | Wilpu® 3023/150-240

RUKO 8944 HCS (nastrojova ocel)

Ozubeni rozvedené a brousené.

Pouziti pro:
Konstrukéni drevo, preklizku a plasty o tloustce 6,0 - 150,0 mm, dfevéné stény do 175,0 mm.
Drevotfiskové a MDF desky o tloustce 6,0 - 60,0 mm.

—mm . X X o
A Rozte¢ Rozte¢
fe—— mm m - zubd mm zub( palec HCS g’

mm [—

203,0 18,1 1.25 24-40 6-10 Tpi 33189445 5
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Mecové pilové listy pro stroje od
firem Bosch®, Metabo®, MP.S°®, Wilpu®, Atlas Copco®/ AEG® a. j.

. o l‘%\‘\'/ "4‘\\ ,'{f,\ . Pilové listy jinych vyrobcl *
HCS Y X‘% PN Bosch®S 1111K | Metabo® 31125/ 31475

MPS® 4432 | AEG® 354-778 | Wilpu® 3021/300 bi

RUKO 8923 HCS (nastrojova ocel)

Ozubeni rozvedené a frézované.

PouZiti pro: @
Drevo bez hrubych kust a hrebikd o tloustce 20,0 - 175,0 mm, palivové dfevo o @ 20,0 - 175,0 mm.

!
i
|Eii
mm
AT g = Rozte¢ Rozte¢
kTA mm m - zubl mm zubt palec HCS
2250 18,0 1,25 8,5 3Tpi 331 89235 9
o ‘*-ﬁ‘\‘\'/ Pilové listy jinych vyrobcl *
HCS Qv &‘% %%% WPy Bosch®STS3TL I Metabo® 31139/ 31488
9 MPS® 4052 | AEG® 323-803 | Wilpu® 3030-225 .
RUKO 8922 HCS (nastrojova ocel)
Ozubeni rozvedené a brousené. s
R
. e
PouZiti pro: N
Drevo bez hrubych kust a hrebikd o tloustce 15,0 - 190,0 mm, Zivé dfevo, odvétvovani do @ 190,0 mm, HE
palivové dfevo o @ 15,0 - 190,0 mm.
A——— m —~ Roztet Rozte¢ Hes o :
e | - zubd mm zubd palec R £ iy
240,0 18,0 1,6 40-6,5 5Tpi 33189225 5

y "%\\'/ Pilové listy jinych vyrobct *
HCS u Bosch® S 1344 D | Metabo® 31122 / 31472
9 MPS® 4015 | AEG® 323-802 | Wilpu® 3021-300
RUKO 8904 HCS (nastrojova ocel)

Ozubeni rozvedené a brousené.

Pouziti pro:
Konstrukéni dfevo, dfeveéné stény, dievotriskové desky, MDF desky, preklizku, plasty.

. mm, . .
A Rozte¢ Rozte¢
fe——| ™M m - zubd mm zubU palec HCS g’

mm

fx

300,0 18,0 1.25 4,2 6 Tpi 33189045 9)

* Technické Udaje pilovych listd se mohou lisit od nasich. @ 267




Rucni pilovy list HSS-Co Bihart cobalt

= ECEEEE

Tento bimetalovy pilovy list do ru¢ni pily z rychlofezné oceli je vyroben ze dvou rliznych oceli.

Zuby jsou z tvrdé rychlofezné molybdenové oceli a télo pilového listu z legované oceli k zuslechtovani.
Diky kombinaci téchto dvou oceli je pilovy list do ruéni pily mimofadné odolny proti opotfebeni,
nerozbitny a ma vynikajici trvanlivost ostfi. Vhodny pro vSechny bézné materidly. Idealni list pro
vysoké naroky.

inart

RUKO Art. No: ®
O co

3121 300 18 R WSS

K dodéni: 100 kusu v krabici (10 x 10 kus()

mm, _inch . . . .

— ol T ol T
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 18 Tpi 8 3121300 18 R 100
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 24 Tpi 10 312130024 R 100
300,0 130 0,65 12 1/2 0.025 32 Tpi 12 312130032 R 100

Ruchni pilovy list HSS bi-flexible

7 I - s B E
T EEEEEN

Tento celistvy ocelovy pilovy list z rychlorezné oceli spojuje diky specialnimu tepelnému zpraco-
vani dvé zdanlivé neslucitelné vlastnosti: tvrdost a elasticitu. Tvrzené jsou pouze zuby pily, télo
pilového listu z rychlofezné oceli zUstava flexibilni. Diky témto dvéma zénam tvrdosti ma pilovy
list do rucni pily vlastnosti témer stejné jako bimetalovy pilovy list do ru¢ni pily z rychlofezné oceli.
Idedlini list pro femeslniky.

O RUKO Art. No:
3181300 18 R

K dodani: 100 kust v krabici (10 x 10 kus()

mm inch " . " .

[l W T e I
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 18 Tpi 8 3181300 18 R 100
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 24 Tpi 10 3181300 24R 100
300,0 13,0 0,65 12 1/2 0.025 32 Tpi 12 318130032 R 100

Ram pily na zelezo Kompakt 33

Rukojet z lakovaného tlak. odlitku z lehkého kovu. N\
Oblouk z pochromované hranaté trubky, lestény. |
Pro pilovy listy o délce 300,0 mm.

VCetné 1 fezaciho listu Bihart cobalt se 24 zuby na coul. o - - i

— ] W ]

—mm —

420,0 130,0 580 g 31700033 R 1

268 @ Vysvétleni symbolti od strany 317




Referencni tabulka
pro mecové piloveé listy RUKO

Technické tdaje pilovych listl se mohou liit od nasich udajd

Bosch® D+N® Gematic® Hawera® Metabo® MP.S® Fein® Alfra®
33189015 S 922 HF 111018 11 5346 144248 31131 4430 48015 30058
33189035 S$828D 112041 115222 121605 31136 4014/ 4060 56012 30082
33189045 S1344D 1120 46 115210 144235 31122 /31472 4015 - 30079
33189055 S617K 112040 115207 121590 28241 4021 50011 30076
33189065 S 922 AF 111021 11 5354 144239 31129 4405 - 30061
33189085 S922 EF 111020 115352 144242 31132 4401 - 30060
33189095 S 1022 HF 111024 11 5361 144249 31932 4431 52013 30063
33189105 S 1222 VF 111031 - - 31125/ 31475 4432 - 30071
33189135 S 1122 EF 111026 11 5367 144243 31133/ 31483 /31493 4402 59018 30065
33189155 S922 BF 111019 11 5349 144245 31130 4411 47017 30059
33189165  S1122BF 111025 11 5364 - 31135/ 31485 4415 51010 30 064
33189175 S611DF 112270 115328 - 31985 4016 - -
33189185  S1025VF - - - 31991 - - -
33189225 S1531L 112051 115219 121611 31139/31488 4052 - -
33189235 S1111K - - - s - - o
33189245 S644D 112044 11 5201 121600 31120/ 31470 4011 55019 —
33189285 S 1122 VF 111035 - - s - - s
33189295  S1225VF 111032 115379 - 31124/ 31474 4422 - —
33189335  S1125VF 111034 - - s - - s
33189365 S1111DF 112271 - - - - - -
33189375  S1411DF 112272 - - s a - s
33189395 S 518 EHM - - - - - - -
33189405 S 123 XF - - - s s = s
33189435 S 3456 XF - - - - - - -
33189445 S2345X - - - 31910/31913 4046 = -
33189455  S1122HF - - - - - - -
33189855 S 610 DF - - - - s - -
33189865 S920CF - - - - - — -
33189885  S1110DF - - - 31926 - - -
33189895 S 1120CF - - - - - - -

* Technické Udaje pilovych listd se mohou lisit od nasich. @ 269



Referencni tabulka
pro mecové pilové listy RUKO

Technické Udaje pilovych listll se mohou lisit od nasich udajd

Flex® Wilpu® Atlas Copco® Makita® Milford® Lenox® Rothenberger®
AEG® Hitachi® Rockwell®
33189015 - 3018-150 318-127 - M 88176 /R12415  20562-610R -
33189035 200.786 3025-150 318-131/323-801 M 0.30.20 /H 983 605 Z M 87945 20560-606R -
33189045 201.936 3021-300 318-125/ 323-802 M 0.30.21 M 88010/R12403  20585-156R -
33189055 200.751 3019-150 354-779 M 0.30.19 M 87936 - -
33189065 200.743 3015-150 354-796 M 0.30.07/H983603Z M88179/R 12433  20568-624R 86.5784
33189085 200.735 3014-150 354-792 M0.30.06/H9836027Z M88178/R12454  20566-618R 86.5785
33189095 - - — - M 88174 20580-810R -
33189105 201.928 3018-280 323-813 M 0.30.18 M 88208 / M 12418 - -
33189135 217.751 3014-200 354-789 M 0.30.09 M 88187 /R 12420  20578-818R 86.5787
33189155 200.727 3013-150 323-810 M 0.30.13 M 88177 /M 12451  205654-614R 86.5786
33189165 217.190 3013-200 354-790 M 0.30.08/H983601Z M88186/R 12419 - 86.5788
33189175 - 3021-150 bi 354-775 - - 20570-636RP -
33189185 = = = = = = =
33189225 250.056 3030-225 323-803 M 0.30.29 - - -
33189235 = = = = = = =
33189245 — 3021-150 318-126 / 323-800 - M 88000 /R 12400  20572-656R -
33189285 = = 323-813 = = = =
33189295 - - - - M 88218 /R 12457  20583-110R 86.5789
33189335 = = 323-813 = = = =
33189365 - - 318-125 - - - -
33189375 = 3021-300 bi = = = = =
33189395 - - - - - - -
33189405 - s - s - s -
33189435 - - - - - - -
33189445 = 3023 /150-240 = = = = =
33189455 - - - — - - -
33189855 - 3055-225 373-244 = = = =
33189865 - - - - - - -
33189885 = = = = = = =
33189895 - - - - - - -
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~ r 4 o
Prehled vyrobku
a pouziti:
£
£
=]
:©
- o
2 <= > 2 = @©
= & = z 1) @ O n
\ E : Unigrat B 10 10 107 012 274
\ E : B20 Unigrat B 20 10 107 014 274
‘ N m : B30 Unigrat B 30 40 10 107015 | 274
; Unigrat B 50 1 107016 274
m : B60 Unigrat B 60 20,0 10 107017 274
; B70 Unigrat B 70 30 1 107018 274
E ; Unigrat C 40 4,0 1 107 020 274
E ; C42 Unigrat C 42 8,0 1 107 021 274
; D80 Unigrat D 80 30 1 107 023 275
; Unigrat D 82 8,0 1 107 024 275
E ; @0l] | unigratE 100 10 107 026 275
E ; @] | unigrat E 200 10 107 027 275
E ; ]| | unigrat E300 40 10 107 028 275
m ; [l | Unigrat E350 10 107 029 275
N ; =] | unigrat E 600 20,0 5 107 030 275
m ; F12 Unigrat F 12 @120 1 107 032 275
E ; Unigrat F 20 @200 1 107 033 275
E ; F30 Unigrat F 30 @300 1 107 034 275
Rychly odstranovac 1 107 052 276
otfepll 107 054
: ' NN 107 062
m m Odstran. otfept z drazek 1 107 063 277
: " o . 107 060
N Dvojity odhrotovac otfepd| 10,0 1 107 061 277
Odstran. otrepl z trubek 2 1 107 053 277
-otrep 40-36,0
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Unigrat ,Univerzalni rukojet™

Do této rukojeti se hodi véechny drzaky B-C-D-E-F.

Pri vytazené aretovaci hlavici je tyto drzaky mozno nastavit az na délku 100,0 mm a upevnit v jakékoliv poloze.
Nahradni ¢epele je mozno ulozit do dutiny pod vickem na konci drzadla.

Baleni: v plastovych obalech

L1 Cislo
mm

Univerzalni rukojet” A 150,0 107 010 1

Unigrat ,Cepel B"

Baleni: v plastovych obalech

B10 Nejuzivanéjsi cepel HSS na odhrotovani zevnitr i zevné 107012 10 l :
pro ocel, hlinik, plasty a pod.
m Toto Cepel HSS se pouziva na materidly s kratkou tfiskou, napf. mosaz a 107014 10
ocelolitinu. Pouzitelné v obou smeérech.
Toto ¢epel HSS je vhodné pro soucasné odhrotovani vnitrnich i vnéjsich 107 015 10 s60 [
B30 otvord v materialu o tloustce do 4,0 mm W .-_ W
m Rysovaci jehla s hrotem z tvdokovu. 107 016 1
Lze brousit.
B60 Timto ¢epelem se odhrotuji otvory ze zadni strany do tloustky 107 017 10
materidlu 20,0 mm.
Toto ¢epel z tvrdokovu odhrotuje materidly az do tloustky 3,0 mm 107018 1
. ~ »
Unigrat ,Cepel C
Baleni: v plastovych obalech
Cislo g, ME ME
Mala trojhranna skrabka HSS 4,0 x 20,0 mm pro presné 107 020 1
prace na plochy o $ifi do 4,0 mm.
Velka trojhranna skrabka HSS 8,0 x 30,0 mm pro standardni prace na 107 021 1
plochéach o §ifi do 8,0 mm.
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E Unigrat ,Cepel D"

Baleni: v plastovych obalech

Cislo \0’/
Otoc¢na desticka z tvrdokovu pro skrabani ploch a odhrotovani plechd 107 023 1
do sily 3,0 mm. 6 feznych hran.
m Otoc¢na desticka z tvrdokovu pro odhrotovani plechd do sily 8,0 mm. 107 024 1
2 fezné hrany.
. ~ n
E Unigrat ,Cepel E
Baleni: v plastovych obalech
O > W; oo s Il oo S T
m Cepel HSS s feznou hranou jako u B 10, ale s del$i stopkou. 107 026 10
Na odhrotovani zevnit i zevné pro ocel, hlinik, plasty a pod.
m Cepel HSS s feznou hranou jako u B 20,ale s delsi stopkou. 107 027 10 '
Na materialy s kratkou tfiskou, napf. mosaz a ocelolitinu.
Pouzitelné v obou smérech.
Cepel HSS s feznou hranou jako u B 30, ale s delsi stopkou. 107 028 10 easol es00 |
E300 Na souc¢asné odhrotovani vnitfnich i vnéjsich otvort do materiélu .. ..
o tloustce do 4 mm
E350 Toto Cepel je vhodné pro odhrotovani rovnych hran, 107 029 10
klinovych drazek, a p.
@ Toto ¢epel HSS odhrotuje otvory do ze zadni strany do tloustky 107 030 5
materialu 20,0 mm. I
P ~ "
Unigrat ,Cepel F
Baleni: v plastovych obalech
Cislo \’ ‘
Z&hlubnik HSS k odhrotovani otvor 107 032 1
F12 do @12,0 mm
m Z&hlubnik HSS k odhrotovani otvor( 107 033 1 /] b
do @ 20,0 mm
m Z&ahlubnik HSS k odhrotovani otvor 107 034 1 !

do @ 30,0 mm




Unigrat , Ocelovy drzak”

Baleni: v plastovych obalech

Cislo \0’/
Ocelovy drzak B 107 011 1
Ocelovy drzak C 107019 1
Ocelovy drzak D 107 022 1
Ocelovy drzak E 107 025 1
Ocelovy drzak F 107 031 1

Odstrainovace otrepi z hran s cepeli z HSS

- plastova rukojet” s vickem na zadni strané, pod které se ukladaji nahradni ¢epele

+ vymeénitelna Cepele

- idedlni pro odstranéni otfepd na hrandch, trubkach a deskdach z oceli, hliniku, mosazi, médi,

ocelolitiny a z plast

Baleni: v plastovych obalech

Cislo \0’/
Odstranovac otfept A1 kompletni s ¢epeli E 100 z HSS 107 050 1
Odstranovac otfept A3 kompletni s 3 cepelemi z HSS 107 051 1
”y ~ ~ ~ o ~ ”
Rychlé odstranovace otrepu s cepeli z HSS
+ hlinikova Sestihranna rukojet’
+ maly, pfirucni
+ idedlni mit ho stéle pfi sobé
Baleni: v plastovych obalech
Cislo \0’/
Rychly odstraniovac otfepl s nevyménnou 107 052 1
Cepeli E 100 z HSS
Rychly odstrarniovac otfepd s vyménnou 107 054 1

Cepeli E 100 z HSS
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Odstranovac otrepti z drazek “N” s Feznym kotoucem

- plastova rukojet’

+ vymeénitelné Fezné kotouce z HSS

+ idedlni pro Sitky drazek 2,4 - 11,0 mm

- obzvlasté vhodné pro odhrotovani klinovych drazek na hridelich a v otvorech u oceli a hliniku.

Baleni: v plastovych obalech

Cislo \0"/
Odstranovac otrept “N” z 107 062 1
drézek kompletni 3 dilnd s
RUKO univerzalni rukojeti A
1 ocelovy drzak N 107 037 1
1 néhradni fezny kotou¢ z HSS 107 063 1

Dvojity odhrotovac s reznymi kotouci z HSS

+ plastova rukojet” s chranitkem ruky a dvéma bfity z HSS

+ vymeénitelné fezné kotouce z HSS

+ fezné kotouCe je mozno po opotiebeni feznych mist pootogit a tak postupné vyuzit
po celém obvodu.

+ vzdalenost mezi feznymi kotouci Ize sefidit.

- vhodny na oboustranné odhrotovani plechd z oceli, hliniku, mosazi, médi a desek z
plastu do sily 10,0 mm.

Baleni: v plastovych obalech

Cislo

Dvojity odhrotovac otrepl - kompletni 107 060 1

Nahradni fezny kotou¢ z HSS 107 061 2

Odstranovace otrepii z trubek s brity z HSS

- idedlni pro odhrotovani vnitfnich i vnéjsich otfepl z trubek
+ pouzitelny pro prdmeéry trubek 4,0 az 36,0 mm

Baleni: v plastovych obalech

Cislo

4«‘

Odstranovac otfepl z koncl trubek 107 053




Sady Unigrat

Jedna se o racionalni systém pro vSechny prace spojené s odhrotovanim, které se musi provadét ru¢ne.
Velky vybér ¢epeli vdm nabizi riznémoznosti, jak provést odhrotovani otvor( a hran.
Uvedend Gepele umoziuji provadét odhrotovani zevné, zevnitf nebo z obou stran, nebot ¢epel se sama prizplsobf obrysu.

Baleni: v plastovych obalech

Ciselné

znaceni

Odhrotovaci sada 107 003
Unigrat "B”, 4 dilna B
A

Odhrotovaci sada 107 004
Uniorat C. 3 dina TS ¢

Odhrotovaci sada 107 005

Unigrat "D”, 5 dilna

A

Odhrotovaci sada 107 006
Unigrat "E”, 5 dilna £

L E100 &= E200 pmy  ES00
————

m '

Odhrotovaci sada 107 007
g S OO ¢
m A
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SROUBOVACI RAZNIKY
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Tak jednoducheé a
pritom silne.

Sroubovaci razniky
DuoCut SGS-Power

+ Az 0 70 % mensi
vynalozena sila
+ Vice derovani diky
mensimu opotrebeni
+ Zretelne zlepseny
vysledek derovani




, t-’#H YT,
N

f‘-r

Silny vykon.

Zvlasté vhodné pro nerezové plechy, ocelové plechy,
nezelezné a lehké kovy, plasty.

IdedIni pro prace v sanitarnich prostorach.

DuoCut

SGS-Power

| @R
3GS-Powe

Informace a



Sroubovaci razniky nafezavajici DuoCut a DuoCut SGS-Power
ve dvou bodech

Raznik: nafezava ve dvou bodech
Material: specidlni ocel
Utahovaci Sroub:  metricky jemny zavit

Vhodné na ocelové plechy, plechy z uslechtilych oceli, plasty, barevné a lehké kovy.
IdedlIni pro prace v sanitarnich prostorach.

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalechg

Dvoubodovy raznik s kulickovym

loziskem: Piebrousena matrice:
-az 070 % mensi vynalozena sila - zfetelné zlepSeny vysledek dérovani
- mensi opotfebeni - lepsi dosednuti na povrch obrobku

- pfesné dérovani

@ Pro prichodku Conduit & ? Utahovaci Cislo Cislo
mm Pipe Size palce Sroub MF standart s loziskem \3
s loZiskem s loZiskem m—
12,7 M 12 PG7 1/2" MF 8 1092127 - 1
152 PG9 MF 10 1092152 1092 152K 1
16,5 M 16 MF 10 109 2 165 1092 165K 1
18,6 PG 11 MF 10 1092186 1092186 K 1
20,4 M 20 PG 13,5 MF 10 1092 204 1092 204 K 1
22,5 PG 16 1/2" 7/8" MF 10 109 2 225 1092 225K 1
254 M 25 1" MF 10 1092254 1092 254 K 1
28,3 PG 21 3/4" MF 12 109 2 283 109 2 283 K 1
32,0 MF 12 109 2 320 1092 320K 1
32,5 M 32 MF 12 109 2 325 1092 325K 1
350 13/8" MF 12 109 2 350 109 2 350 K 1
37,0 PG 29 MF 12 1092370 1092 370K 1
40,5 MF 16 109 2 405 1092 405K 1
47,0 PG 36 MF 16 109 2470 1092 470K 1
50,5 M 50 MF 16 109 2 505 109 2 505 K 1
54,0 PG 42 21/8" MF 16 109 2 540 109 2 540 K 1

Sroubovaci raznik Sada sanitarnich nastroj
DuoCut SGS-Power s narezavanim ve 2 bodech, -
v plastovém kufru

Cislo

Souprava Sroubovacich raznikd 109010
3 Sroubovacich raznikd
#1283 (PG21)-32,0-350mm

+ 1 vrtak na plechy HSS-TiN, velikost 2

+ 2 nédhradni Sroub MF 12 x 1,5

+ 1 nahradni Sroub s kulickovym loziskem MF 12 x 1,5
+ 1 ockoplochy kli¢ velikost 19,0 mm
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Soupravy Sroubovacich razniki DuoCut a DuoCut SGS-Power
ve dvou bodech v plastovém kufru

Cislo
standart

Cislo
s loziskem

Souprava 1
DuoCut

Souprava 2
DuoCut

Souprava 3
DuoCut

Souprava Sroubovacich raznikd 109 2 002
6 Sroubovacich raznikd
?152 (PG 9)-186 (PG 11)-20,4 (M 20 / PG 13,5) - 22,5 (PG 16) -

28,3 (PG 21) - 32,0 mm

1 vrtak na plechy HSS, velikost 1
1 fezna pasta 30 g

2 Sroub s loZiskem MF 10 x 1,0
1 Sroub s loziskem MF 12 x 1,5

Souprava sroubovacich raznikd 17092003
8 Sroubovacich raznikd
@152 (PG9)-18,6 (PG 11)-20,4 (M20/PG13,5)-225 (PG 16)-283 (PG 21) -

37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) - 54,0 mm (PG 42)

1 vrtak na plechy HSS, velikost 2
1reznd pasta30g

1 Sroub s loZziskem MF 10 x 1,0
1 Sroub s loZziskem MF 12 x 1,5
1 Sroub s loziskem MF 16 x 1,5

+ + 4+ + +

Souprava Sroubovacich raznikd 109 2 006
5 Sroubovacich raznikd
@#16,5(M16)-20,4 (M 20/ PG 13,5)-254 (M 25) - 32,5 (M 32) - 40,5 mm (M 40)

+ 1 vrték na plechy HSS, velikost 2
+ 1reznd pasta30g

+ 1 Sroub s loziskem MF 10 x 1,0
+ 1 Sroub s loziskem MF 12 x 1,5
+ 1 Sroub s loziskem MF 16 x 1,5

1092002 K

1092003 K

1092006 K

1092002 K
1092003 K

109 2 006 K

@ 283




I

Sroubovaci razniky nafezavajici ve tfech bodech

Raznik:
Material:

Utahovaci Sroub:

Vhodné na ocelové plechy, plechy z uslechtilych oceli, plasty, barevné a lehké kovy.
Je idedlIni pro vyrobu rozvadécy, pro elektrikare, instalatéry, pro prdmysl i Femesiniky.

¥ ik

narezava ve trech bodech
specialni ocel
metricky jemny z&vit

Baleni: jednotlivé v kartonovych obalechg

Prdchozi otvor by mél byt jen nepatrné vétsi (+ 1,0 mm) nez primér tazného
Sroubu. Bfity a tazny Sroub potrete mazaci pastou RUKO.
Tim se snizi opotfebeni a prodlouzi se zivotnost Sroubového dérovace.

4] Pro prachodku Conduit & 0] Utahovaci Cislo Cislo
mm s loziskem s loziskem Pipe Size palce Sroub MF standart s loziskem
12,7 M 12 PG 7 1/2" MF 8 109 127 - 1
152 PG9 MF 10 109 152 109152 K 1
16,0 MF 10 109 160 109 160 K 1
16,5 M 16 MF 10 109165 109 165K 1
18,0 MF 10 109 180 109 180K 1
18,6 PG 11 MF 10 109186 109186 K 1
19,0 3/4" MF 10 109190 109 190 K 1
20,0 MF 10 109 200 109200 K 1
20,4 M 20 PG 13,5 MF 10 109 204 109 204 K 1
21,0 MF 10 109 210 109 210K 1
22,0 MF 10 109 220 109220 K 1
22,5 PG 16 1/2" 7/8" MF 10 109 225 109 225K 1
23,0 MF 10 109 230 109 230K 1
24,0 MF 10 109 240 109 240K 1
25,0 MF 10 109 250 109 250 K 1
25,4 M 25 1" MF 10 109 254 109 254 K 1
26,0 MF 10 109 260 109 260 K 1
27,0 MF 10 109 270 109 270K 1
28,3 PG 21 3/4" MF 12 109 283 109 283 K 1
29,0 MF 12 109 290 109290 K 1
30,0 MF 12 109 300 109 300 K 1
30,5 17/32" MF 12 109 305 109 305K 1
31,0 MF 12 109 310 109 310K 1
32,0 MF 12 109 320 109 320K 1
25 M 32 MF 12 109 325 109 325K 1
33,0 MF 12 109 330 109 330K 1
34,0 MF 12 109 340 109 340K 1
35,0 13/8" MF 12 109 350 109 350 K 1
36,0 MF 12 109 360 109 360 K 1
37,0 PG 29 MF 12 109 370 109 370K 1
38,0 11/2" MF 12 109 380 109 380 K 1
40,0 M 40 MF 12 109 400 109 400 K 1
40,5 MF 16 109 405 109 405 K 1
42,0 MF 16 109 420 109 420K 1
43,0 11/4" MF 16 109 430 109 430K 1
45,0 MF 16 109 450 109 450 K 1
47,0 PG 36 MF 16 109 470 109 470K 1
50,0 11/2" MF 16 109 500 109 500 K 1
50,5 M 50 MF 16 109 505 109 505 K 1
51,0 MF 16 109 510 109 510K 1
53,0 MF 16 109 530 109 530 K 1
54,0 PG 42 21/8" MF 16 109 540 109 540K 1
55,0 MF 16 109 550 109 550 K 1
60,0 PG ~ 48 MF 16 109 600 109 600 K 1
61,5 2" 23/8" MF 16 109 615 109 615K 1
63,5 M 63 21/2" MF 16 109 635 109 635K 1
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Soupravy Sroubovacich razniki
v plastovém kufru

Cislo
standart

Cislo
s loziskem

Souprava 1

Souprava 2

Souprava 3

Souprava 4

Souprava Sroubovacich raznikd 109 002
6 Sroubovacich raznikd
@152 (PG 9)-18,6 (PG11)-20,4(M20/PG135)-

22,5 (PG 16) - 28,3 (PG 21) + 32,0 mm

1 vrték na plechy, velikost 1
1 fezna pasta 30 g

2 Sroub MF 10 x 1,0

1 8roub MF 12 x 1,5

Souprava sroubovacich raznikd 109 003
8 Sroubovacich raznikl
@ 152 (PG9)-186 (PG 11)-20,4 (M20/PG13,5)-22,5 (PG 16) - 283 (PG 21) -

37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)

1 vrtak na plechy, velikost 2
1 reznd pasta30g

1 8roub MF 10 x 1,0

1 Sroub MF 12 x 1,5

1 Sroub MF 16 x 1,5

+ + 4+ + +

Souprava Sroubovacich raznikd 109 006
5 Sroubovacich raznikd
@ 16,5 (M 16) - 20,4 (M 20 / PG 13,5) - 25,4 (M 25) - 32,5 (M 32) + 40,5 mm (M 40)

1 vrték na plechy, velikost 2
1 fezna pasta 30 g

1 Sroub MF 10x 1,0

1 8roub MF 12 x 1,5

1 Sroub MF 16 x 1,5

+ + + + +

Souprava Sroubovacich raznik 109 008
7 Sroubovacich raznikd
@ 16,5(M16)-20,4(M20/PG13,5)-254 (M 25)-32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) -

50,5 (M 50) + 63,5 mm (M 63)

1 vrtak na plechy, velikost 2
1 feznd pasta30g

7 $roub MF 10x 1,0

1 Sroub MF 12x 1,5

1 Sroub MF 16 x 1,5

+ + + + +

109 002 K

109 003 K

109 006 K

109 008 K

109 008 K
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5 Raznik ovladany noznim hydraulickym lisem
Kl v plastovém kufru

Cislo

Kompletni raznik ovladany noznim hydraulickym lisem
1 vymezovaci pouzdro
1 adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF
tazna sila 50 kN

109 301

Raznik ovladany ru¢nim hydraulickym lisem
v plastovém kufru

Cislo

Kompaktni raznik ovladany ruénim hydraulickym lisem a
1 vymezovaci pouzdro
1 adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF
tazna sila 50 kN

Kompletni raznik ovlddany ru¢nim hydraulickym lisem
1 vymezovaci pouzdro
1 adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF
1 adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF
tazna sila 50 kN

109101

109 201

Kompaktni raznik ovladany ru¢nim hydraulickym

lisem v plastovém kufru

Cislo

1 raznik s kompaktnim hydraulickym ru¢nim lisem
6 Sroubovacich raznik

@ 16,5M16)-20,4(M20/PG135)-254 (M 25) -
32,5 (M 32) - 40,5 (M 40) + 50,5 mm (M 50)
vrtak na plechy HSS, velikost 2

feznd pasta 30 g

rozpérné pouzdro

adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF

tazna sila 50 kN

R U W

Y

raznik s kompaktnim hydraulickym ruénim lisem
Sroubovacich raznikd

@152 (PG 9)-18,6(PG11)-204(M20/PG135)-225 (PG 16) -
28,3 (PG 21) - 37,0 (PG 29) - 47,0 (PG 36) + 54,0 mm (PG 42)
vrték na plechy HSS, velikost 2

rezna pasta 30 g

rozpérné pouzdro

adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF

adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF

tazna sila 50 kN

[o¢]

R U G S

109 009

109 004

286 @

_
o

[ep]

(o))

o

=

“’ =

(en]

=

- — >

o

S

_m. ‘
|

— S
(e»)

o~

(o))

(@)

S

Vysvétleni symbolti od strany 318



Smérné hodnoty pro pouziti Sroubovacich razniku

Plechy z uslechtilé Barevné a lehké

MF 8x 1,0 mm
152-27,0 MF 10 x 1,0 mm
28,3-40,0 MF 12 x 1,5 mm

40,5-63,5 MF 16 x1,5mm




Nahradni dily

Adaptéry jsou pouzitelné na vSechny bézné hydraulické razniky

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Cislo
Vymezovaci pouzdro 109 000
Adaptér MF 10 x 1,0 upinka 3/4" UNF 109110
Adaptér MF 12 x 1,5 upinka 3/4" UNF 109112
Adaptér MF 16 x 1,5 upinka 3/4" UNF 109116
Nahradni Sroub MF 8 x 1,0 x 40 103 108
Nahradni Sroub MF 10 x 1,0 x 45 103110
Nahradni Sroub MF 12 x 1,5 x 55 103112
Nahradni Sroub MF 16 x 1,5 x 60 103116
Nahradni Sroub s kulickovym loZiskem MF 10 x 1,0 x 50 103110 K
Nahradni Sroub s kulickovym loZiskem MF 12 x 1,5 x 60 103112K
Nahradni Sroub s kulickovym loZiskemn MF 16 x 1,5 x 70 103116 K
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“hneidspray

Jutting spray
rosol de coupe
pray de corte
pray da taglio

CHLADIVA A MAZIVA

FASCINATION 01z PRECISION®



Rezné paste

Vysoce vykonné fezné pasty maji vynikajici vliv na oddélovani tfisek a zlepSuji chlazeni.

Prodluzuji Zivotnost nastrojl i u tvrdych a kiehkych materidld. Vysokd odolnost vici teplu zajistuje
dobré mazani a chlazenii za vysokych teplot. Dobra pfilnavost zlepSuje mazani. Pro vSechny bézné
zpUsoby obrabéni kovd, jako fezani zavitd, vystruzovani, fezani, vrtani, zahlubovani, odstrafiovani
otfepl, soustruzeni, razeni a frézovani.

Skodlivé pro vodni organismy, méze vyvolat dlouhodobé skodlivé Ucinky ve vodnim prostredi.
Tento vyrobek a jeho obaly se musi likvidovat jako nebezpeény odpad. Vyvarujte se uvolnéni do
Zivotniho prostfedi. Dodrzujte zvlatni predpisy a informuijte se v bezpe¢nostnim listé.Rezny sprej
vcetné 360° ventilu

Cislo v '
< vV
Reznd paste 50 g 101 021 1 r:=_ “—=:
Reznd paste 30 g 101035 1
Rezni sprejevi
Vysoce vykonny fezny sprej ma vynikajici vliv na oddélovani tfisek a zlepSuje chlazeni.
Prodluzuje Zivotnost ndstrojl i u tvrdych a kfehkych materidld. Vysokd odolnost viici teplu zajistuje
dobré mazdni a chlazeniiza vysokych teplot. Dobra pfilnavost zlepsuje mazani. Pro vS§echny bézné
zpUsoby obrabéni kovd, jako fezani zavitd, vystruzovani, fezani, vrtani, zahlubovani, odstrafiovani
otrepd, soustruzeni, razeni a frézovani.
Uchovavejte nadoby tésné uzaviené a na chladném misté. Zabrarite Uniku do kanalizace; tento
vyrobek a jeho obaly odevzdejte k likvidaci zvlastnich odpadd. K hageni pouZijte pisek, oxid uhlicity
nebo praskovy hasici pfistroj; nepouzivejte vodu. Pfi poziti se ihned poradte s Iékafem a predlozte i
obal nebo etiketu. i
B Fregr
Cislo \3/
- |
Rezné spreje v nadobach 50 ml 101010 12
Rezné spreje v nédobach 200 ml 101 025 12 1
820mi =
P Y e
Rezné spreje v nadobach 400 ml 101 036 12 I L TH]
~ -

Univerzalno rezno ulje - koncentrat

Vynikajici mazacfi a chladici u¢inek. ZvySuje Zivotnost ndstroj diky vyborné mazavosti i pfi nizsi
koncentraci. Prisvitny roztok nelepi, zabrariuje korozi, nebrani pohledu na stroj, obrobek a nastroj.
Setrny k pokozZce, bez obsahu PCB, formaldehydd, siry a nitridu sodného, biologicky stabilni,
odpovidd TRGS 611. Bez obsahu boru a amind.

Pro v§echny bézné zplsoby obrdbéni kovl v nelegovanych a legovanych ocelich, pfi fezani zavitd,
vystruzovani, fezdani, vrtani, soustruzeni, frézovani a brouseni.

Cislo \?’/
Univerzalno rezno ulje - koncentrat - [dhev 1 | 101 034 1
Univerzalno rezno ulje - koncentrat - kanystr 5| 101 033 1
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VRTAKY DO BETONU

FASCINATION 01z PRECISION®



§ Prehled vyrobkai
a pouziti:

DIN
Pravorezné
Hloubka vyvrtu
Cislo

Strana

a
@ Stopka
@ mm

5 | 35mm 500 mm | 211035 | 294
P | o f Sl
L 2= | 260mm | 9500mm | 211260 205

| 50 mm 500mm | 213050 | 296

140mm | 4000 mm | 213144 | 57

@ ﬁ Vrcholovy uhe

@
EEEEBREEE -
Al Sl ST

@

f‘ 3,0mm 400mm | 221030
- - - 208
20,0 mm 200,0 mm | 221200
3,0mm 400mm | 209030 200
20,0 mm 100,0 mm | 209 200
7 50 mm 90,0 mm | 210050
( TC - - - 299
130° 12,0 mm 150,0 mm 210120
7 8,0 mm 218 080
o C - 350,0 mm - 300
308 g 16,0 mm 200,0mm | 224160
e - 300

= . -
& 30,0 mm 400,0 mm | 224300

12,0 mm 2000mm | 225120 | 301
40,0 mm 1200,0 mm | 225403

N

50 mm 50,0 mm 223050
12,0 mm 90,0 mm 223120

302

3,0 mm 80,0 mm 223003 | 302
12,0 mm 1000 mm | 223012

PN
[
BB

30,0 mm 50,0mm | 2260301 | 303

SEEE| EE(EE[EE[ mm|EE[EE[EE[EEEREEEE|-

(i) 1700,0 mm 226 1001
P
(6)
o
227 001
10,0 mm 250,0 mm - 304
227 006
208 280,0 mm 227010
S~ | 180mm - - 304
e 6000 mm | 227018
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Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus

Delsi Zivotnost v betonu a na armovani diky stabilizované geometrii hlavy a zaoblenym britdm.

Patentované provedeni se 2 bfity na principu Bionic.
Inovaéni Sroubovity profil Twinmax 3D umozniuje optimalni odvadéni odvrtané drti.

Certifikace ZkuSebni spolecnosti pro zkousky vrtékd do zdiva (PGM, Prifgemeinschaft Mauer-
bohrer) podle pozadavkd Némeckého institutu pro stavebni techniku (DiBt, Deutsches Institut fiir

Bautechnik).

Oblasti pouziti: na Zulu, beton, armovani betonu, kabfinec, kamen, zdivo a mramor.

Do vSech vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 10-22.

Baleni: se zavésnou sponou

L2 ——»

L1

.
I
ﬁ

4} [} L1 L2 Cislo @ @ L1 L2 Cislo
mm palcl mm mm mm palct mm mm
SIS 9/64 110,0 50,0 211 035 1 12,0 15/32 310,0 250,0 211124 1
4,0 5/32 110,0 50,0 211 040 1 12,0 15/32 460,0 *400,0 211123 1
4.0 5/32 160,0 100,0 211 041 1 12,0 15/32 600,0 *550,0 211125 1
5,0 3/16 110,0 50,0 211 050 1 12,0 15/32 1000,0 *950,0 211126 1
50 3/16 160,0 100,0 211 051 1 13,0 1/2 160,0 100,0 211130 1
50 3/16 210,0 150,0 211 052 1 130 1/2 210,0 150,0 211133 1
5% 7/32 110,0 50,0 211 055 1 13,0 1/2 260,0 200,0 211131 1
55 7/32 160,0 100,0 211056 1 13,0 1/2 310,0 250,0 211132 1
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 1 14,0 9/16 160,0 100,0 211140 1
6,0 15/64 160,0 100,0 211 061 1 14,0 9/16 210,0 150,0 211141 1
6,0 15/64 210,0 150,0 211 062 1 14,0 9/16 260,0 200,0 211142 1
6,0 15/64 260,0 200,0 211 063 1 14,0 9/16 3100 250,0 211143 1
6,0 15/64 460,0 *400,0 211 068 1 14,0 9/16 460,0 *400,0 211144 1
6,5 8/32 110,0 50,0 211 065 1 14,0 9/16 600,0 *550,0 211145 1
6,5 8/32 160,0 100,0 211 066 1 14,0 9/16 1000,0 *950,0 211 146 1
6,5 8/32 210,0 150,0 211067 1 150 19/32 160,0 100,0 211150 1
6,5 8/32 260,0 200,0 211 069 1 150 19/32 210,0 150,0 211152 1
7.0 9/32 110,0 50,0 211070 1 150 19/32 260,0 200,0 211151 1
7,0 9/32 160,0 100,0 211 071 1 150 19/32 450,0 *400,0 211153 1
7.0 9/32 210,0 150,0 211072 1 16,0 5/8 160,0 100,0 211162 1
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 1 16,0 5/8 210,0 150,0 211160 1
8,0 5/16 160,0 100,0 211081 1 16,0 5/8 250,0 200,0 211163 1
8,0 5/16 210,0 150,0 211082 1 16,0 5/8 310,0 250,0 211 164 1
8,0 5/16 260,0 200,0 211083 1 16,0 5/8 450,0 *400,0 211161 1
8,0 5/16 310,0 250,0 211 085 1 16,0 5/8 600,0 *550,0 211165 1
8,0 5/16 460,0 *400,0 211084 1 16,0 5/8 800,0 *750,0 211 166 1
8,0 5/16 610,0 = (515/0)0) 211 086 1 16,0 5/8 1000,0 *950,0 211167 1
9,0 11/32 160,0 100,0 211090 1 17,0 43/64 210,0 150,0 211170 1
9,0 11/32 210,0 150,0 211 091 1 18,0 11/16 200,0 150,0 211180 1
10,0 3/8 110,0 50,0 211105 1 18,0 11/16 250,0 200,0 211184 1
10,0 3/8 160,0 100,0 211100 1 18,0 11/16 300,0 250,0 211183 1
10,0 3/8 210,0 150,0 211101 1 18,0 11/16 450,0 *400,0 211181 1
10,0 3/8 260,0 200,0 211102 1 18,0 11/16 600,0 % (51500 211185 1
10,0 3/8 310,0 250,0 211104 1 18,0 11/16 1000,0 *950,0 211182 1
10,0 3/8 360,0 300,0 211103 1 19,0 3/4 200,0 150,0 211190 1
10,0 3/8 460,0 *400,0 211106 1 19,0 3/4 450,0 *400,0 211191 1
10,0 3/8 610,0 *550,0 211107 1 20,0 25/32 200,0 150,0 211 200 1
10,0 3/8 1000,0 *950,0 211108 1 20,0 25/32 300,0 250,0 211 201 1
11,0 7/16 160,0 100,0 211110 1 20,0 25/32 450,0 *400,0 211 202 1
11,0 7/16 210,0 150,0 211111 1 20,0 25/32 600,0 *550,0 211203 1
11,0 7/16 260,0 200,0 211112 1 20,0 25/32 1000,0 *950,0 211204 1
12,0 15/32 160,0 100,0 211120 1 22,0 7/8 250,0 200,0 211 221 1
12,0 15/32 210,0 150,0 211122 1 22,0 7/8 300,0 250,0 211222 1
12,0 15/32 260,0 200,0 211121 1 22,0 7/8 450,0 *400,0 211220 1
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Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus

? ? L1 L2 Cislo P @ ? L1 L2 Cislo Y
mm palct mm mm 4 mm palcl mm mm 4
22,0 7/8 600,0 *550,0 211223 1 250 63/64 300,0 250,0 211 252 1
22,0 7/8 1000,0 *950,0 211224 1 25,0 63/64 450,0 *400,0 211 250 1
24,0 15/16 250,0 200,0 211 240 1 25,0 63/64 1000,0 *950,0 211253 1
24,0 15/16 450,0 *400,0 211 241 1 26,0 13/16 250,0 200,0 211 261 1
250 63/64 250,0 200,0 211 251 1 26,0 13/16 450,0 *400,0 211 260 1
* Predvrtat do hloubky cca 150,0 mm pomoci kratsiho vrtaku stejného prdmeru.
Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus
v plastovych obalech
@ @ L1 L2 Cislo
mm palcl mm mm \’r/ y
50 3/16 110,0 50,0 211 050 K 10
50 3/16 160,0 100,0 211 051K 10 z
6,0 15/64 110,0 50,0 211 060 K 10
6,0 15/64 160,0 100,0 211061 K 10 7% gl
8,0 5/16 110,0 50,0 211 080 K 10 e
8,0 5/16 160,0 100,0 211081 K 10
8,0 5/16 210,0 150,0 211082 K 10
10,0 3/8 110,0 50,0 211 105K 10
10,0 3/8 160,0 100,0 211 100 K 10 2
12,0 15/32 160,0 100,0 211 120K 10 3
12,0 15/32 210,0 150,0 211 122K 10 —
14,0 9/16 160,0 100,0 211 140K 5 ~
14,0 9/16 210,0 150,0 211 141K 5

Sady vrtaki do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus

Oblasti pouziti: na zulu, beton, armovani betonu, kabfinec, kdmen, zdivo a mramor.
Do vSech vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 10-22.

Cislo

7 Vrtakd do vrtacich kladiv s upindnim SDS-plus
v primyslové kazeté
@#50-60-80x110,0mm a
@26,0-80-10,0-12,0x 160,0 mm

7 Vrtakd do vrtacich kladiv s upindnim SDS-plus
v kazeté z polystyrenu
?#50-60-80x1100mma
@#6,0-80-10,0-12,0x160,0 mm

205 246

205 246 RO

[ e e e
[ .

205 246
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Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus se 3 brity

Lopatkovy bfit se 3 kfidly pro zvySenou efektivitu pfi odvadéni materiélu, zesileny prenos sily diky
vlnovitému tvaru hlavy, nejdelsi Zivotnost diky jednofazové slitiné s tvrdokovy, ktera je extrémné
odolnd vUci opotiebeni, stabilni geometrie hlavy diky zapusténé hlavé z tvrdokovu, trojndsobna
Sroubovice optimalizovana z hlediska vibraci, technologie tvrzeni DuraTec, certifikace Spole¢nosti
pro zkouseni vrtakd do zdiva (PGM, Priifgemeinschaft Mauerbohrer) podle pozadavkd Némeckého
institutu pro stavebni techniku (DiBt, Deutsches Institut fiir Bautechnik).

LZ‘V‘

L1

Oblasti pouziti: na Zulu, beton, kabfinec, kdmen, zdivo a mramor.
Do vsSech vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 10-22.

[
<<

Baleni: se zavésnou sponou

9] [9] L1 L2 Cislo
mm palcl mm mm \.f/
50 3/16 110,0 50,0 213050 1
50 3/16 160,0 100,0 213 051 1
50 3/16 210,0 150,0 213052 1
55 7/32 1100 50,0 213055 1
8,9 VS 160,0 100,0 213 056 1
6,0 15/64 1100 50,0 213060 1
6,0 15/64 160,0 100,0 213061 1
6,0 15/64 210,0 150,0 213062 1
6,0 15/64 260,0 200,0 213 063 1
6,5 8/32 1100 50,0 213065 1
6,5 8/32 160,0 100,0 213 066 1
6,5 8/32 260,0 200,0 213067 1
8,0 5/16 110,0 50,0 213080 1
8,0 5/16 160,0 100,0 213081 1
8,0 5/16 210,0 150,0 213082 1
8,0 5/16 260,0 200,0 213083 1
8,0 5/16 360,0 300,0 213 084 1
8,0 5/16 460,0 400,0 213085 1
10,0 3/8 110,0 50,0 213100 1
10,0 3/8 160,0 100,0 213101 1
10,0 3/8 210,0 150,0 213102 1
10,0 3/8 260,0 200,0 213103 1
10,0 3/8 360,0 300,0 213104 1
10,0 3/8 460,0 400,0 213105 1
12,0 15/32 160,0 100,0 213120 1
12,0 15/32 210,0 150,0 213121 1
12,0 15/32 260,0 200,0 213122 1
12,0 15/32 350,0 300,0 213123 1
12,0 15/32 450,0 400,0 213124 1
14,0 9/16 160,0 100,0 213140 1
14,0 9/16 200,0 150,0 213141 1
14,0 9/16 250,0 200,0 213142 1
14,0 9/16 350,0 300,0 213143 1
14,0 9/16 450,0 400,0 213144 1
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Sady vrtaku do vrtacich kladiv
s upinanim SDS-plus
Cislo
7 Vrtdkd do vrtacich kladiv s upindnim SDS-plus 213 246
v primyslové kazeté
?50-60-80x1100mma
#6,0-80-10,0-12,0x160,0 mm
7 Vrtékd do vrtacich kladiv s upindnim SDS-plus 213246 RO ©
v kazeté z polystyrenu N
?50-60-80x1100mma ®
@6,0-80-10,0-12,0x160,0 mm N
Vrtaky do vrtacich kladiv s upinanim SDS-plus
se 3 brity v plastovych obalech
@ @ L1 L2 Cislo
mm palct mm mm
50 3/16 110,0 50,0 213050 K 10
50 3/16 160,0 100,0 213051 K 10
6,0 15/64 110,0 50,0 213 060 K 10
6,0 15/64 160,0 100,0 213061 K 10
8,0 5/16 110,0 50,0 213 080 K 10
8,0 5/16 160,0 100,0 213081 K 10
80 5/16 210,0 150,0 213 082K 10 2
10,0 3/8 110,0 50,0 213100 K 10
10,0 3/8 160,0 100,0 213101 K 10 N
12,0 15/32 160,0 100,0 213120K 10 8
12,0 15/32 210,0 150,0 213121 K 10 1 o
14,0 9/16 160,0 100,0 213 140K 5 ™
14,0 9/16 200,0 150,0 213141 K 5
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Vrtaky do betonu s hrotem z tvrdokovu
s valcovou stopkou

Vysoka zivotnost diky optimalini geometrii tvrdokovu se zvétSenym uhlem hrotu, velkoobjemo-
va Sroubovice Twinmax-G2, specialni technika povrchového vytvrzovani oceli zarucuje dobrou
odolnost proti zlomeni.

Oblasti pouziti: na zulu, beton, kabfinec, kdmen, zdivo, obkladaci dlazdice a mramor.
Pouziti: Do lehkych vrtacich kladiv a silnych pfiklepovych vrtacek se skli¢idlovym upindanim.

Baleni:
Cislo 221... v zavésnych plastovych obalech
Cislo 221...K v plastovych obalech

L1

[
Bl

@ @ L1 L2 Cislo Cislo
mm palct mm mm \3
30 1/8 70,0 40,0 221030 1 = =
4,0 5/32 75,0 40,0 221040 1 221 040 K 10
50 3/16 85,0 50,0 221 050 1 221 050 K 10
50 3/16 150,0 90,0 221 051 1 - -
6,0 15/64 100,0 60,0 221 060 1 221 060 K 10
6,0 15/64 150,0 90,0 221 061 1 - -
6,5 1/4 100,0 60,0 221 065 1 = o
6,5 1/4 150,0 90,0 221 066 1 -
7.0 9/32 100,0 60,0 221 070 1 = 2
8,0 5/16 120,0 80,0 221080 1 221080 K 10
10,0 3/8 120,0 80,0 221100 1 221 100K 10
12,0 15/32 150,0 90,0 221120 1 221 120K 5
12,0 15/32 250,0 200,0 221121 1 = =
13,0 1/2 150,0 90,0 221130 1 - -
14,0 9/16 150,0 90,0 221140 1 221 140 K 5
14,0 9/16 250,0 200,0 221141 1 -
16,0 5/8 160,0 100,0 221160 1 = 7
18,0 11/16 160,0 100,0 221180 1 - -

Sady vrtaki do betonu s hrotem z tvrdokovu
s valcovou stopkou

Cislo
7 Vrték( do betonu s hrotem z tvrdokovu s vélcovou stopkou stopkou 205255
v prmyslové kazeté
@4,0x750mm-5,0x850mm-6,0x100,0mm -6,0x 100,0 mm
?8,0x120,0mm-10,0x120,0mm-12,0 x 150,0 mm
7 Vrtakd do betonu s hrotem z tvrdokovu s vélcovou stopkou v kazeté 205255R0

z polystyrenu
@4,0x750mm-50x850mm-6,0x100,0mm-6,0x100,0 mm
@8,0x120,0mm-10,0x120,0 mm-12,0x 150,0 mm

205255
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Priklepové vrtaky s hrotem z tvrdokovu
a s valcovou stopkou

Obzvlaste robustni pfiklepové vrtéky ze zuslechténé specidlni oceli s vysokou houzevnatosti a
pruznosti. Dobré vlastnosti pro vysoké naroky. Specialni platky z tvrdokovu pro priklepové vrtaky,
pajené specialni slitinou.

Oblasti pouziti: pro beton, kabfinec, kdmen, zdivo.
Technické pouziti: ve vrtackach s pfiklepem se skli¢idlem.

Baleni:
Cislo 209... v zavésnych plastovych obalech
Cislo 209... K v plastovych obalech

L1

NS

[ @ L1 L2 Cislo Cislo
mm palcl mm mm \3
30 1/8 70,0 40,0 209 030 1 = =
4,0 5/32 75,0 40,0 209 040 1 209 040 K 10
50 3/16 85,0 50,0 209 050 1 209 050 K 10
50 3/16 150,0 90,0 210 050 1 - -
6,0 15/64 100,0 60,0 209 060 1 209 060 K 10
6,0 15/64 150,0 90,0 210060 1 - -
6,5 1/4 100,0 60,0 209 065 1 = =
6,5 1/4 150,0 90,0 210 065 1 - -
7,0 9/32 100,0 60,0 209 070 1 = =
8,0 5/16 120,0 80,0 209 080 1 209 080 K 10
8,0 5/16 200,0 150,0 210080 1 - =
10,0 3/8 150,0 80,0 209 100 1 209 100 K 10
10,0 3/8 200,0 150,0 210 100 1 = =
12,0 15/32 150,0 90,0 209 120 1 209 120 K 5
12,0 15/32 200,0 150,0 210120 1 - =
130 1/2 150,0 90,0 209 130 1 - -
14,0 9/16 150,0 90,0 209 140 1 209 140 K 5
150 19/32 160,0 100,0 209 150 1 - -
16,0 5/8 160,0 100,0 209 160 1 = =
18,0 11/16 160,0 100,0 209 180 1 -
20,0 25/32 160,0 100,0 209 200 1 = =
~ ”y y o
Sady priklepovych vrtaku do betonu s hrotem
z tvrdokovu s valcovou stopkou
Cislo

7 Priklepovych vrtdkd s hrotem z tvrdokovu a s valcovou stopkou 205 256

v primyslové kazeté

@4,0x750mm-5,0x850mm-6,0x100,0 mm-6,0x 100,0 mm

?8,0x120,0mm-10,0x 150,0 mm-12,0 x 150,0 mm

7 Priklepovych vrtakd s hrotem z tvrdokovu a s vélcovou stopkou 205256 RO

v kazeté z polystyrenu ©

@4,0x750mm-50x850mm-6,0x1000mm-6,0x100,0 mm &

?8,0x120,0mm-10,0x150,0 mm-12,0x150,0 mm 3

N
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Dlouhé vrtaky do zdiva
s hrotem z tvrdokovu

Obzvl&sté robustni vrtaky do zdiva ze zuSlechténé specidlni oceli s vysokou houzevnatosti a
pruznosti. Dobré vlastnosti pro vysoké ndroky. Vhodné pro vrtani hlubokych prdchozich otvord ve
zdivu. Specialni platky z tvrdokovu pro priklepové vrtaky, pajené specialni slitinou.

Oblasti pouziti: pro zulu, beton, zdivo.
Technické pouziti: ve vrtackdach s pfiklepem se sklicidlem.

Baleni: v zavésnych plastovych obalech

@ Y] L1 L2 Cislo oY

mm palct mm mm 1
8,0 5/16 400,0 350,0 218 080 1
% 10,0 3/8 400,0 350,0 218 100 1
@f 12,0 15/32 400,0 350,0 218120 1
14,0 9/16 400,0 350,0 218 140 1

O’ 16,0 5/8 400,0 350,0 218 160 1

18,0 11/16 400,0 350,0 218180 1

20,0 25/32 400,0 350,0 218 200 1

Vrtaky do betonu pro vrtaci kladiva s upinanim
SDS-plus se 3 brity

Trojrozmeérny profil bfitu ve tvaru pismene Y umozriuje pfesné polohovani a idealni chovani pfi — e
navrtavani, vysoka zivotnost a minimalni pravdépodobnost zlomeni, dokonce i v pfipadé narazu
na armovani diky vysoce u¢inné technice vytvrzovani oceli, vysoka rychlost vrtani diky Siroké ‘Fi
Sroubovici Twinmax, chovani pfi vrtani optimalizované z hlediska vibraci, certifikace Spole¢nosti #

pro zkouseni vrtdkd do zdiva (PGM, Prifgemeinschaft Mauerbohrer) podle poZzadavkd Némeckého i”

institutu pro stavebni techniku (DiBt, Deutsches Institut flir Bautechnik).

Pouziti: Do vSech vrtacich kladiv s upindnim SDS-plus se dvéma drazkami, jako napf. Hilti TE 10-22.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

?
S 3
] @ L1 L2 Cislo
mm palct mm mm O ?
16,0 5/8 250,0 200,0 224161 1 ?
16,0 5/8 450,0 *400,0 224160 1
18,0 11/16 250,0 200,0 224180 1 '
18,0 11/16 450,0 *400,0 224181 1 |
20,0 25/32 250,0 200,0 224200 1 \ AR i
20,0 25/32 450,0 *400,0 224201 1
22,0 7/8 450,0 *400,0 224 220 1
24,0 15/16 450,0 *400,0 224 240 1
25,0 63/64 450,0 *400,0 224 250 1
28,0 11/8 450,0 *400,0 224280 1
30,0 13/16 450,0 *400,0 224 300 1 Y &
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Vrtaky do betonu pro vrtaci kladiva s upinanim SDS-max

Trojrozmérny profil bfitu ve tvaru pismene Y umoZziiuje pfesné polohovani a idealni chovani pfi
navrtavani, vysoka zivotnost a minimalni pravdépodobnost zlomeni, dokonce i v pfipadé narazu
na armovani diky vysoce U¢inné technice vytvrzovani oceli, vysoka rychlost vrtani diky Siroké
Sroubovici Twinmax, chovani pfi vrtani optimalizované z hlediska vibraci, certifikace Spolecnosti
pro zkouseni vrtakd do zdiva (PGM, Priifgemeinschaft Mauerbohrer) podle poZzadavkd Némeckého
institutu pro stavebni techniku (DiBt, Deutsches Institut fiir Bautechnik).

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

L1

[
Bl

Ty

[9] [0} L1 L2 Pocet Cislo
mm palct mm mm britd
12,0 15/32 340,0 200,0 2 225120 1
12,0 15/32 540,0 *400,0 2 225121 1
14,0 9/16 340,0 200,0 2 225140 1
14,0 9/16 540,0 *400,0 2 225141 1
150 19/32 340,0 200,0 2 225150 1
150 19/32 540,0 *400,0 2 225151 1
16,0 5/8 340,0 200,0 4 225160 1
16,0 5/8 540,0 *400,0 4 225161 1
18,0 11/16 340,0 200,0 4 225180 1
18,0 11/16 540,0 *400,0 4 225181 1
18,0 11/16 940,0 *800,0 4 225182 1
20,0 25/32 320,0 200,0 4 225200 1
20,0 25/32 520,0 *400,0 4 225201 1
20,0 25/32 920,0 *800,0 4 225202 1
22,0 7/8 320,0 200,0 4 225220 1
22,0 7/8 520,0 *400,0 4 225221 1
22,0 7/8 920,0 *800,0 4 225222 1
24,0 15/16 320,0 200,0 4 225240 1
24,0 15/16 520,0 *400,0 4 225241 1
25,0 63/64 320,0 200,0 4 225250 1
25,0 63/64 520,0 *400,0 4 225251 1
25,0 63/64 920,0 *800,0 4 225252 1
25,0 93/64 1320,0 *1200,0 2 229 258 1
28,0 11/8 520,0 400,0 4 225281 1
32,0 117/64 920,0 *800,0 4 225322 1
32,0 117/64 1320,0 *1200,0 2 225323 1
350 13/8 520,0 400,0 4 225351 1
40,0 137/64 920,0 *800,0 4 225402 1
40,0 137/64 1320,0 *1200,0 2 225403 1

* Predvrtat do hloubky cca 150,0 mm pomoci kratsiho vrtéku stejného priméru.

@ 3071




>

S\
a

15

HICEE EImELELY,

1

A )
'mk
. P P e L]
Univerzalni vrtaky s brity z tvrdokovu a 1/
” |
s valcovou stopkou 1
o~ |
! r ]
Specidlni legovand ocel zajistuje extrémni Zivotnost. Zmenseny pricny bfit pro zvySeni pfesnosti fk
navrtavani do tvrdych ploch. Idedlni pro vrténi pfesnych otvord, z kterych se neuvolfiuje drt. 'r |
Specialni platky z tvrdokovu se stfedicim hrotem. |! f
Oblasti pouziti: pro dlazdice, mramor, kabfinec, kdmen, zdivo, plasty, nezelezné kovy, mékké a tvrdé 1 : ]
drevo a lehké stavebni panely. PFi vrtani se nesmi pouzivat priklep. Vrtak je téZz velmi vhodny pro i {
akumulatorové vrtacky. |
Baleni: v zavésnych plastovych obalech v
@ @ L1 L2 Cislo o«
mm palcl mm mm
50 3/16 95,0 50,0 223050 1
6,0 15/64 100,0 60,0 223 060 1
8,0 5/16 120,0 80,0 223080 1
10,0 3/8 120,0 80,0 223100 1
12,0 15/32 150,0 90,0 223120 1

Vrtaky na sklo a dlazdice s brity z tvrdokovu
s valcovou stopkou

Nejlepsich vysledk( se dosahuje pfi nizkych otackach a s dobrym chlazenim vodou, octem, ter-
pentynem nebo petrolejem. Obzvlasté vhodné na vrtani sklenénych tabuli, zrcadel, lahvi, porcelanu,
dlazdic, keramiky, atd.

Brity: specialni platky z tvrdokovu
Pdjeni:  vysoce pevna specialni pajka

Baleni: v zavésnych plastovych obalech

a1 21 @2 L1 Cislo
mm palct mm mm
3,0 1/8 30 80,0 223003 1
4,0 5/32 30 90,0 223004 1
50 3/16 4,0 90,0 223005 1
6,0 15/64 50 100,0 223006 1
8,0 5/16 6,0 100,0 223008 1
10,0 3/ 6,0 100,0 223010 1
12,0 15/32 8,0 100,0 223012 1
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Priklepové vrtaci korunky s tvrdokovovymi brity

do vrtacich kladiv

Stabilni tenkosténné vrtaci korunkové téleso je vysoce vykonny nastroj.
Oblasti pouziti: na beton, kdmen, zdivo a cihly.

Technickeé uziti: ve vrtacich kladivech do max. 4,0 kg s upinanim SDS-plus a s upinanim se

2 drazkami. Ve vrtackach s priklepem s upinanim s Sestihrannou stopkou.

Potrebny vykon stroje: do @ 50,0 mm min. 600 W od @ 65,0 mm min. 800 W.

Dodava se bez strediciho vrtaku a upinaci stopky.

Bfity:  specidlni platky z tvrdokovu pro vrtaci kladiva
Pajeni:  vysoce pevna specidlni pajka
Upnuti: zavitM 16

N
—
o

o [90) —

o = o o

N N N

S S &

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech o~ o~ N

Priklady pouzitf (4} L1 Hloubka vyvrtu  Pocet zubl Cislo o

mm mm L2 mm z tvrdokovu 2
Pro sanitarni a topné trubky 30,0 72,0 50,0 4 226 0301 1
Pro sanitarni a topné trubky 350 72,0 50,0 4 226 0351 1
Pro odpadni, vodovodni a topné trubky s izolaci 40,0 72,0 50,0 4 226 0401 1
Pro odpadni, vodovodni a topné trubky s izolaci 50,0 72,0 50,0 6 226 0501 1
Pro krabice spinact 68,0 72,0 50,0 6 226 0651 1
Pro krabice odbocek a rozvodek 82,0 72,0 50,0 6 226 0801 1
Pro krabice odbocek, rozvodek a ventilacni roury 90,0 72,0 50,0 6 226 09071 1
Pro ventilacni roury 100,0 72,0 50,0 6 2261001 1

Prislusenstvi k priklepovym vrtacim korunkam

Cislo g
Stredici vrtak s brity z tvrdokovu @ 8,0 mm o celkové délce 120,0 mm 226 200 1
Upinaci stopka se Sestihranem 12,0 mm a s celkovou délkou 95,0 mm 226 201 1
Upinaci stopka SDS-plus, celkova délka 110,0 mm 226 203 1
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Sekace SDS-plus a SDS-max

Obzvlasté velkd rdzova houzevnatost sekacl vykovanych z jednoho kusu pfi vysokeé tvrdosti povrchu.
Optimalni vykon pfi Ubéru nasledkem maximalniho pfenosu energie od vrtaciho kladiva k ostfi
sekace. Oblasti pouziti: pro beton, zdivo, kamen, cihly.

Technické pouziti: ve vSech vrtacich kladivech s upinanim SDS-plus / SDS-max a s upinanim se
2 drdzkami s moznosti zastavit otaceni. Prace je dovolena pouze s ochrannym prostfedkem pro ogi.

Materidl: specidlni ocel
Povrch:  vysokd odolnost proti opotfebeni, zpevnéno specidlnim kalenim.

227003 + 227013
227 005+ 227018

227001

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech 1

Sekace SDS-plus

Celkova délka L1 Sitka B1 @ Stopka Cislo E
mm mm mm
Spicaty sekéc 250,0 - 10,0 227001 1
Plochy sekac 250,0 20,0 - 227003 1
Rycovy sekac 250,0 40,0 - 227 004 1
Duty sekac 250,0 22,0 - 227 005 1
zubeny sekac 250,0 27,0 = 227 006 1

Sekace SDS-max

Celkova délka L1 Sitka B1 @ Stopka Cislo <«

mm mm mm V
Spicaty sekac, provedeni kulaté 280,0 = 18,0 227010 1
Spicaty sekad, provedent kulaté 400,0 - 18,0 227 011 1
Spicaty sekag, provedeni kulaté 600,0 = 18,0 227012 1
Plochy sekac 280,0 25,0 - 227013 1
Plochy sekac 400,0 25,0 = 227014 1
Plochy sekac 600,0 25,0 - 227015 1
Rycovy sekac 400,0 50,0 = 227016 1
Rycovy sekac 300,0 75,0 - 227017 1
Duty sekac 300,0 26,0 = 227018 1
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VRTAKY DO DREVA
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Strojni vrtaky do dreva z oceli CV

Vykonny vrtak do dfeva z oceli CV odolné proti opotrebeni. Stfedici hrot umoznuje presné nasa-
zeni vrtaku pro vrtdni. Ramena s bfity vrtaji pfesné a bez drceni. Je idedini pro vrtani otvor( pro
hmozdinky. Pro mékkeé i tvrdé drevo, preklizky, pro desky z drevotfisky, z llatovky z tvrdych vidken,
pro dyhu.

BrousSeni hrotu: stfedici hrot a 2 osazené bfity

Baleni: zavésny plastovy obal

9} L1 L2 Cislo
mm mm mm ?f/
3,0 61,0 46,0 208 030 1
4,0 73,0 52,0 208 040 1
50 86,0 60,0 208 050 1
6,0 91,0 66,0 208 060 1
7,0 107,0 72,0 208 070 1
8,0 116,0 80,0 208 080 1
9,0 124,0 84,0 208 090 1
10,0 132,0 90,0 208 100 1
11,0 132,0 100,0 208 110 1
12,0 150,0 102,0 208 120 1
13,0 152,0 112,0 208 130 1
14,0 159,0 112,0 208 140 1
15,0 167,0 112,0 208 150 1
16,0 168,0 112,0 208 160 1
18,0 184,0 130,0 208 180 1
20,0 200,0 130,0 208 200 1
22,0 200,0 130,0 208 220 1
24,0 200,0 130,0 208 240 1
26,0 200,0 130,0 208 260 1
28,0 200,0 130,0 208 280 1
30,0 200,0 130,0 208 300 1
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Vrtaky na bednéni z oceli CV {
Vrtaky na bednéni z oceli CV odolné proti opotrebeni. Velka drazka na odvadéni trisek az do vybéhu o~
Sroubovice od @ 16,0 mm.
NasSroubovand stopka zajistuje vysokou presnost vystfedéného béhu. Spole¢nost pracovnikl
drevarského prlimyslu je doporucuje pro vSechny femesinické prace se dfevem ve stavebnictvi.
Pro mékké i tvrdé dfevo, na prkna pro bednéni, na palubky, tramy, sadrové a lehké panely, izola¢ni e
a tésnici materialy.
Baleni: zavésny plastovy obal L
[9] L1 L2 Tvar Cislo
mm mm mm stopky
6,0 400,0 67,0 vélcova 208 706 1
8,0 400,0 75,0 valcova 208 708 1
10,0 400,0 87,0 valcova 208 710 1
12,0 400,0 100,0 vélcova 208 712 1
14,0 400,0 110,0 valcova 208714 1
16,0 400,0 100,0 valcova 208716 1
18,0 400,0 100,0 vélcova 208718 1
20,0 400,0 100,0 valcova 208 720 1
22,0 400,0 100,0 valcova 208 722 1
24,0 400,0 100,0 vélcova 208 724 1
26,0 400,0 100,0 valcova 208 726 1
28,0 400,0 100,0 valcova 208728 1
30,0 400,0 100,0 vélcova 208 730 1
8,0 600,0 75,0 valcova 208 808 1
10,0 600,0 87,0 valcova 208 810 1
12,0 600,0 100,0 vélcova 208 812 1
14,0 600,0 110,0 valcova 208814 1
16,0 600,0 100,0 valcova 208 816 1
18,0 600,0 100,0 vélcova 208 818 1
20,0 600,0 100,0 valcova 208 820 1
22,0 600,0 100,0 valcova 208 822 1
24,0 600,0 100,0 vélcova 208 824 1
26,0 600,0 100,0 valcova 208 826 1
28,0 600,0 100,0 valcova 208 828 1
30,0 600,0 100,0 vélcova 208 830 1
8,0 800,0 75,0 valcova 208 850 1
10,0 800,0 87,0 valcova 208 851 1
12,0 800,0 100,0 vélcova 208 852 1
14,0 800,0 110,0 valcova 208 854 1
16,0 800,0 100,0 valcova 208 856 1
18,0 800,0 100,0 vélcova 208 858 1
20,0 800,0 100,0 valcova 208 860 1
22,0 800,0 100,0 valcova 208 862 1
24,0 800,0 100,0 vélcova 208 864 1
26,0 800,0 100,0 valcova 208 868 1
28,0 800,0 100,0 valcova 208 870 1
30,0 800,0 100,0 vélcova 208 871 1
10,0 400,0 87,0 SDS-plus 208910 1
12,0 400,0 100,0 SDS-plus 208912 1
14,0 400,0 110,0 SDS-plus 208914 1
16,0 400,0 100,0 SDS-plus 208916 1
18,0 400,0 100,0 SDS-plus 208918 1
20,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 920 1
22,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 922 1
24,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 924 1
26,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 926 1
28,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 928 1
30,0 400,0 100,0 SDS-plus 208 930 1
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Hadovité vrtaky z oceli CV

Vykonny vrtak do dfeva z oceli CV odolné proti opotfebeni. Stredici hrot umozriuje presné nasazeni
vrtaku pro vrtani. Pfedfezavaci bfit vrta pfesné a bez drceni. Hlavni bfit a bfit na hlavé jsou kalené
a to je predpoklad vysokeé Zivotnosti. Lewisova Sroubovice zabezpecuje optimalni odvadeni trisek.
Pro mékké, tvrdé, klizené, pIné drevo na priceli a na tramy.

Hrot: samovtahujici zavitova Spicka s predfezavajicim bfitem
Stopka: Sestihranna do OK max 12,0 mm

L2

L1

‘4
“

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

30,0 600,0 530,0 208 630
32,0 600,0 530,0 208 632

310 @ Vysvétleni symbol(i od strany 318

2 L1 L2 Cislo
mm mm mm {
6,0 230,0 160,0 208 406 1 A/ G
8,0 230,0 160,0 208 408 1
10,0 230,0 160,0 208 410 1
12,0 230,0 160,0 208 412 1
14,0 230,0 160,0 208 414 1
16,0 230,0 160,0 208 416 1
18,0 230,0 160,0 208 418 1
20,0 230,0 160,0 208 420 1
22,0 230,0 160,0 208 422 1
24,0 230,0 160,0 208 424 1
26,0 230,0 160,0 208 426 1
28,0 230,0 160,0 208 428 1
30,0 230,0 160,0 208 430 1
32,0 230,0 160,0 208 432 1
8,0 460,0 360,0 208 508 1
10,0 460,0 360,0 208 510 1
12,0 460,0 360,0 208 512 1
14,0 460,0 360,0 208 514 1
16,0 460,0 360,0 208 516 1
18,0 460,0 360,0 208 518 1
20,0 460,0 360,0 208 520 1
22,0 460,0 360,0 208 522 1
24,0 460,0 360,0 208 524 1
26,0 460,0 360,0 208 526 1
28,0 460,0 360,0 208 528 1
30,0 460,0 360,0 208 530 1
32,0 460,0 360,0 208 532 1
8,0 600,0 530,0 208 608 1
10,0 600,0 530,0 208 610 1
12,0 600,0 530,0 208 612 1
14,0 600,0 530,0 208 614 1
16,0 600,0 530,0 208 616 1
18,0 600,0 530,0 208 618 1
20,0 600,0 530,0 208 620 1
22,0 600,0 530,0 208 622 1
24,0 600,0 530,0 208 624 1
26,0 600,0 530,0 208 626 1
28,0 600,0 530,0 208 628 1
;
;
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Prehled symboli

o

1. Sroubovité vrtaky

Rychlofezna ocel

Rychlofezna ocel s 8%
podilem kobaltu, vybrusovana

ﬂa
(=)
o

Leskly povrch

2
h‘\

Zlaty (bronz) povrch

Cerny pasivovany povrch

;;’V‘:’.
K

Pravorezné

-

=il \/rcholovy uhel: 130°

ﬂ,

r|| Tolerance: h8

&

%

2

>

sl Stopka: upinaci stopka triplocha

1 5||f-;—*
Vhodné pro prenosné vrtacky
a akuvrtacky

02. Specialni vrtaky

m Rychlofezna ocel
E Cisty povrch
. Povlak TiCN

Pravorezné

Vrcholovy thel: 180°

HSS-G
Rychlofezna ocel, vybrusovana

Co5 Rychlofezna ocel s 5%
podilem kobaltu, vybrusovana

Zlaty / €erny pasivovany povrch

.! Leskly / Cerny pasivovany povrch

TiN
Povlak TiN

Levorezné

3
40°

Uhel sklonu $roubovice: 40°
Stopka: valcova

Stopka: Weldon

Rychlofezna ocel
s 5% podilem kobaltu, brousena

Co5

.! Cisty / Gerny povrch
TiN

N[/
4

Povlak TiN

Brouseni hrotu do
kuzele normalni brouseni

A
|

w Y
S

N

el Sklon Sroubovice: 25-30°

Rychlofezna ocel,
valcované

TC

Tvrdokov

Povlak TiAIN

e

hE
e

Povlak TECRONA

N

Al Hloubka vrtani napf. 5x pramér

.
S|

@
=]

Navrtavany uhel napr. 60°

)

Stopka: Osazenou stopkou

w

Stopka: Kuzel MORSE

Tvrdokov

Povlak AITIN

. Povrch: ¢erny

Stredici hrot

TC
ITil
N/
i
—rlr Tolerance: h8
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03. Vrtaky na plechy

m Rychlofezna ocel

Cisty povrch

=

Pravorezné

”

N Tolerance @:
|
Tl podnik. norma

04. Stupnoviteé vrtaky

m Rychlofezna ocel

Cisty povrch

7.‘

i

Provedeni C:
kFizové brouseni

Pravorezné

6)/’ Stopka:

3ndasobna upinaci plocha

Rychlorezna ocel s 5%
podilem kobaltu, vybrusovana

Vrcholovy uhel:
118°

=al.

Brousen/ hrotu:
podnik. norma

P~ Stopka:
\9’ 3nasobna

v
o

Ll upinaci plocha

HSSE

Rychlofezna ocel s 5%
podilem kobaltu, vybrusovana

()
o
(3}

Povlak TiN

T
‘lr:.‘_\

Uhel b¥itu druhého
stupné napr. 90°

©
38
7

N L

Vrcholovy thel:
118°

)
o\

N

Bit stopka:

2
6} 6,35 mm x 27,0 mm

\

05. Kuzelové a odhrotovaci zahlubniky

Rychlofezna ocel

HSSE Rychlofezna ocel
CO5 s 5% podilem kobaltu,
brousena

Vrcholovy thel:
118°

qu
[L] Uhel Zahloubent:
Rell 130°

w

14 @

[ Cisty povrch
. Povrch: Cerny

Povlak RUnaTEC

'r
‘

Brity: 3
pricny otvor

Brity: 1

TiN
Povlak TiN

Provedeni C:
kfizové brouseni

‘iv Uhel kuzele:

20-30° 20-30°

_[8
—

AN

&

Bit stopka:
6,35 mm x 27,0 mm

\

Povlak TiAIN

Povlak RUnaTEC

el Tremi bfity

podnik. norma

wil 3
"g Brouseni hrotu:
!

N Tolerance @:
|
Tl podnik. norma

Povlak TIiAIN
Povlak TiN

Pro hlinik
Brouseni hrotu do

kuzele normalni brouseni

1M Tolerance: h8

Pravorezné



KuZel morse

>
(
6}// d Bit stopka:
6,35 mm x 27,0 mm

06. Zavitorezné nastroje

E Rychlofezna ocel

HSSE
Co5

Rychlofezna ocel
s 5% podilem kobaltu, brousena

feZe zavit levotoCivy

Rravofezné

Vrtani slepych otvord

m Metricky DIN ISO 13
. Metricky jemny DIN ISO 13
Ww

(BSW)

S Britsky standardni Whitworth(yv
zavit podle normy BS 84

SF Britsky standardni jemny zavit
podle normy BS 84

DIN IS0 228 "G"
(valcovy trubkovity zavit)

Cisty povrch

. Cerny povrch

E O

=EEEE

[
=

o
L=

Stopka: valcova

Rychly fez

Tvar B fezny kuzel cca 4-5 zavitd
se Sroubovitym narezem

Tvar C fezny kuzel / 35° RSP
cca 2 - 3 zavitl

Tvar D

cca 4 -6 zavitl

meékkych materidld

Vrtani prlchozich otvort

[ —

NC Americky hruby zavit UNC
ANSI/ ASME B 1.1

Americky jemny zavit UNF
ANSI/ ASME B 1.1

NPT Americky kuzelovity zavit potrubf
podle ANSI B.1.20.1

R DIN 2999 'Rp"
WhitworthQv trubkovity zavit

G V ocelové pancéfove
trubce DIN 40 430

TiAIN
Povlak TiAIN

TiN
Povlak TiN

Exponované zuby zavitu k obrabéni

@
o]
N

=)
I

[
=5

7]
(]
N

o
Q

S| Etd

[N

N

”

N

4

4

£

[
=)

Mw)

w O

DI
7

DI
7

[N

—_Z

oz

Stopka:
3nasobna upinaci plocha

Americka tolerance zavitu
k vyrobé vnitrnich zavitd

Americka tolerance zavitu
k vyrobé vnéjsich zavitl

Tolerance zavitu pro metrické
a jemné metrické zavity podle
DIN ISO 13 k vyrobé vnitfnich zavitd

Tolerance zavitu pro metrické
a jemné metrické zavity podle
DIN ISO 13 k vyrobé vnéjsich zavitl

Tolerance @:
podnik. norma

Strojni zavitnik
se zesilenou stopkou

Strojni zavitnik
se zesilenou stopkou

N/mm? Tridy pevnosti

Uhel profilu zavitu

n Barevné prstencové znaceni

\

“\"\\

Vi

<)

A

=

2

<

Blt stopka:
6,35 mm x 27,0 mm

Stopka:
Ctyrhran dle DIN 10
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07. Nastroj na opravu zavitu

N Rychlofezna ocel

Typu N

Pravorezné

7

5x@

5x prameér

08. Jadrové vrtaky

Rychlofezna ocel

o
[77]
(7]
m

I

30,0 mm 3010 mm

S
o (S}

Tvrdokov

09. Kolikové frézy

C

Tvrdokov

VB

Stopka: vélcova

Upnuti nastroje

[ hd

Hmotnost

316 @

Metricky DIN ISO 13

Uhel profilu zévitu

Hloubka vrtani napr.

Rychlofezna ocel s 5% podilem
kobaltu, brousena

Hloubka vrtani napr.

)

44 1
Tvar C: @% Stopka:

Slakaudilll Kii7ové brouseni podle ctyrhran dle DIN 10

Pravorezné Stopka: valcova
Leskly povrch Bl \/rcholovy Uhel: 118°
Tridy pevnosti 25

bewy l Tolerance zavitu pro metrické a mr
KLN- g jemné metrické zavity podle DIN ISO -
Tl il Tolerance: h8

13 k vyrobé vnitfnich zavitd

o~
2

@

Bl Skion Sroubovice: 25-30°

Leskly povrch Stopka: Weldon

Povlak TiAIN

ﬂ“ﬁ
Povlak Tecrona

Stopka: Quick IN

Y CY O

Wectoas
Upinani: zavit
”
&‘nk Tolerance @:
Pravorezné I podnik. norma

D

T4

Cisty povrch Ozubent: stridavé zuby 4

. LU Ozubeni:
Povlak TiCN hlinikové ozubeni

h Primeérna spotieba vzduchu

>

Tlak vzduchu

Velikost hadice Al Hlasitost

. ¥
2



10. Vykruzovaci pily

E Rychlofezna ocel

Rychlofezna ocel 5%
podilem kobaltu, brousend

Tvrdokov
11

Tolerance @:
podnik. norma

Pravorezné

11. Program rezani

Cel, zelezo

4

&
<

Plechy

Nerez ocel

Hlinik

WW@

Barevné kovy

/.
N0

Drevo s hreby

Umélé hmoty

)

Rychly fez

12. Program odhrotovani

Rychlofezna ocel

Cisty povrch

Bimetalové

\E

Stopka: 3nasobna upinaci plocha

y Sila materialu:
do 2,5mm

-
max
2,5 mm

Eternitové desky

Tvrdé a mékké drevo

dsli

Drevotriska
I‘Q\V/
%'""-q %
Latovka

Potahované desky

Profily

P

F

Plynobeton

Specidlni technika

Tvrdokov

' ' bl Hioubka fezu:

100’“’“ max. do 10,0 mm

HSS s variabilnym
ozubenim

HSS Co 8 s jemnym ozubenim

Brity
Vykruzovaci pily

LIEE

Vyrfezavani kfivek

Cisty fez

Primy fez

Preklizka

o
S

Gﬂﬂﬂﬂ

Pravouhlé fezy

Rezani vétvi

Y i

Potahované desky

Cisty povrch

@ 317



13. Sroubovaci razniky

. Cerny povrch
Dvé brity

15. Vrtaky do betonu

Pravorezné

Vrcholovy the:
130°

-J Hloubka vyvrtu:

Sl Max. do 60 mm

po1¢7)

§9
@®
A

Stopka:
SDS-Plus

@
A

Stopka:
SDS-Max

L L

Dlazdice

& 7

Tvrdé a mékké drevo

16. Vrtaky do dreva

Pravorezné

Vrcholovy thel:
118°

[!]7 Brouseni hrotu do
(‘ kuzele normalni
brouseni
'/
Stredici hrot
LA

=~ DIN 7483 G

. Metricky jemny DIN ISO 13

Stopka: vélcova

e

Sestihrannou stopkou

D
o

(Sa]
=N
(=]
o

ISO 5468

o
=

8039

DIN 8039

p “HH

.
IIIII IIIII
Q
=
<

Akumulatoroveé vrtacky

Stopka: vélcova

10

Sestihrannou stopkou

;)

£

”%
A

‘)( ‘

Stopka:
SDS-Plus

\

Povrch: ¢erny

Cisty / gerny povrch

Mﬂl

Na prkna pro bednéni

Sila materialu:
do 4,0 mm

-
max
4,0 mm

Barevné kovy

Umélé hmoty

Sklenénych

B

Zdivo

“% :

Zulu a mramor

m Lehké stavebni panely

Umélé hmoty

Tvrdé a mékké dievo
Preklizky

Tvrdych vidken

Pro desky z drevotrisky

Izola¢ni a tésnici
materialy.







Seznam ciselnych znaceni

Ciselné znageni Strana Kapitola | Ciselné znageni Strana Kapitola = Ciselné znageni Strana Kapitola
101 001 - 101 022 85 3 102310E 127 5 109002 - 109 008 285 13
101 001 E - 701 008 E 85 3 102312/E/T 127 5 109002 K - 109 008 K 285 13
1701001 T -101008T 85 3 102312R0O/ERO/TRO 127 5 109004 + 109 009 286 13
101 009 86 3 102313 - 102318 129 5 109010 282 13
101010 - 101 036 290 14 102313T -102318T 129 5 109101 - 109 301 286 13
101020/E/T 86 3 102319 -102319T 129 5 109127 - 109 635 284 13
101 020 RO/ ERO/ TRO 86 3 102319R0O - 102319 TRO 129 5 109152K - 109 635K 284 13
101026 /E/F/T 99 4 102401 - 102 421 130 5 1092002 - 109 2 006 283 13
101026 RO/ ERO / FRO / TRO 99 4 102401 T -102421 T 130 51 1092002K - 109 2 006 K 283 13
101 041 - 101 045-1 87 3 102422 - 102 442 132 5 1092127 - 109 2 540 282 13
101 049 H 85 3 102450/T 131 51 1092152K - 109 2 540 K 282 13
101 050-5 - 101 097 98 4 102 450R0O/TRO 131 5 113015 - 113100 236 10
101 050-5F - 101097 F 98 4 102451/ T 131 5 113201 + 113203 237 10
101 050-5T - 101097 T 98 4 102451 RO/ TRO 131 5 113216 - 113218 236 10
101 0509 E - 101 534 E 98 4 102452/ T 131 5 116001 - 116 004 224 9
101 050-9H - 101 052 H 101 4 102452 RO/ TRO 131 5 116003 + 116 003 RO 223 9
101 050-9 TH - 101052 TH 101 4 102521 - 102 530 126 5 116003TC + 116 003 TCRO 223 9
101 061 - 101 063 101 4 102601 - 102619 134 5 116008 + 116008 TC 224 9
101 065 - 1017 081 79 2 102620 - 102 638 135 5 116010TC - 116014 TC 216 9
101 068 F-1 100 4 102767 - 102785 114 5 116015TC - 116019 TC 216 9
101080TC +101 081 TC 79 2 102767E - 102785E 114 5 116020 A + 116 023 A 217 9
101 082 P - 101 084 P 94 4 102767 EP - 102 785 EP 114 5 116020TC - 116024 TC 217 9
101 087 PRO 94 4 102767 P - 102785P 114 5 116025A + 116028 A 219 9
101 090 - 101 093 104 4 102790/P/E/EP 115 5 116025TC - 116029 TC 219 9
101090 F - 101 093 F 104 4 102790 RO/ PRO / ERO / EPRO 115 5 116030 A + 116 033 A 218 9
101090 T - 101093 T 104 4 102791/P/E/EP 115 5 116030TC - 116034 TC 218 9
101 101 - 101104 M 78 2 102791 RO/ PRO/ERO/EPRO 115 5 116035TC - 116039 TC 221 9
101 107 - 101114 79 2 103108 - 103116 288 13 116041 A + 116044 A 217 9
101 107 HM + 101 108 HM 79 2 103110K - 103116 K 288 13 116041 TC - 116 045TC 217 9
101107 TC - 101114 TC 79 2 105016 - 105120 234 10 116046 - 116014 216 9
101 201 + 101 202 80 2 105170 - 105174 234 10 116047 - 116019 216 9
101201 T +101202T 80 2 105300 + 105 302 235 10 116048 - 116 024 217 9
101 326 103 4 106014 - 106 200 238 10 116049 - 116 029 219 9
101 350-9 - 101352 103 4 106 201 - 106212 240 10 116050 - 116 034 218 9
101 361 - 101 363 104 4 106 301 - 106318 239 10 116051 - 116 039 221 9
101 701 - 101 709 102 4 107003 - 107 007 278 12 116052 - 116 045 217 9
101701 E - 101709 E 102 4 107010 - 107 034 274 -276 12 116100 +116113 229 9
101701 F - 101709 F 102 4 107 050 + 107 051 276 12 116100 L - 116130 L 226-227 9
101701 T - 101709 T 102 4 107052 + 107 054 276 12116100 S - 116119 229 9
102 101 - 102174 116 5 107053 - 107 063 277 12 116103 A + 116 103 ARO 223 9
102101 E - 102125E 116 5 108012 - 108 080 206-207 8 116210 - 116215 218 9
102101 F - 102174 F 116 5 108012C - 108080C 206-207 8 116216 - 116221 219 9
102101 T - 1021747 116 5 108102 - 108 105 237 10 116222 - 116 226 220 9
102107 A - 102125A 116 5 108108 +108110 237 10 116227 - 116 231 220 9
102 107 ASP - 102 125 ASP 119 5 1081112 - 108 1180 204-205 8 116232 - 116237 221 9
102 126 - 102141 121 5 1081112C - 1081180 C 204-205 8 116233A - 116236 A 221 9
102142/A/E/T 118 5 1081210 - 1081215 195 8 116238 - 116242 222 9
102 143 - 102147 121 5 1081510 - 108 305 209 8 126014 - 126 200 238 10
102 148 - 102320 121 5 1081519 - 108 1536 208 8 126201 - 126211 240 10
102152/A/E/F/T/HM 117 5 1081519C - 1081536 C 208 8 126301 - 126318 239 10
102152/A/E/F/T/HM 118 5 1082020 - 108 2050 199 8 128012 - 128 080 233 10
102 152 ASP + 102 154 ASP 119 5 1082020 F - 108 2050 F 199 8 128211 - 128216 233 10
102154 /A/E/F/T 117 5 108212 - 108 260 196 8 200105 - 200 250 50 1
102 154 RO/ ERO / FRO / TRO 118 5 108212E - 108 260 E 196 8 2004105 - 2004 200 50 1
102 155 117 5 108212F - 108 260 F 196 8 2005105 - 2005200 50 1
102 155 RO 118 5 108304 108 2000 209 8 201003 - 201 200 48- 49 1
102 158 RO 120 5 108512 - 108 560 198 8 202020 - 202130 66- 67 1
102182 - 102191 122 5 108512E - 108 560 E 198 8 202020E - 202130 E 68 1
102 193 RO 122 5 108512F - 108 560 F 198 8 202020 EF - 202130 EF 68 1
102 201 - 102 207 123 5 108712 - 108 750 203 8 202020T -202130T 66- 67 1
102 208 - 102215 123 5 108712C - 108750C 203 8 203025 - 203130 60 - 61 1
102 221 - 102227 124 5 108810/E 197 8 203025T -203130T 60- 61 1
102 228 - 102232 124 5 108811E 200 8 204100 - 204 600 64- 65 1
102 241 - 102247 125 5 108813 197 8 204100E - 204 300 E 64- 65 1
102 248 - 102252 125 5 108820/F 197 8 204100T -204300T 64- 65 1
102 261 - 102 268 116 5 108822 205 8 2052081L - 205208 L 47 1
102 271 - 102278 120 5 108823 207 8 205212/RO - 205213 /RO 49 1
102 281 - 102288 120 5 108830 195 8 205217 + 205218 49 1
102300 E - 102305 E 127 5 108840/E/F 197 8 205223 47 1
102 301 - 102 305 127 5 108912E - 108960 E 200 8 205246 + 205246 RO 295 15
102301 T -102305T 127 5 109000 - 109116 288 13 205255 + 205255 R0 298 15
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Seznam ciselnych znaceni

Ciselné znageni

205256

208 030

208 406

208 706

209 030

209 040K
211035

211 050K
213050

213 050K
213 246
214003
214003 S
214010 Li
214 031
214032

214 200
214208
214214/ RO
214214 Li
214 214 Li RO
2142148
214 214 SRO
214217
214614/ RO
214 801

214 850
2146 010
215010
215010 F
2150107
215200
215208
215214/ RO
215214 FRO
215214 ZRO
2156217
215801
215850
217008
2171010
2172008
218 080
221030

221 040K
223003
223050
224161
225120

226 0301
226200
227001
227010
228010
228214 /RO
229010
229010 F
229214 /RO
229214 F
229 214 FRO
229 801
229850
230020
230020 E
230030 Li
231010 NPT
231030
231030 E
232020
232020 E
232 020 EF

+ 205 256 RO
- 208 300

- 208 632

- 208930

- 209200

- 209 140K
- 211260
-211141K
- 213144
-213141K
+ 213 246 RO
- 214201

- 2141608
- 214130 Li
- 214145

- 214087

+ 214223

214215/R0O
214215 L
214215 LiRO
2142158
214215 SRO
214218
214615/R0O
- 214829
214851
2146130
215210
-215140F

- 21517407
215223

+ o+ o+ o+ o+ +

+

+

215215/R0O
215215 FRO
215215 ZR0O
215218
215829
215851

- 217063
2171063

- 2172063

- 218200

- 221200

- 221 140K

- 223012

- 223120

- 224300

- 225403

- 2261001

- 226203

- 227006

- 227018
228130
228215/R0O
- 229160

- 229160 F
229215/R0O
229215 F
229 215 FRO
- 229829

229 851

230 520
230240 E

- 230200 Li

- 281116 NPT
231120

- 231120E

- 232100

- 232100E

- 232100 EF

+ o+ o+ o+

+

+ o+ o+ +

+

Strana Kapitola

229
308
310
309
299
299
294
295
296
297
297
41
41
45
189
184
47
47
44
45
45
44
44
44
40
57
57
39
30
32
32
47
47

33
33
31
56
56
67
67
67
300
298
298
302
302
300
301
303
303
304
304
34
34
26
26
28
28
28
55
55
142
142
142
152
153
153
164
164
164

- 295

15
16
16
16
15
15
15
15
15
15
15

1

RN UG U G U G G U SR U O G S B B o N U Y

RNV PG U G A U
LA %ARECIREC RN E, R, REe) RN RS RN S R E) RE) R

[ RNe RN e RN e R e RNe)Rie) BNe ) RN NI R

Ciselné znageni

232020 T -232100T
232 020 VA - 232100 VA
232031 E - 232300 E
232031 EF - 232 300 EF
232031 VA - 232300 VA
232120 - 232300
232120 T - 232300T
233030 E - 283300E
233030 EF - 233300 EF
233030 VA - 233300 VA
233120 - 233300
233120 T - 233300T
234020 - 234100
234020 E - 284100E
234 020 EF - 234100 EF
234020 T - 234100T
234 020 VA - 234100 VA
235030 - 235520
236010 - 236138
236210 - 236238
237020 - 237520
237020 E - 237240E
237030 Li - 287200 Li
238 030 - 238120
239 030 - 239520
240010 - 240158
240 010 UNC - 240916 UNC
240 010 UNF - 240916 UNF
241 001 - 241020
241 021 - 241180
241100 - 241107
241 200 - 241 206
242165 - 24210522
243 030 - 243240
244001 - 244005
244032 - 244087
244101 - 244110
244150 + 244151
244163 - 244174
244183 - 244194
244 200 - 244207
244208 + 244209
244303 - 244 315
244 403 - 244415
244503 - 244515
244603 - 244615
245001 /E/RO/ERO

245002 + 245002 E
245003 /E/RO/ERO

245004 + 245004 RO
245010 - 245041
245010E - 245040E
245048 - 245069
245048 RO - 245069 RO
245059

245072 - 245074
246010 - 246916
246 0710 UNC - 246 916 UNC
246 010 UNF - 246 916 UNF
247010 - 247916
250003 T -250160T
250214 T +250215T
250214 TRO + 250 215 TRO
250801 T -250829T
250850 T +250851T
2501010T -2501130T
2501 214 TRO + 2501 215 TRO
2501214 T +2501215T
251025 - 251065
252025 - 252065
253 025 - 253130

Strana Kapitola

164
164
166
166
166
166
166
167
167
167
167
167
165
165
165
165
165
144
146
154
143
143
143
143
145
146
148
149
157
155
157
157
156
180
184
184
184
183
186
186
188
187
186
186
186
189
150
150
150
153
151
151
168
169
154
155
147
148
149
147
41 -
44
44
57
57
46
46
46
70
71
58 -

43

59

Ciselné znageni

253 025F
254020
255030

256 035

257 491
258010

258 010 F
258010 T
258214 /RO
258 214 F
258 214 FRO
26821471
258 214 TRO
258 801
258801 F
258801 T
258 850

258 850 F
258850 T
260 041 E
261041 E
262010 E
263010 E
264 007
265010 UNC
265010 UNF
266 010 UNC
266 010 UNF
267030
267610
270013
270013
270013
270013
270014
270014 T
270020
271003 F
271003 N
272030
272120

273 030 ETC
273120 ETC
281010E
281010 EF
281214E
281 214 ERO
281 214 EF
281 214 EFRO
3121 30018R
31700033 R
318130018 R
3218001
3218811
3238001
33189015
814 030
815020
815020 C
815214 /RO
815214 C
815214 CRO
R 270014
R270014 T
R 270020

W 102 313
W102313T
W 102 319
W 102 313
W102313T
W 102 319

253130 F
254130

- 255130

- 256130

257 583

258 160

- 258160 F
-258160T
258215/R0O
258 215F
258 215 FRO
-258215T

- 258 215 TRO
258 829

- 258829 F
-258829T
258 851
258851 F
258851 T

- 260302E

- 261302E

- 262138E
263138 E
264 048

- 265916 UNC
- 265916 UNF
266 916 UNC
266 916 UNF
267 300

- 267638

' + o+ o+ .

- 270019
270019 T
270020 T

- 271012F

- 271012N

- 272100

- 272240

- 273100 ETC
- 273 240ETC
- 281160E

- 281160 EF
+281215E

+ 281 215 ERO
+ 281 215 EF

+ 281 215 EFRO
- 312130032 R

- 318130032R
- 3218072

- 3218832

- 3238072

- 331 89895
- 814130

- 815130
-815130C

- 815215/R0O
- 815215C

- 815215CRO
- R270019
-R270019T
-R270021 T
- W102318
-W102318T
+W102319T
- W102318
-W102318T
+W102319T

Strana
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36
36
38
38
38
38
38
54
54
54
54
54
54
174
175
172
172
180
176
178
177
179
152
154
87
103
128
183
182
182
183
181
181
170
170
171
171

53
182
182
183
128
128
128
140
140
140

- 59

- 38
- 38
- 38

- 255
- 257
- 255
- 267

Kapitola
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» RUKO GmbH PRAZISIONSWERKZ x ‘

O & hitps://www.youtube.com/user/RUKOGmMbH/videos

) YouTube RUKO GmbH PRAZISIONSWERKZEUGE

)

@ RUKO GmbH PRAZISIONSWERKZEUGE

ABOUT VIDEOS PLAYLISTS CHANNALS ABOUT

Uploads ~ PLAY ALL

ULTIMATE O
Stufenbohrer

* 5-in-1-Werkzeug

* Bis zu 75% Zeitersparnis
+ Ultimative Flexibilitat

ULTIMATE''T°
Step drill

* 5in 1 tool

+ Up to 75% time savings
+ Ultimate flexibility

Der neue RUKO The new RUKO RUKO feiert 45-jahriges
ULTIMATECUT Stufenbohrer ~ ULTIMATECUT step drill Firmenjubilaum

3GS We !

Step drill e ' Foret Etages
+ Up to 4 times + Jusqu‘a 4 fois
more holes - plus de pergages
+ Smooth and =k + Processus de et 3 E
quiet drilling: . percage plus . Howdoll puhch
_= _= a hole in the sink
The new RUKO step drill La nouvelle génération de How do | punch

P



SUBSCRIBE
NOW

— SORT BY

Stufenbohrer

+ Bis zu 4-mal
mehr Bohrungen
- + Leichterer

o’

s
%

How to countersi K/~ Bohrvorgang s

- =

Zylinderkopfschratibe' _' W a cylinder-head scfew

Wie versenke ich eine How to countersink Die neue RUKO Stufenbot
Zylinderkopfschraube a cylinder-head screw Generation

I—

ULTIMATE "'/ ¢
Kegelsenker

= o . i -
Wie stanzeich ein Senkungen
Loch in die Spiile , +ortE




—

CELEBRATING

o

OF PRECISION

=R S

i

o

RUKO GmbH PRAZISIONSWERKZEUGE

Robert-Bosch-Strale 7-11
71088 Holzgerlingen
Germany

+49(0)7031/6800-0
www.ruko.de | info@ruko.de
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© Vsechna prava prisluseji vydavateli.
Tento katalog je chranén autorskymi pravy a zlistava nasim
vlastnictvim. Vyhrazujeme si pravo na zmény technickych
Udajd. Obréazky jsou nezavazné. Ruceni za tiskové chyby je
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