ZAVITOREZNE
NASTROJE

FASCINATION 01: PRECISION®



g Prehled vyrobkai

e ’. \GJ
il a pouziti: 3
'S
>
S
S
= 2
Q G B
— Q@ e £
_ = = > N
© < S @ g 2 @
5 5 | g e | = | 3 5 2 S
s | g |z |2 | 8| &|E C 2 5
[a [m) [a frud N = ] O wn
R 230 020
e | DIN 800 EVERVES) - 142
352 N/mm?2 230 520
omsnsssssasi, 230 030 Li
— DIN 800 ERVERVE) - 142
S — 352 Nimm? 230200 Li
o HSSE DIN 1000 . 230020 &
s r Co5 m N/mm2 M2-M24 230240 E 142
R DIN 800 ) 235 030
=il L N 2181 MPS-MES21 5500 14
S E E 5157 (&5P) GUB-GZ 1 ago20 | '
——AAAMAA AN 4 DIN Ww 800 e 246»1 16
=L r E (BSW) 1/16-2 246 020 147
N - 800 . |246020unC
e [ H 35 UNC NC22 e oooune | 8
DIN 800 .| 246020UNF
N E E UNF N2 T2 e riaune |
— - 231030
= DIN 800 ; _
T E m MIMIZ T o120 | 17
- HSSE AN DN ) 1000 . 231030F
i Co§ m | VM2 ii0e | TP
800 e | BTTIONPTI
A E ! 231 020 NPT
— \ . 236 210
TN s E %'5'; E (BCS;P) G1/8-G1 - 154
T 236 238
) . - 237 020
X DIN , 800 _ i
0 N 22568 m M2MOZ T oersa0 | 1
= DI . 800 ] 238 030
o H 22568 m M3-MIZ 1 ag120 143
= DIN . 800 ] 237030 Li
o E 22568 m MIMZ0 T ps0z00u |
HSSE DIN ) 1000 ) 237020E
£ by DN m | M2oM2e | s
r . - 239 030
5 O i
t;,.,_ 22568 B MF N/mm? 239 520
-%. DIN Y G 800 ) N 240_018
i l-f) m 24231 B (BSP) N/mm2 G1/8-G2 240 020 146
r . 247116
£y DIN ww [l 800 > i
. i m 22568 (BSW) Nimm2 1/16-2 247 020 147
r - - 240 020 UNC
' DIN 800 L :
S H 22568 UNC N2 oriaune|
= DIN \: 800 .| 240020UNF
"“.*‘*-\l H 22568 UNF N2V 2|
= DI 800 ] 267 030
0w H 382 m M3-M30 1 7300 193
\ DIN \ G 800 | 267610
& 0N E wor| 20 |

140 @ Vysvétleni symboll od strany 315



ekl

eunijs eaouell|

141

eunl

e10Wy glRuwN

N
c
[e)
=
m

S

=

»

zeson |
A\
AIUlH / v
Z3J8U (900 @

/mm’
=

00zl > E
(cwuwi/N) 1200 B

000l > [
(cww/N) 220 H

[ Dalsi pouziti

008> E
(cuw/N) 220 B

W Hiavni pouziti




é HSSE |y DIN
06 Co5 352

y
E;E

T 8 gl
. : 33 $
Rucni zavitniky M DIN 352 HSS, N t 3 8 $
- s e > - = - 4 <
HSS-levy zavit a HSSE-Co 5 brousené l SHE- 1 $
- 3 s 3
Sada: 3dilnd Dodavat Ize i jednotlivé stupné l
1. stupen: fezny kuZel cca 6 - 8 zavitd 1. stupen (pfediezévaci): Cislo 230 ......-1
2. stupef: fezny kuzel cca 4 - 5 zavit(l 2. stupen (stredni): Cislo 230 ....-2 i
3. stuper: rezny kuzel cca 2 - 3 zavity 3. stuperi (dokongovaci):  Cislo 230 .....-3
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Baleni: sada v plastovém obalu
; n Blmm
| 230.. S| ) K NI
Ocel (N/mm?2) < 800 H B B Mosaz H B B
E 230 . Li Ocel (N/mmz2) < 1000 ] Bronz O O m
Uméla hmota H H B
HSSE r Ocel nerez [ | Litina O go|a
230...E - ! ol
Co§ ‘ Hlinik H B B Titanova slitina
Jmen rozmér Stoupanf Patniho otvoru L1 L2
zavitu M mm @1 mm mm mm E
M 2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 - 230020 E 1
M 2,5 0,45 2,10 40,0 8,0 230025 - - 1
M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 230030 230 030 Li 230030 E 1
M 3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230035 - — 1
M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230040 E 1
M 4,5 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 - — 1
M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 230050 230 050 Li 230050 E 1
M 6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230060 E 1
M 7 1,00 6,00 56,0 16,0 230070 = = 1
M 8 1,25 6,80 56,0 18,0 230080 230 080 Li 230080 E 1
M 9 1,25 7,80 63,0 22,0 230090 = = 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230100 E 1
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230110 i - 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230120 230 120 Li 230120 E 1
M14 2,00 12,00 80,0 30,0 230140 230 140 Li 230140 E 1
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 - - 1
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230160 230 160 Li 230160 E 1
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230180 230 180 Li 230180 E 1
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230200 230 200 Li 230200 E 1
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230220 — 230220 E 1
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 = 230240 E 1
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230270 — - 1
M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 = = 1
M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230330 — - 1
M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 - . 1
M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230390 — — 1
M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230420 = = 1
M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — - 1
M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 = = 1
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — — 1
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Zavitové kruhové celisti M DIN EN 22568 HSS,
HSS-levy zavit a HSSE-Co 5 brousené

Typ:  tvar B uzavfeny nafiznuty
Zavit:  metricky DIN ISO 13

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

A 237 .. Lé|

B BB = 1R |

Ocel (N/mm?2) < 800 H B B Mosaz H H B

H 237 Li Ocel (N/mm?2) < 1000 [ | Bronz OO m

L Nimme Uméld hmota H H B

HSSE r 1000 S Oc?ell nerez [ | Li.tina - O/ glg

Co5 | Nimme | <2 Hlinik H H B Titanova slitina
Jmen rozmér Stoupani Vnéjsi Tloustka

zavitu M mm @1 mm Tmm N
M 2 0,40 16,0 50 237020 = = 237020 E 1
M 25 0,45 16,0 5,0 237 025 — — - 1
M 3 0,50 20,0 50 237 030 = 237 030 Li 237 030 E 1
M 3 0,50 25,0 9,0 - 238 030 — - 1
M 35 0,60 20,0 50 237 035 = = = 1
M 4 0,70 20,0 5,0 237 040 - 237 040 Li 237 040 E 1
M 4 0,70 25,0 9,0 = 238 040 = 1
M 4,5 0,75 20,0 7,0 237 045 — — — 1
M 5 0,80 20,0 7,0 237 050 = 237 050 Li 237 050 E 1
M 5 0,80 25,0 9,0 - 238 050 — - 1
M 6 1,00 20,0 7.0 237 060 237 060 Li 237 060 E 1
M 6 1,00 25,0 9,0 - 238 060 — - 1
M 7 1,00 25,0 9,0 237 070 i 237 070 Li i 1
M 8 1,25 25,0 9,0 237 080 238080 237080 Li 237 080 E 1
M 9 1,25 25,0 9,0 237 090 = = =3 1
M 10 1,50 30,0 11,0 237100 — 237 100 Li 237100 E 1
M 10 1,50 25,0 9,0 = 238100 = = 1
M 11 1,50 30,0 11,0 237110 - — - 1
M 12 1,75 38,0 14,0 237120 i 237 120 Li 237120 E 1
M 12 1,75 25,0 9,0 - 238120 - - 1
M 14 2,00 38,0 14,0 237 140 = 237 140 Li 237 140 E 1
M 16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237160 E 1
M 18 2,50 45,0 18,0 237 180 = 237 180 Li 237180 E 1
M 20 2,50 45,0 18,0 237 200 - 237 200 Li 237 200 E 1
M 22 2,50 55,0 22,0 237 220 i = 237 220 E 1
M 24 3,00 550 22,0 237 240 - - 237240 E 1
M 27 3,00 65,0 25,0 237 270 = = =3 1
M 30 3,50 65,0 25,0 237 300 - — - 1
M 33 3,50 65,0 25,0 237 330 = = = 1
M 36 4,00 65,0 250 237 360 - — - 1
M 39 4,00 75,0 30,0 237 390 = = = 1
M 42 4,50 75,0 30,0 237 420 - - - 1
M 45 4,50 90,0 36,0 237 450 = = =3 1
M 48 5,00 90,0 36,0 237 480 - — — 1
M 52 5,00 90,0 36,0 237 520 = = =z 1
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Rucni zavitniky MF (jemné) DIN 2181 HSS, brousené ~ 81 ;
" €

sada: 2 dilna i E '

1. stupen: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd i p |

2. stuper: rezny kuzel cca 2 - 3 zavitl

Zavit: metricky jemny DIN ISO 13

Boky zavitu:  podbrouseny o

Po dvou otackach vysroubujte vrtak o 1/3 otacky zpét, aby se triska zlomila.
Tim se snizi zatizeni zavitniku. Doporucuje se mazani feznym olejem RUKO. |

Baleni: sada v plastovém obalu

Ocel (N/mm?2) < 800 ] Mosaz ]

Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O

Uméld hmota [ ] ) N o 5

Ocel nerez Litina O Dodavatvlzej Jegjnolthve'stupvr?e
— - — 1. stupen (prediezavaci): Cislo 235 .....-1

Hiinik u Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci):  Cislo 235 .....-2
Jmen Stoupanf Patniho L1 L2 e Jmen Stoupani  Patniho L1 L2
rozmer mm otvoru mm mm E \~"/ rozmeér mm otvoru mm mm E E

z4vitu MF @1 mm zavitu MF @1 mm
MF 3 0,35 2,60 40,0 10,0 235030 1 MF 18 1,50 16,50 80,0 220 235180 1
MF 4 0,35 3,10 45,0 10,0 235040 1 MF 18 2,00 16,00 80,0 220 235182 1
MF 4 0,50 3,50 45,0 120 235041 1 MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235201 1
MF 5 0,50 4,50 50,0 130 235050 1 MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235203 1
MF 5 0,75 4,25 50,0 130 235051 1 MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235200 1
MF 6 0,50 5,50 50,0 140 235061 1 MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235202 1
MF 6 0,75 5,20 50,0 150 235060 1 MF 22 1,00 21,00 80,0 220 235221 1
MF 7 0,75 6,20 50,0 140 235070 1 MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235220 1
MF 8 0,50 7,50 50,0 19,0 235082 1 MF 22 2,00 20,00 80,0 220 235222 1
MF 8 0,75 7,20 56,0 180 235080 1 MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235242 1
MF 8 1,00 7,00 56,0 180 235081 1 MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235240 1
MF 9 0,75 8,20 56,0 19,0 235092 1 MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235241 1
MF 9 1,00 8,00 63,0 200 235090 1 MF 25 1,50 23,50 90,0 220 235250 1
MF 10 0,75 9,20 63,0 200 235102 1 MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235261 1
MF 10 1,00 9,00 63,0 180 235100 1 MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235260 1
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235101 1 MF 27 1,50 25,50 90,0 220 235270 1
MF 11 1,00 9,20 63,0 200 235110 1 MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235271 1
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235111 1 MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235280 1
MF 12 1,00 11,00 70,0 200 235122 1 MF 28 2,00 26,00 90,0 220 235281 1
MF 12 1,25 10,70 70,0 200 235121 1 MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235300 1
MF 12 1,50 10,50 70,0 200 235120 1 MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235301 1
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235130 1 MF 30 2,00 28,00 90,0 220 235302 1
MF 13 1,50 11,50 70,0 220 235131 1 MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235320 1
MF 14 1,00 13,00 70,0 200 235142 1 MF 35 1,50 33,50 100,0 250 235350 1
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235140 1 MF 38 1,50 36,50 110,0 250 235380 1
MF 14 1,50 12,50 70,0 200 235141 1 MF 40 1,50 38,50 110,0 250 235400 1
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235150 1 MF 42 1,50 40,50 110,0 250 235420 1
MF 16 1,00 15,00 70,0 200 235161 1 MF 45 1,50 43,50 110,0 250 235450 1
MF 16 1,25 14,75 70,0 200 235162 1 MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235480 1
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235160 1 MF 50 1,50 48,50 1250 40,0 235500 1
MF 18 1,00 17,00 80,0 220 235181 1 MF 52 1,50 50,50 1250 40,0 235520 1
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235183 1
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‘ DINEN| 800
22568 | Nimm?

Zavitové kruhové Eelisti (ZKC) MF DIN EN 22568
HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavreny nafiznuty
Zavit:  metricky jemny DIN ISO 13

Doporucuje se obCas kratce vySroubovat zavitové Celisti zpét, aby se tfisky zlomily
a zavitové otacky se neucpavaly. Doporucuje se mazani feznym olejem RUKO.

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Ocel (N/mm2) < 800 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota [ ]

Ocel nerez Litina O

Hlinik [ ] Titanova slitina
Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka o Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka
rozmeér mm @2 mm Tmm E N rozmer mm @2 mm Tmm E \3

z4vitu MF zavitu MF

MF 3 0,35 20,0 50 239 030 1 MF 18 1,50 45,0 14,0 239180 1
MF 4 0,35 20,0 50 239 040 1 MF 18 2,00 45,0 14,0 239182 1
MF 4 0,50 20,0 50 239 041 1 MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201 1
MF 5 0,50 20,0 50 239 050 1 MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203 1
MF 5 0,75 20,0 7.0 239 051 1 MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200 1
MF 6 0,50 20,0 50 239 061 1 MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202 1
MF 6 0,75 20,0 7,0 239 060 1 MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221 1
MF 7 0,75 25,0 9,0 239070 1 MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220 1
MF 8 0,50 25,0 9,0 239082 1 MF 22 2,00 55,0 16,0 239222 1
MF 8 0,75 25,0 9,0 239 080 1 MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242 1
MF 8 1,00 25,0 9,0 239 081 1 MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240 1
MF 9 0,75 25,0 9,0 239 090 1 MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241 1
MF 9 1,00 25,0 9,0 239 091 1 MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250 1
MF 10 0,75 30,0 11,0 239102 1 MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261 1
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 1 MF 26 2,00 55,0 16,0 239262 1
MF 10 1,25 30,0 11,0 239101 1 MF 27 1,50 65,0 18,0 239270 1
MF 11 1,00 30,0 11,0 239110 1 MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271 1
MF 11 1,25 30,0 11,0 239111 1 MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281 1
MF 12 1,00 38,0 10,0 239121 1 MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282 1
MF 12 1,25 38,0 10,0 239122 1 MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300 1
MF 12 1,50 38,0 10,0 239120 1 MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301 1
MF 13 1,00 38,0 10,0 239131 1 MF 30 2,00 65,0 18,0 239302 1
MF 13 1,50 38,0 10,0 239130 1 MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320 1
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142 1 MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350 1
MF 14 129 38,0 10,0 239 140 1 MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380 1
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141 1 MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400 1
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150 1 MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420 1
MF 16 1,00 45,0 14,0 239161 1 MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450 1
MF 16 125 45,0 14,0 239162 1 MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480 1
MF 16 1,50 45,0 14,0 239160 1 MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500 1
MF 18 1,00 45,0 14,0 239181 1 MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520 1
MF 18 1,25 45,0 14,0 239183 1
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G DIN | 800

Rucni zavitniky G DIN 5157 HSS, brousené

Sada:
1. stupen:
2. stupen:
Zavit:

Boky zavitu:

2 dilna

fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd

fezny kuzel cca 2 - 3 zavitl

DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworthv trubkovity zavit)
podbrouseny

Baleni: sada v plastovém obalu

t—
Ocel (N/mm2) < 800 [ | Mosaz [ ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota ] ) y o 5
Ocel nerez Litina O Dodavatvlzej Je(vjno,thvelstugr}e
— - — 1. stupen (pfediezavaci): Cislo 236 .....-1
Hiinik B | [Titanovasiitina 3. stupen (dokongovaci): Cislo 236 .....-2
Jmen rozmér zavitu Stoupani Patniho otvoru L1 L2
G/Rp v palcich @1 mm mm mm E
G1/8 Rp 1/8 28 8,80 63,0 18,0 236018 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236014 1
G3/8 Rp 3/8 19 1525 70,0 20,0 236 038 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 80,0 22,0 236012 1
G5/8 Rp 5/8 14 21,00 80,0 22,0 236 058 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034 1
G7/8 Rp 7/8 14 28,25 90,0 22,0 236 078 1
G1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236010 1
G11/8 Rp11/8 11 35,30 125,0 40,0 236118 1
G11/4 Rp11/4 11 39,25 125,0 40,0 236114 1
G13/8 Rp 13/8 11 41,70 140,0 40,0 236138 1
G11/2 Rp11/2 11 45,25 140,0 40,0 236112 1
G13/4 Rp13/4 11 51,10 140,0 40,0 236 134 1
G2' Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020 1
G | DIN | 800
BsP) | 24231 | Nimm2 | &
Zavitoveé kruhové celisti G DIN EN 24231 HSS, brousené
Typ:  tvar B uzavieny nafiznuty
Zavit: DINISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka Jmen Stoupanf Vnéjsi Tloustka 2
rozmeér v palcich @2 mm Tmm E rozmer v palcich @2 mm Tmm m h 4
Z&vitu G zavitu G
G1/8 28 30,0 11,0 240018 1 G11/8 11 75,0 20,0 240118 1
G1/4 19 38,0 10,0 240014 1 G11/4 11 75,0 20,0 240114 1
G3/8 19 45,0 14,0 240 038 1 G13/8 11 90,0 22,0 240138 1
G1/2 14 45,0 14,0 240012 1 G11/2 11 90,0 22,0 240112 1
G 5/8 14 55,0 16,0 240058 1 G15/8 11 90,0 22,0 240 158 1
G3/4 14 550 16,0 240034 1 G13/4 11 105,0 22,0 240134 1
G7/8 14 65,0 18,0 240078 1 G2 11 105,0 22,0 240020 1
G1" 11 65,0 18,0 240010 1

146 @

Vysvétleni symboll od strany 315



0 EEE
®sw) | 352 | Nmme

1
~ y ) ~ ye 1 b 1: ::
Rucni zavitniky BSW = DIN 352 HSS, brousené S t E 2 $
Hit &0 2 3
Sada: 3 dilna = - :
1. stupen: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd L - 1; 2 b
2.stupent:  fezny kuZel cca 4 - 5 zavitQ
3. stupen: fezny kuzel cca 2 - 3 zavity
Zavit: Whitworth BSW dfive DIN 11 o
Boky zavitu:  podbrouseny
Baleni: sada v plastovém obalu J
Ocel (N/mmz2) < 800 | | Mosaz | | -
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota ] Dodavat Ize i jednotlivé stupné
" 1. stupen (pfediezavaci): Cislo 246 .....-1
Ocel Lit <
C_e, nere I' na — O 2. stupen (stfedni): Cislo 246 .....-2
Hiinik | Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci): Cfslo 246 .....-3
Jmen Stoupdni  Patniho L1 L2 Jmen Stoupanf Patniho L1 L2
rozmér v palcich otvoru mm mm E gf rozmer v palcich otvoru mm mm E g
zavitu BSW @1 mm z4vitu BSW @1 mm
1/16 60 1,15 320 70 246116 1 5/8 11 13,50 80,0 320 246058 1
3/32 48 1,80 40,0 80 246332 1 3/4 10 16,50 95,0 40,0 246034 1
1/8 40 2,50 40,0 100 246018 1 7/8 9 19,25 100,0 40,0 246078 1
5/32 32 3,10 45,0 120 246532 1 1" 8 22,00 110,0 50,0 246010 1
3/16 24 3,60 50,0 130 246316 1 11/8 7 24,75 1250 50,0 246118 1
7/32 24 4,40 50,0 150 246732 1 11/4 7 27,75 1250 500 246114 1
1/4 20 510 50,0 16,0 246014 1 13/8 6 30,20 150,0 630 246138 1
5/16 18 6,50 56,0 180 2465716 1 11/2 6 33,50 150,0 630 246112 1
3/8 16 790 70,0 240 246038 1 15/8 5 35,50 150,0 630 246158 1
7/16 14 9,30 70,0 240 246716 1 13/4 5 38,50 160,0 700 246134 1
1/2 12 10,50 80,0 300 246012 1 17/8 41/2 41,50 180,0 750 246178 1
9/16 12 12,00 80,0 300 246916 1 2" 41/2 44,50 180,0 750 246020 1

o Ww | DIN | 800
(BSW) | 22568 | Nimm2 | bl

Zavitové kruhové celisti BSW =~ DIN EN 22568 HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavfieny nafiznuty
Zavit:  Whitworth BSW dfive DIN 11

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupéni Vnéjsi Tloustka - Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka -
rozmer v palcich @2 mm Tmm m h -1 rozmer v palcich @2 mm Tmm m h -4
z4vitu BSW z4vitu BSW
1/16 60 16,0 50 247116 1 5/8 11 45,0 18,0 247 058 1
3/32 48 16,0 50 247 332 1 3/4 10 45,0 18,0 247 034 1
1/8 40 20,0 50 247018 1 7/8 9 55,0 22,0 247078 1
5/32 32 20,0 50 247 532 1 1" 8 55,0 22,0 247010 1
3/16 24 20,0 7,0 247 316 1 11/8 7 65,0 25,0 247118 1
7/32 24 20,0 7,0 247732 1 11/4 7 65,0 250 247114 1
1/4 20 250 9,0 247014 1 13/8 6 65,0 250 247138 1
5/16 18 25,0 9,0 247 516 1 11/2 6 75,0 30,0 247112 1
3/8 16 30,0 11,0 247038 1 15/8 S 750 30,0 247158 1
7/16 14 30,0 11,0 247716 1 13/4 5 90,0 36,0 247134 1
1/2 12 38,0 14,0 247 012 1 17/8 41/2 90,0 36,0 247178 1
9/16 12 38,0 14,0 247916 1 2" 41/2 90,0 36,0 247 020 1
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DIN | 800
UNC| 8 |2

1
~ ” V4 0 ~ 4 - > - < 2
Rucni zavitniky UNC = DIN 352 HSS, brousené o 3 8 $
E z 2 &
Sada: 3 dilna : - : 2
1. stupen: fezny kuzel cca 5 - 6 zavitd i S 3 H
2. stuper: fezny kuzel cca 4 - 5 zavitQ
3. stupen: rezny kuzel cca 2 - 3 zavity
Zavit: americky hruby zavit UNC o
Boky zavitu: podbrouseny
Baleni: sada v plastovém obalu
—
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz | | -
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota W | Dodavatlzeijednotlivé stupné
— 1. stuperi (pfedfezavaci): Cislo 246 ...... UNCT1
Ocel Lit <
ce nerez L D1 2 stupen (stredn) Cislo 246 ..... UNC2
Hiinik u Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci): Cislo 246 ...... UNC3
Jmen Stoupanf Patniho L1 L2 Jmen Stoupani  Patniho L1 L2
rozmeér v palcich otvoru mm mm E gf rozmér v palcich otvoru mm mm E
zavitu UNC @1 mm z4avitu UNC @1 mm
Nr. 2 56 18 360 11,0 246020UNC 1 1/2 13 10,8 750 290 246012UNC 1
Nr. 3 48 2,1 360 11,0 246030UNC 1 9/16 12 122 800 300 246916UNC 1
Nr. 4 40 2,3 400 12,0 246040UNC 1 5/8 11 135 80,0 320 246058UNC 1
Nr. 5 40 2,6 400 12,0 246050 UNC 1 3/4 10 16,5 950 40,0 246034UNC 1
Nr. 6 32 2,8 450 14,0 246060 UNC 1 7/8 9 195 1000 40,0 246078UNC 1
Nr. 8 32 35 450 14,0 246080 UNC 1 1" 8 222 1100 500 246010UNC 1
Nr. 10 24 39 50,0 16,0 246100UNC 1 11/8 7 250 1320 560 246118UNC 1
Nr. 12 24 4,5 50,0 180 246120UNC 1 11/4 7 280 1320 560 246114UNC 1
1/4 20 51 500 190 246014UNC 1 13/8 6 30,7 1500 630 246138UNC 1
5/16 18 6,6 560 220 246516UNC 1 11/2 6 34,0 150,0 630 246112UNC 1
3/8 16 8,0 70,0 24,0 246038UNC 1 13/4 5 395 1600 700 246134UNC 1
7/16 14 9,4 700 240 246716 UNC 1 2" 41/2 45,0 190,0 80,0 246200UNC 1

\ DIN|800 | P
O EEREE

Zavitové kruhové celisti UNC =~ DIN EN 22568 HSS, brousené

Typ:  tvar B uzavreny nafiznuty
Zavit: americky hruby zavit UNC

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

‘nl

Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka
rozmér v palcich @2 mm Tmm E rozmer v palcich @2 mm Tmm m E
zavitu UNC z&vitu UNC
Nr. 2 56 16,0 50 240 020 UNC 1 1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC 1
Nr. 3 48 16,0 50 240 030 UNC 1 9/16 12 38,0 14,0 240916 UNC 1
Nr. 4 40 20,0 50 240 040 UNC 1 5/8 11 45,0 18,0 240 058 UNC 1
Nr. 5 40 20,0 50 240 050 UNC 1 3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC 1
Nr. 6 32 20,0 7.0 240 060 UNC 1 7/8 9 55,0 22,0 240 078 UNC 1
Nr. 8 32 20,0 7,0 240 080 UNC 1 1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC 1
Nr. 10 24 20,0 7.0 240 100 UNC 1 11/8 7 65,0 25,0 240 118 UNC 1
Nr. 12 24 20,0 7.0 240 120 UNC 1 11/4 7 65,0 25,0 240 114 UNC 1
1/4 20 20,0 7.0 240014 UNC 1 13/8 6 65,0 25,0 240 138 UNC 1
5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC 1 11/2 6 75,0 30,0 240 112 UNC 1
3/8 16 30,0 11,0 240 038 UNC 1 13/4 9 90,0 36,0 240 134 UNC 1
7/16 14 30,0 11,0 240716 UNC 1 2" 4,5 90,0 36,0 240 200 UNC 1
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Rucni zavitniky UNF = DIN 2181 HSS, brousené

Sada: 2 dilnd

1.stupen:  fezny kuzel cca 5 - 6 zavitl
2. stupert:  fezny kuZel cca 2 - 3 zavitl
Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: sada v plastovém obalu

yvere
AL L —

Ocel (N/mm2) < 800 [ ] Mosaz ]
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O
Uméld hmota [ ] ) y o 5
Ocel neres Litina O Dodavatvlzevl Jegnoltllvelstuvpne
— - — 1. stupen (pfedrezévaci): Cislo 246 ...... UNF1
Hiinik u Titanova slitina 3. stuperi (dokon&ovaci): Cislo 246 ...... UNF2
Jmen Stoupdni  Patniho L1 L2 Jmen Stoupanf Patniho L1 L2
rozmér v palcich otvoru mm mm E gf rozmer v palcich otvoru mm mm m
zavitu UNF @1 mm zavitu UNF @1 mm
Nr. 2 64 1,85 320 10,0 246020 UNF 1 7/16 20 9,90 630 220 246716 UNF 1
Nr. 3 56 2,15 320 10,0 246030 UNF 1 1/2 20 11,50 750 24,0 246012 UNF 1
Nr. 4 48 2,40 360 11,0 246040 UNF 1 9/16 18 12,90 80,0 28,0 246916 UNF 1
Nr. 5 44 2,70 360 11,0 246050 UNF 1 5/8 18 14,50 80,0 28,0 246058 UNF 1
Nr. 6 40 295 40,0 120 246060 UNF 1 3/4 16 17,50 950 32,0 246034 UNF 1
Nr. 8 36 3,50 40,0 12,0 246080 UNF 1 7/8 14 20,50 100,0 36,0 246078 UNF 1
Nr. 10 &2 4,10 450 140 246100 UNF 1 1" 12 2325 1100 40,0 246010UNF 1
Nr. 12 28 4,60 500 14,0 246120 UNF 1 11/8 12 22,00 110,0 50,0 246118 UNF 1
1/4 28 5,50 500 18,0 246014 UNF 1 11/4 12 22,00 1320 56,0 246114 UNF 1
5/16 24 6,90 56,0 22,0 246516 UNF 1 13/8 12 28,00 1320 56,0 246138 UNF 1
3/8 24 8,50 630 220 246038 UNF 1 11/2 12 3200 1500 630 246112 UNF 1
UNF DIN[800 | D -
22568 | Nimmz | L ‘ A ¥

Zavitové kruhové celisti UNF =~ DIN EN 22568 HSS, brousené

e

|
|

Typ:  tvar B uzavfieny nafiznuty -
Zavit: americky jemny zavit UNF -
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
Jmen Stoupéni Vnéjsi Tloustka - Jmen Stoupani Vnéjsi Tloustka
rozmeér v palcich @2 mm Tmm m h -1 rozmér v palcich @2 mm Tmm m
zavitu UNF zavitu UNF
Nr. 2 64 16,0 50 240 020 UNF 1 7/16 20 30,0 11,0 240 716 UNF 1
Nr. 3 56 16,0 50 240 030 UNF 1 1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF 1
Nr. 4 48 16,0 50 240 040 UNF 1 9/16 18 38,0 10,0 240976 UNF 1
Nr. 5 44 20,0 50 240 050 UNF 1 5/8 18 45,0 14,0 240 058 UNF 1
Nr. 6 40 20,0 50 240 060 UNF 1 3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF 1
Nr. 8 36 20,0 7.0 240 080 UNF 1 7/8 14 55,0 16,0 240 078 UNF 1
Nr. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 1 1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF 1
Nr. 12 28 20,0 7,0 240 120 UNF 1 11/8 12 65,0 18,0 240 118 UNF 1
1/4 28 20,0 7.0 240 014 UNF 1 11/4 12 65,0 18,0 240 114 UNF 1
5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF 1 13/8 12 65,0 18,0 240 138 UNF 1
3/8 24 30,0 11,0 240 038 UNF 1 11/2 12 75,0 20,0 240 112 UNF 1
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HSSE DIN |«
Co5 : 352

Sady rucnich zavitnikd HSS a HSSE-Co 5 v primyslové kazeté

= [

HSSE
Co5

21-dilna sada rucnich zavitnik M DIN 352

vzdy 3-dilndsadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
22-dilna sada rucnich zavitnik M DIN 352

vzdy 3-dilnd sadaM 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

29-dilna sada rucnich zavitnik DIN 352
vzdy 3-dilnd sadaM3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338typ N @2,5-33-4,2-50-6,8-85-10,2mm

245001

245002

245003

245001 E

245002 E

245003 E

245001

245002

245003

245003 E

Sady rucnich zavitniki HSS a HSSE-Co 5 v plastové kazeté

= o

HSSE
T

21-dilna sada rucnich zavitnikd M DIN 352
vzdy 3-dilna sadaM 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

28-dilna sada rucnich zavitnik DIN 352
vzdy 3-dilnd sadaM 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N @ 2,5-33-42-50-6,8-85-10,2 mm

245001 RO

245003 RO

245001 ERO

245003 ERO

245001 RO

245001 ERO

245003 RO

245003 ERO
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HSSE DIN
Co5 | 352

Sady naradi na Fezani zaviti HSS a HSSE-Co 5 v primyslové kazeté

E £ HSSE‘ £
Co5

31-dilnd HOBBY sada naradi na fezani zavitl 245010 245010 E

vzdy 3-dilna sada ru¢nich zavitniki M DIN 352 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7 zévitovych kruhovych ¢elisti @ 25,0 mm = DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

1 drzak zavitové kruhové cCelisti 25,0 x 9,0 mm DIN 225

1 vratidlo DIN 1814 vel. 1%
1 Sroubovak

+ + + +

37-dilina sada naradi na fezani zavitQ 245020 245020 E
vzdy 3-dilnd sada ru¢nich zavitniki M DIN 352 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 zavitovych kruhovych celisti M DIN EN 22568 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 5drzakl zavitovych kruhovych ¢éelisti DIN 225
20,0x 50mm-20,0x 7,0 mm-25,0x9,0 mm-30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 +vel. 2

+ 1 Sroubovak + 1 zavitova mérka

44-dilna sada naradi na fezani zavitQ 245030 245030 E
vzdy 3-dilna sada ru¢nich zavitniki M DIN 352 M 3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtdkd DIN 338typ N @2,5-33-4,2-50-6,8-85-10,2 mm

+ 7 zavitovych kruhovych ¢elisti M DIN EN 22568 M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 5drzakl zavitovych kruhovych céelisti DIN 225
20,0x 50mm-20,0x 7,0 mm -25,0x 9,0 mm -30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 2

+ 1 Sroubovak + 1 zavitova mérka

54-dilna sada naradi na fezani zavitd 245040 245040 E
vzdy 3-dilnd sada ru¢nich zavitnikd M DIN 352
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18-M 20
+ 11 zavitovych kruhovych Celisti M DIN EN 22568
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12-M14-M16-M 18-M 20
+ 6 drzakl zavitovych kruhovych celisti DIN 225
20,0x50mm-20,0x 7,0 mm-250x90mm-30,0x11,0mm-38,0x 14,0 mm-45,0x 180 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 3
1 Sroubovak
+ 1 zAavitova mérka

+

43-dilna sada naradi na fezani zavit 245 041 =
vzdy 2-dilnd sada ruénich zavitnikd MF DIN 2181
MF3x0,35-MF4x035-MF5x05-MF6x0,75-MF8x0,75-
MF10x1,0-MF12x1,5-MF14x1,5-MF16x1,5-MF18x1,5-MF 20 x 1,5 mm

+ 11 z&vitovych kruhovych celisti MF DIN 22568
MF 3-MF 4-MF 5-MF 6-MF 8-MF 10-MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20

+ 6 drzakl zavitovych kruhovych ¢elisti DIN 225
20,0x 50mm-20,0x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1T + vel. 3

1 Sroubovak

+ 1 zavitova mérka

o

245020 245030 245040
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é HSSE |y
06 Co5

Jednostupnové zavitniky M = DIN 352
HSS a HSSE-Co 5 brousené

Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu: podbrouseny

Jednostupriovy zavitnik HSS pro zavity v priichozich v nelegovanych a nizkolegovanych ocelich do
pevnosti 800 N/mm? a jednostupriovy zavitnik HSSE-Co 5 pro zavity v prdchozich v nelegovanych
a legovanych ocelich do pevnosti 1000 N/mm?, temperované litiné a nezeleznych kovech.

Dany zavit je mozné vyfezat rucné a s pouzitim stroje v jednom pracovnim chodu.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mmz2) < 800 H B Mosaz H B
E 800 Jemmmeiiiiiiiiiiilc 231 Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz O ;m
Nmme AAARAARRS Uméla hmota H B
HSSE - 1000 [T — - Oc'el nerez ] Li.tina _ Oolg
Cob Nimim? [ Hlinik H B Titanova slitina
Jmen Stoupani Patniho otvoru L1 L2 r r
rozmer mm @1 mm mm mm m |'(|:5035E \0’/
zavitu M
M 3 0,50 2,50 40,0 10,0 231030 231030 E 1
M 4 0,70 3,30 45,0 12,0 231040 231040 E 1
M 5 0,80 4,20 50,0 13,0 231050 231 050 E 1
M 6 1,00 5,00 50,0 150 231 060 231060 E 1
M 8 1,25 6,80 56,0 18,0 231080 231080 E 1
M 9 1,25 7,80 67,0 22,0 231090 - 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231100 231100 E 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231120 231120 E 1
° ~ ” ) o
Sada jednostupnovych zavitniku HSS
o y 4 ~
v prumyslové kazete
15-dilnd sada jednostupriovych zavitnik 245004
7 jednostupnovych zavitnikd = DIN 352 HSS,
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 <
+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N HSS, 8
@25-33-42-50-68-85-102mm L
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 o
Sada jednostupnovych zavitniku HSS
v plastové kazete
15-dilna sada jednostupriovych zavitnikd 245004 RO
7 jednostupriovych zavitnik( = DIN 352 HSS, Q
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12 <
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N HSS, 8
#25-33-42-50-6,8-8,5-10,2mm L
N

+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2
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3
Jednostupnové zavitniky NPT HSS, brousené
Zavit: americky kuzelovity zavit potrubi podle ANSI B.1.20.1
Boky zavitu: podbrouseny
Kuzel: 1:16
Pro prichozi zavity do nelegovanych a nizkolegovanych oceli o pevnosti do 800 N/mm?, do tem- o
perované litiny a nezeleznych kov(l. Rezani zavitd se provadi jednostupiiové ruéné nebo strojné.
Upozornéni: kuzelovité pfedvrtat!
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mmz2) < 1000 Bronz O
Uméla hmota ]
Ocel nerez Litina O
Hlinik H Titanové slitina
Jmen Stoupani Patniho Hloubka fezu L1 L2 "
rozmeér zavitu v palcich otvoru mm mm mm E h 1
NPT @1 mm
1/16 27,0 6,00 12,00 65,0 19,0 231116 NPT 1
1/8 27,0 8,25 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT 1
1/4 18,0 10,70 17,50 70,0 25,0 231014 NPT 1
3/8 18,0 14,10 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT 1
1/2 14,0 17,40 22,90 80,0 31,0 231012 NPT 1
3/4 14,0 22,60 23,00 100,0 33,0 231034 NPT 1
1 11,5 28,50 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT 1
11/4" 11,5 37,00 28,10 1250 41,0 231114 NPT 1
11/2" 11,5 43,50 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT 1
2" 11,5 55,00 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT 1

-7 DIN | 800
382 | nimm2

Sestihranné - fezaci matky M DIN 382 HSS, brousené

Zavit: metricky DIN ISO 13

.

44— SW ———»

e

Balenf: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupani Sitka Tloustka Jmen Stoupani Sitka Tloustka
rozmer mgﬂ klice Tmm E rozmeér mr?ﬁ klice Tmm E
zavitu M SWmm zavitu M SWmm
M 3 0,50 18,0 50 267 030 1 M 16 2,00 41,0 18,0 267 160 1
M 4 0,70 18,0 50 267 040 1 M 18 2,50 41,0 18,0 267 180 1
M 5 0,80 18,0 7,0 267 050 1 M 20 2,50 41,0 18,0 267 200 1
M 6 1,00 18,0 7.0 267 060 1 M 22 2,50 50,0 22,0 267 220 1
M 8 129 21,0 9,0 267 080 1 M 24 3,00 50,0 22,0 267 240 1
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100 1 M 27 3,00 60,0 25,0 267 270 1
M 12 175 36,0 14,0 267 120 1 M 30 2150 60,0 25,0 267 300 1
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140 1
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G R | DIN | 800
BRI E
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Jednostupnové zavitniky G =~ DIN 5157 HSS, brousené

Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth(v trubkovity zavit)

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

I I |
Ocel (N/mm2) < 800 ] Mosaz ] |
Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O

Uméld hmota ] a

Ocel nerez Litina O ..__.

Hlinik [ ] Titanova slitina _;fj

Jmen rozmér zavitu Stoupanf Patniho otvoru L1 L2 E
G/Rp v palcich @1 mm mm mm

G1/8 Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214 1
G3/8 Rp 3/8 19 15,0 70,0 22,0 236 238 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,0 80,0 22,0 236 212 1
G3/4 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234 1
G 1" Rp 1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210 1

0 BEEE
(sp) | LJ 382 | nimme

Sestihranné - fezaci matky G DIN 382 HSS, brousené

Zavit: DIN 1SO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen rozmér Stoupani Sitka klige Tloustka m o«

Z4vitu G v palcich SWmm Tmm R4
G1/8 28 27,0 11,0 267618 1
G1/4 19 36,0 10,0 267 614 1
G3/8 19 41,0 14,0 267 638 1
G1/2 14 41,0 14,0 267 612 1
G3/4 14 50,0 16,0 267 634 1
G1' 11 60,0 18,0 267 610 1

Sada zdravotnickych opravarenskych zavitniki HSS

pro valcovité trubkové zavity v plastikovém kufru

+ 1Reznd pasta50g

13-dilna sada zdravotnickych opravarenskych zavitnik{ pro valcovité trubko-

vité zavity 6 jednostupriovych zavitnikd G/Rp = DIN 5157 HSS, brousenych
G/Rp 1/8"x 28 - G/Rp 1/4"x 19- G/Rp 3/8"x 19 -
G/Rp 1/2"x14-G/Rp 3/4“x 14-G/Rp 1" x 11

+ 6 Sestihrannych fezacich matic G DIN 382 HSS, brousenych
G1/8"x28-G1/4"x19-G3/8"x19-G1/2"x14-G3/4"x14-G 1" x 11

245059

245059
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Prodluzovaci nastavce k zavitnikum DIN 377

Na prodlouzeni délky ru¢nich zavitnikd.
Velikosti vnéjsiho a vnitfniho ¢tyrhranu jsou stejné.

Provedeni: kalené a brousené
Stopka: Styrhran podle DIN 10

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ctyfhran L1 Rucni zavitniky o*
mm mm M Ww G v
21 60,0 M1-M26 1/16-3/32 - 241 021 1
2,7 80,0 M3 - - 241 027 1
34 95,0 M 4 5/32 i 241 034 1
49 110,0 M 5-M 8 7/32-5/16 - 241 049 1
59 115,0 M 9-M10 3/8 1/8 241 055 1
7,0 1250 M 12 1/2 - 241070 1
9,0 1350 M13-M16 9/16-5/8 1/4 241 090 1
11,0 150,0 M 18 11/16-3/4 - 241110 1
12,0 1550 M 20 13/16 1/2 241120 1
14,5 174,0 M22-M24 7/8-15/16 5/8 241 145 1
16,0 185,0 M 27-M 28 1 3/4 241 160 1
18,0 195,0 M 30-M 32 11/8 7/8 241180 1

Sady naradi na fezani zaviti HSS v drevéné kazeté

= o

28-dilna sada néradi na rezani zavitd 245074
vzdy 2-dilna sada ru¢nich zavitnik( G DIN 5157 —1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-1"

+ 7 zavitovych kruhovych ¢elisti G DIN EN 24231 — 1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-1"

+ 5 drzakl zavitovych kruhovych ¢elisti DIN 225
30,0x11,0mm-38,0x 10,0 mm-45,0x 14,0 mm-550x 16,0 mm-65,0 x 18,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 3avel. 5

35-dilna sada naradi na rfezani zavit( 245073
vzdy 2-dilna sada rucnich zavitnikd UNF = DIN 2181 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 9 zavitovych kruhovych ¢elisti UNF = DIN EN 22568 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 6 drzakd zavitovych kruhovych celistiDIN 225
20,0x 7,0 mm-25,0x9,0 mm-30,0x 11,0 mm-38,0x 10,0 mm -45,0 x 14,0 mm- 55,0 x 16,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

44-dilnd sada ndradi na rfezani zavitl 245072
vzdy 3-dilna sada ru¢nich zavitnik UNC = DIN 352 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 9 zavitovych kruhovych celisti UNC = DIN EN 22568 — 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4-7/8-1"

+ 6 drzakl zavitovych kruhovych Celisti DIN 225
20,0x 7,0 mm-25,0x 9,0 mm-30,0x 11,0 mm -38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm

+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

245074 245073 245072
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Drzaky zavitovych kruhovych celisti DIN 225 X

Pro upindni uzavrenych i rozfiznutych zavitovych kruhovych celisti podle DIN EN 24231.
S ocelovymi drzadly a s 5 Srouby k upevnéni zavitové kruhové celisti.

Provedeni: téleso ze zinkového tlakového odlitku

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

‘A&
Velikost  Tloust’ka L1 Ur€eno pro zavitniky m o om : )
mm mm M + MF Ww G L Dt

16 5,0 1600 M1-M26 1/16-3/32 - 242 165 1
20 5,0 1750 M3-M4 1/8-5/32 - 242 205 1 ”““|
20 7,0 1750 M45-M6  3/16-1/4 - 242 207 1 ;
25 90 210,0 M7-M9 5/16 1/16 242 259 1
30 110 2600 M10-M11  3/8-7/16 1/8 242 3011 1
38 140 3100 M12-M14  1/2-9/16 - 242 3814 1
45 180 4400 M16-M20  5/8-3/4 - 242 4518 1
55 220 4950 M22-M24 7/8-1 - 242 5522 1
65 250 6300 M27-M36 11/8-13/8 - 242 6525 1
75 300 7000 M38-M42 11/2-15/8 - 242 7530 1
90 36,0 9000 M45-M52  13/4-2 - 242 9036 1

105 360 9300 M54-M63 21/4-23/4 - 242 10536 1 \ |
38 100 3100 MF12-MF 14 - 1/4 242 3810 1
45 140 4400 MF 16 - MF 20 - 3/8-1/2 2424514 1
55 160 4950 MF 22 -MF 24 - 5/8-3/4 2425516 1
65 180 630,0 MF 27-MF 36 - 7/8-1 242 6518 1
75 200 7500 MF 38 - MF 42 - 11/8-11/4 2427520 1
90 220 9000 MF 45-MF 52 - 13/8-15/8 2429022 1

105 22,0 9300 MF 54 - MF 63 - 13/4-2 24210522 1
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Stavitelna vratidla DIN 1814

Pro fezani zavitl i v tézko pfistupnych mistech.
S dvougelistovym upinacim pouzdrem pro upnuti ¢tyrhrannych stopek.
S ocelovymi drzadly, z nichz jedno Ize odSroubovat

Provedent:

téleso ze zinkového tlakového odlitku
Upinaci Celisti: kalené

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Velikost L1 Ruéni zavitniky o
mm M Ww G m
0 125,0 M 1-M 8 1/16-5/16 - 241 100 1
1 175,0 M 1-M10 1/8-3/8 — 241101 1
11/2 175,0 M 1-M12 1/8-1/2 1/8 241112 1
2 265,0 M 4-M12 3/16-5/8 1/8-3/8 241102 1
S 370,0 M 5-M20 1/4-3/4 1/8-1/2 241103 1
4 480,0 M 11-M27 1/2-1 1/8-3/4 241104 1
S 700,0 M 13-M32 5/8-11/4 1/4-1 241105 1
6 1000,0 M 19-M38 3/4-11/2 1/4-11/4 241106 1
7 1250,0 M 25-M 52 7/8-2 5/8-21/4 241107 1
Kulova vratidla

IdedIni pro rychlé upnuti zavitnikd.

Provedeni: téleso ze zinkového tlakového odlitku
Stopka: Styrhran dle DIN 10

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Velikost L1 Rucni zavitniky m -
mm M Ww G >

0 200,0 M 1-M 4 1/16-5/32 B 241 200 1

1 200,0 M35-M 8 5/32-5/16 — 241 201 1

2 240,0 M 4-M10 5/32-3/8 - 241 202 1

3 300,0 M 5-M12 7/32-1/2 — 241 203 1

4 340,0 M 9- M16 3/8-5/8 = 241 204 1

5 450,0 M12- M 20 1/2-13/16 - 241 205 1

6 650,0 M18- M 27 11/16-1 = 241 206 1

Zavitova vratidla s rehtackou

Pro fezani zavitd i v tézko pristupnych mistech.
S dvoucelistovym upinacim pouzdrem pro upnuti étyrhrannych stopek.

Provedent:
Stopka:
Povrch:

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

nastavitelné doleva, doprava, napevno
nastavitelnd, pficné drzadlo s draZkou na obou koncich
chromovan

Velikost L1 Ru¢nfi zavitniky >
o y o R No. I <
1 85,0 M3-M10 1/8-3/8 = 241 001 1
2 100,0 M5-M12 7/32-1/2 1/8 241 002 1
10 250,0 M3-M10 1/8-3/8 = 241010 1
20 300,0 M5-M12 7/32-1/2 1/8 241 020 1
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g Prehled vyrobkai
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Prehled vyrobku
a pouziti: &
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S z | 58 5
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| Co5 ‘ E Nimim? MF 4 -MF 30 w0302 |
HSSE DN 1000 u 261041E
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e HSSE ) ~ Bl 1000 265040 UNC
_ [ 1 H . Nr. 4-3/8 - 176
Cob B UNC N/mm2 265038 UNC
N . 265716 UNC
m Co5 B UNC N/mm2 265010 UNC
5 HSSE ~ ~ Bl 1000 266 040 UNC
P 2% S8 g — ‘ . Nr.4-3/8 - 177
005 C UNC N/mm2 u 266 038 UNC
L% S HSSE s ~ i 1000 u .. |266716UNC
e Bl o5 ‘ UNCHR . e ssotounc| 7
HSSE y 1000 265 040 UNF
e [ 18] ‘ . Nr. 4-3/8 - 178
Co§ B UNF Nimm 265 038 UNF
= HSSE ) 1000 .| 265716 UNF
-— 7 BAAE v e
- Co5 B UNFIRR 265010 UNF
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L — ‘ ’ Nr. 4-3/8 - 179
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B Co5 C U 266010 UNF
—— DIN y -l 500 ) 264 007
== = Q1B pc J < I 1 JECRETI I
- E gl m 800 Ma-moa | R0 g
57 N/mm2 243 240
HSSE DIN 1000 ) 271003 N
. 2174 E m Nimme [] M3-MI2 1 o ioan | 1
HSSE DIN 1200 ] 271003 F
m_‘. Co5 ‘ . 274 E m N/mm? [] M3-M12 271012 F 181
_ 270014 182
== O mEn - o
Nimm 270019 183
" 1 900 [] 270014 T 182
Pﬂyl' ?m TiN M3-M10 - -
E m 270019 T 183
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|
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" R270014T | 182
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Popis vyrobki pro strojni zavitniky

s M @[
N/mm?

HSS

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Pro zavity v prlichozich i slepych otvorech v
nelegovanych a ocelich do pevnosti 800 N/mm?2. Rezéni zavit(l se provadi jednostupriove.

Rychlofeznd ocel, zndma jako High Speed Steel (HSS), oznacuje skupinu legovanych nastrojo-
vych oceli az s 2,06 % obsahem uhliku a az s 30 % podilem legujicich prvkd, jako jsou wolfram,
molybden, vanadium, kobalt, nikl a titan. HSS materidly se vyznacuji vysokou tvrdosti, odolnosti
proti opotfebeni a tepelnou odolnosti do 600 °C. HSS ndstroje jsou méné citlivé vici narazdm a vi-
bracim, které u tvrdsich feznych materidld vedou z¢4sti velmi rychle ke zlomeni.

HSSE ‘
Co5

HSSE-Co 5

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem. Diky vy$si tvrdosti pfi vy-
sokych teplotach se dosahuje delsi doby Zivotnosti. Pro zavity v prlchozich i slepych otvorech
v nelegovanych a legovanych ocelich do pevnosti 1000 N/mm2, a nezeleznych kovech. Rezani
zavit( se provadi jednostupriove.

Jako HSS rychlofezna ocel, s kobaltovou slitinou. Tento teplovzdorny materiél se pouziva pro zpra-
covani material(l s vy$si pevnosti a u dlouhych feznych procest s odpovidajicim zahratim. 5 % po-
dil kobaltu zajistuje vy$si tepelnou odolnost a také vys$si zatiZitelnost.

HSSE-Co 5 VAP pro oceli VA

Strojni zavitnik z vaporizované, vysoce vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem. Pro zavity v
prlchozich i slepych otvorech v nelegovanych a legovanych ocelich do pevnosti 17000 N/mm?, VA
kovech. Rezani zavitl se provadi jednostupriove.

,Vaporizaci“ se mini naparovani nekovové oxidické vrstvy. Vaporizovani plisobi jako délici vrstva
aredukuje vznik ndvarl zastudena. U ndvar( zastudena se jedna o tfisky obrobkd, které se navafrily
na plose zdvitniku a poskozuji zhotoveny zavit. Nasledkem navard zastudena jsou popraskané
a nedisté boky zavitu. Zivotnost se zkracuje zlomenim néstrojd. VAP zlep$uje pfilnavost mazacich
prostfedkd na povrchu nastrojd.
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Popis vyrobkii pro strojni zavitniky

HSS-TiN

/
Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli s povlakem nitridu titanu. Univerzalni pouziti /’
pro mnoho materidld diky velmi tvrdé vrstvél Pro zdvity v prlichozich i slepych otvorech v ne-
legovanych a legovanych ocelich do pevnosti 900 N/mm?, VA kovech. Rezani zavit( se provadi
jednostupnove.

Poznémka: Rezna rychlost od 10 m/min. Diky TiN ochrannému povlaku proti opotfebeni se zvysuje
tvrdost povrchu na cca 2 500 HV. Nitrid titanu je chemicka slou¢enina obou prvkd, titanu a dusiku.
TiN je kovovy tvrdy materidl typicky zlatozluté barvy. Vyhody: Vy$si tvrdost, nizsi koeficient treni,
del$i Zivotnost. Ochlazovani neni nutné, ale doporucuije se.

HSSE 1200
Gl M @[22

HSSE-Co 5 TiAIN

Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné oceli. Pro prdchozi zavity a zavity ve slepych ot-
vorech, do nelegovanych, nizkolegovanych a legovanych oceli do pevnosti 1 200 N/mm? a liti-
ny. Rezani zavitli se provadi jednostupriové. Diky TiAIN ochrannému povlaku proti opotiebeni se
zvy$uje tvrdost povrchu na cca 3 500 HV. Titan-hlinik-nitrid je chemicka slouc¢enina tfi prvk, titanu,
hliniku a dusiku. TIAIN je kovovy tvrdy materidl typicky Cernofialové barvy.

Vyhody: TiAIN povlak umozriuje obrabécim néstrojlim suché obrabéni, ochlazovani neni nutné.
Vy$Si tvrdost, velmi nizky koeficient tfeni, optimalni doba Zivotnosti.

Technické udaje:

D

»
Tvar B fezny kuZel cca 4-5 zavitd Tvar C fezny kuzel / 35° RSP
se Sroubovitym narezem cca 2 - 3 zavitd
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% HSSE D | DIN
s 555 M [ B | [ 8

A T # 1
. o f

Strojni zavitniky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5, o i
brousené |
Strojni zavitnik se zesilenou stopkou .
pro priichozi otvory.
Ukos: tvar B fezny kuZel cca 4-5 zavitQ se Sroubovitym narezem [
Zavit: metricky DIN ISO 13 - |

Boky zavitu:  podbrouseny —

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu | ||
Aby se prodlouzila Zivotnost — snizit otacky! l! i l
Chlazeni pfi zahlubovani! y

T —
TR NE I
Ocel (N/mm?2) < 800 H B B B B® Mosaz H B H H B
Ocel (N/mm?2) < 1000 H B O N Bronz O oo o m
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O/ g/ g/ glag
Ocel nerez OO o m Litina [ R R |
Hlinik O gl g O Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupdni Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M 25 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 8IS
M 4 0,70 3,30 63,0 130 4,5
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0
Jmen rozmér 8l 800 HSSE |l 1000 HSSE 1000 PRl 900 HSSE 1200 I <&
zavituM N/mm2 Co5 N/mm? Cob N/mm2 N/mm? Co5 N/mm? &
M 2 232 020 232020 E 232 020 VA 232020 T 232 020 EF 1
M 2,5 232025 232 025E 232 025 VA 232025T 232 025 EF 1
M 3 232 030 232030 E 232 030 VA 232030T 232 030 EF 1
M 4 232 040 232040 E 232 040 VA 232040T 232 040 EF 1
M 5 232 050 232 050 E 232 050 VA 232050T 232 050 EF 1
M 6 232 060 232 060 E 232 060 VA 232060T 232 060 EF 1
M 8 232080 232 080 E 232 080 VA 232080 T 232 080 EF 1
M 10 232 100 232100 E 232 100 VA 232100T 232 100 EF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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HSSE DIN
EECES

Strojni zavitniky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5,
brousené

Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou
drazkou 35° RSP pro neprlichozi otvory.

Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitdl
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny

L1

e A

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Aby se prodlouzila Zivotnost — snizit otacky!
Chlazeni pfi zahlubovani! y =

KiEmln ElEnlEn
Ocel (N/mm?2) < 800 H B B B B Mosaz H B B B B
Ocel (N/mmz2) < 1000 H B O BN Bronz OO g g m
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O/ g oo/ glg
Ocel nerez H B O N Litina OO go|jgo g
Hlinik O golg O Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupanf Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 2 0,40 1,60 45,0 8,0 28
M 25 0,45 2,05 50,0 9,0 2.8
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 815
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0
Jmen rozmer B 800 HSSE Il 1000 HSSE 1000 S 900 HSSE 1200 i o8
zavituM N/mm2 Co5 N/mm2 Co5 N/mm? N/mm2 Co5 N/mm?
M 2 234 020 234020 E 234 020 VA 234020 T 234 020 EF 1
M 25 234025 234 025E 234 025 VA 2340257 234 025 EF 1
M 3 234030 234030 E 234 030 VA 234030 T 234 030 EF 1
M 4 234 040 234040 E 234 040 VA 234040 T 234 040 EF 1
M 5 234050 234050 E 234 050 VA 234050 T 234 050 EF 1
M 6 234 060 234060 E 234 060 VA 234060 T 234 060 EF 1
M 8 234080 234 080 E 234 080 VA 234080 T 234 080 EF 1
M 10 234 100 234100 E 234 100 VA 234100 T 234 100 EF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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é HSSE D IN iso2”

Strojni zavitniky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5,
brousené

Strojni zavitnik s presahlou stopkou pro priichozi otvory.

Ukos: tvar B fezny kuZel cca 4-5 zavitl se Sroubovitym narfezem [T}
Zavit: metricky DIN ISO 13 I
Boky zavitu:  podbrouseny

L1

‘4— 2 —»
= = T —
= s

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu i
v ..l B!

Schématické vyobrazeni. Mensi priméry mohou byt z vyrobnich divodd 2

dodény s hrotem. —> -

NI IN i I
Ocel (N/mm?2) < 800 H B H B B Mosaz H B H H B
Ocel (N/mm?2) < 1000 H B O N Bronz O oo o m
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O/ g/ g/ glag
Ocel nerez H B O R Litina O o gojg g
Hlinik O gl g O Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 39
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7.0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 1250 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0
Jmen rozmér 3l 50 HSSE [l HSSE . 90 HSSE
o [ ] GERE DB EEE
M 3 . 232031 E 232 031 VA - 232 031 EF 1
M 4 - 232041 E 232 041 VA — 232 041 EF 1
M 5 i 232051 E 232 051 VA = 232 051 EF 1
M 6 - 232061 E 232 061 VA — 232 061 EF 1
M 8 = 232081 E 232 081 VA i 232 081 EF 1
M 10 - 232101 E 232101 VA - 232101 EF 1
M 12 232120 232120 E 232 120 VA 232120T 232 120 EF 1
M 14 232 140 232 140 E 232 140 VA 232140T 232 140 EF 1
M 16 232160 232160 E 232 160 VA 232160 T 232 160 EF 1
M 18 232 180 232180 E 232 180 VA 232180T 232 180 EF 1
M 20 232 200 232200 E 232 200 VA 232200T 232 200 EF 1
M 22 232220 232220 E 232220 VA 2322201 232 220 EF 1
M 24 232 240 232240 E 232 240 VA 232240T 232 240 EF 1
M 27 232 270 232270 E 232 270 VA 232270T 232 270 EF 1
M 30 232 300 232 300 E 232 300 VA 232300 T 232 300 EF 1
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HSSE DIN
HECE
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A T ? & ;
Strojni zavitniky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5, S £
brousené I
Strojni zavitnik s pfesahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP ¢’ |
pro neprichozi otvory. |
o
Ukos: tvar C fezny kuzel / 35° RSP cca 2 - 3 zavitdl
Zavit: metricky DIN ISO 13 -
Boky zavitu:  podbrouseny i
i)
A
! |
111 |
! 1
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
Y J
Schématické vyobrazeni. Mensi priméry mohou byt z vyrobnich ddvodd 02
dodéany s hrotem. —> -
Ocel (N/mm?2) < 800 H H H B B Mosaz | BN BN BN BN |
Ocel (N/mm?2) < 1000 H EH O N Bronz O 0O oo m
Ocel (N/mm2) < 1200 ] Uméla hmota Olg go/glg
Ocel nerez H B O N Litina O 0o go|jgo|a
Hlinik O g|lOg a Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupanf Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu M mm @1 mm mm mm mm
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 39
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0

Jmen rozmér Bl 500 HSSE Bl 1000 HSSE 1000 bl 900
zavitu M | N/mm? Co5 N/mm2 Cob N/mm2 N/mm2

HSSE 1200
I N

M 3 i 233030 E 233 030 VA - 233 030 EF 1
M 4 - 233040E 233 040 VA - 233 040 EF 1
M 5 - 233050 E 233 050 VA -~ 233 050 EF 1
M 6 - 233 060 E 233 060 VA - 233 060 EF 1
M 8 i 233080 E 233 080 VA i 233 080 EF 1
M 10 — 233100 E 233100 VA — 233100 EF 1
M 12 233120 233120 E 233120 VA 233120 T 233120 EF 1
M 14 233140 233140 E 233 140 VA 2331401 233 140 EF 1
M 16 233160 233160 E 233160 VA 233160 T 233160 EF 1
M 18 233180 233180 E 233180 VA 233180T 233180 EF 1
M 20 233200 233200 E 233200 VA 233200T 233 200 EF 1
M 22 233220 233220 E 233220 VA 233220T 233220 EF 1
M 24 233 240 233240 E 233 240 VA 233240T 233 240 EF 1
M 27 233270 233270E 233270 VA 233270T 233270 EF 1
M 30 233 300 233300 E 233 300 VA 233300 T 233 300 EF 1
B Hiavni pouziti O Dalsi pouziti @ 167
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Sady strojnich zavitnikii HSS a HSSE-Co 5
v pramyslové kazeté

HSSE HSSE FTYRl HSSE
Cob Cob Al Co5

oo | o o] o>

<[>

CR=E

7- dilnd sada strojnich zavitnik(
DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym narezem

M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

7- dilnd sada strojnich zavitnikd

DIN 371/ 376 tvar C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

14- dilnd sada strojnich zavitnikd

7 strojnich zavitnikt DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N

?25-33-42-50-68-85-102mm

14- dilnd sada strojnich zavitnikd

7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N

©25-33-42-50-68-85-102mm

21- dilnd sada strojnich zavitnikd

7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

+ 7 strojnich zavitnik DIN 371 / 376

tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N

?25-33-42-50-68-85-102mm

245057

245058

245048

245049

245 061

245 062

245051

245052

245 054

245063

245 064

245065 245068

245 066 245 069

245058

245062

245063

245065

245 051

245052
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Sady strojnich zavitniki HSS a HSSE-Co 5
v plastové kazete

SR isse |l HssE PN HissE
Cob Cob Al Co5

7- dilnd sada strojnich zavitnikd 245057 RO 245061 RO 245063 RO 245065R0O 245068 RO
DIN 371 / 376 tvar B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12

7- dilnd sada strojnich zavitnikd 245058 RO 245062 RO 245004 RO 245066 RO 245069 RO
DIN 371 /376 tvar C/ 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12

14- dilna sada strojnich zavitnikd 245048 RO 2450571 RO = = =
7 strojnich zavitnikt DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M12
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
#25-33-42-50-68-85-102mm

e o ] =] o e

14- dilnd sada strojnich zavitnikd 245049 RO 245052 RO - - -
7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtakd DIN 338 typ N
?25-33-42-50-68-85-102mm

<[>

21-dilnd sada strojnich zavitnikd = = = = =
7 strojnich zavitnikd DIN 371 / 376
tvaru B se Sroubovitym narezem
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 strojnich zavitnikt DIN 371/ 376
tvaru C / 35° RSP
M3-M4-M5-M6-M8-M10-M 12
+ 7 Sroubovitych vrtdk( DIN 338 typ N
@#25-33-42-50-68-85-102mm

CR=E

(@]
(@] (@]
x x g
@ o
o] © S
o o S
2 2 5
N ~ N
K REEY
ARRERN
(@] o (@]
x x x
0 — o
O o [Tp)
o o o
Yo} [Te) [Te)
< < <
N ~ N
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Strojni zavitniky M DIN 371/376 HSS, brousené,

s vystouplymi zuby
Ukos: tvar B - AZ fezny kuzel cca 4 - 5 zavitl se Sroubovitym ndrfezem a vystouplymi zuby
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

K K
Ocel (N/mm?2) < 800 a Mosaz a
Ocel (N/mm2) < 1000 Bronz
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota [ ]
Ocel nerez Litina
Hlinfk ] Titanova slitina

L1

>

A4

i u
el

Bl  Strojni zavitnik se zesilenou stopkou pro prichozi otvory v hlinikuy, hlinikovych slitinach,
ti8  bronzu, médi, niklu a umélych hmotach.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 N g g/
zavitu M mm @1 mm mm mm mm |
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 272 030 1
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040 1
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050 1
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060 1
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272100 1

Bl Strojni zavitnik s presahlou stopkou pro prichozi otvory v hliniku, hlinikovych slitinach,
LB bronzu, médi, niklu, a umélych hmotach.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 N g]
zavitu M mm @1 mm mm mm mm |
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0 272120 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140 1
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272160 1
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272180 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky M DIN 371/376 HSSE-Co 5 TiCN,

brousené
Ukos: tvar C Fezny kuzel / cca 2 - 3 zavitdl
Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Hlinik

Titanova slitina

il il
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mmz2) < 1000 | | Bronz O
Ocel (N/mmz2) < 1200 | Uméld hmota O
Ocel nerez [ ] Litina O
O

|

L1

‘47 L2 —p>|

BVl Strojni zavitnik se zesilenou stopkou pro priichozi otvory v litinach a slévarenskych slitinach.

n
Jmen rozmeér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 HSSE g]
zavitu M mm @1 mm mm mm mm Co5 “
M 3 0,50 2,50 56,0 11,0 35 273 030 ETC 1
M 4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 273 040 ETC 1
M 5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 273 050 ETC 1
M 6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 273 060 ETC 1
M 8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 273 080 ETC 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 273 100 ETC 1

Y Strojni zavitnik se ztencenou stopkou pro prichozi otvory v litinach a slévarenskych slitinach.

376

Jmen rozmér Stoupdni Patniho otvoru L1 L2 max. @2 .
zavitu M mm @1 mm mm mm mm Co5 -
M 12 1,75 10,20 1100 28,0 9,0 273120 ETC 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 273 140 ETC 1
M 16 2,00 14,00 1100 32,0 12,0 273160 ETC 1
M 18 2,50 15,50 1250 34,0 14,0 273 180 ETC 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 273 200 ETC 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 273220 ETC 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 273 240 ETC 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky G DIN 5156 HSSE-Co 5, brousené

Zavit: DIN ISO 228 "G" (valcovy trubkovity zavit)
DIN 2999 "Rp" (Whitworth(v trubkovity zavit)

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina
»@«
B Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.
Jmen rozmeér zavitu Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 HSSE g g/
G/Rp v palcich @1 mm mm mm mm Co5 | “
G1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262018 E 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 262014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 1525 100,0 22,0 12,0 262 038 E 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 1250 25,0 16,0 262012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 262 058 E 1
G3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 262 034 E 1
G7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E 1
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262010 E 1
G11/8 Rp11/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E 1
G11/4 Rp11/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E 1
G13/8 Rp13/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 262 138 E 1
G11/2 Rp11/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262112 E 1
G13/4 Rp 13/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 262 134 E 1
G2' Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 262 020 E 1
C Strojni zavitnik s presahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou
drazkou 35° RSP pro neprlichozi otvory.
Jmen rozmeér zavitu Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2 HSSE g]
G/Rp v palcich @1 mm mm mm mm Co5 | -
G1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7.0 263018 E 1
G1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 263014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 1525 100,0 22,0 12,0 263 038 E 1
G1/2 Rp 1/2 14 19,00 1250 25,0 16,0 263012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 263 058 E 1
G3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 263034 E 1
G7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 263 078 E 1
G1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263010 E 1
G11/8 Rp11/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E 1
G11/4 Rp11/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263114 E 1
G13/8 Rp13/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 263 138 E 1
G11/2 Rp11/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263112 E 1
G13/4 Rp 13/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 263134 E 1
G2' Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 263 020 E 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.

172 @

Vysvétleni symboll od strany 315



N B w s e s S




= oope

Strojni zavitniky MF DIN 374

HSSE-Co 5, brousené

Zavit: metricky jemny DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

it it
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ |
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina

' Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.

L1

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu MF mrﬁ)w @1 mm mm mm mm i \fg
MF 4 0,50 3,50 63,0 10,0 28 260041 E 1
MF 5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 260050 E 1
MF 6 0,75 5,20 80,0 14,0 45 260 060 E 1
MF 8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260081 E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7.0 260 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 260101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 260122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 260121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 260 120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 260 142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 260 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 260141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 260161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 260160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 260181 E 1
MF 18 1,50 16,50 1100 25,0 14,0 260180 E 1
MF 18 2,00 16,00 1250 34,0 14,0 260182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 260201 E 1
MF 20 1,50 18,50 1250 25,0 16,0 260200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 260202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 260220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 260222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 260242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 260240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 260241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 260281 E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 260 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky MF DIN 374
HSSE-Co 5, brousené

Zavit: metricky jemny DIN ISO 13
Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

- -
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mmz2) < 1000 | | Bronz O
Ocel (N/mmz2) < 1200 Uméld hmota O
Ocel nerez O Litina O
Hlinik O Titanova slitina

»\%‘«

u Strojni zavitnik s pfesahovou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 max. @2
zavitu MF mrEw @1 mm mm mm mm
MF 4 0,50 3,50 63,0 10,0 2.8 261041 E 1
MF 5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 261050 E 1
MF 6 0,75 5,20 80,0 14,0 A5 261 060 E 1
MF 8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 261 081E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 261 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 261101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 261122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 261121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 261120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 261142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 261 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 261141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 261161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 261160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 261181 E 1
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 261180 E 1
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 261182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 261201 E 1
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 261 200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 261202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 261220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 261222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 261242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 261240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 261241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 261281E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 261 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 261301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 261302 E 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNC HSSE-Co 5,
brousené

Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

K K |
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ | '
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz |
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O !
Ocel nerez O Litina | l
Hlinik O Titanova slitina v

' Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro priichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 HSSE o«
zavitu UNC v palcich 21 mm mm mm mm I A
Nr. 4 40 2,3 56,0 11,0 39 265 040 UNC 1
Nr. & 40 2,6 56,0 11,0 3,5 265050 UNC 1
Nr. 6 32 2,8 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC 1
Nr. 8 32 35 63,0 13,0 4,5 265080 UNC 1
Nr. 10 24 38 70,0 16,0 6,0 265100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 16,0 6,0 265120 UNC 1
1/4 20 51 80,0 17,0 7.0 265014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 20,0 8,0 265516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 22,0 9,0 265038 UNC 1
' Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 HSSE 9
zavitu UNC v palcich 21 mm mm mm mm Co5 § v
7/16 14 9,3 100,0 22,0 8,0 265716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 25,0 9,0 265012 UNC 1
9/16 12 12,2 110,0 26,0 11,0 265916 UNC 1
5/8 11 13,5 110,0 27,0 12,0 265058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 30,0 14,0 265034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 32,0 18,0 265078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 36,0 18,0 265010 UNC 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNC HSSE-Co 5, L 7
brousené

|

Zavit: americky hruby zavit UNC
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

e o——— *41_

it it
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mm2) < 1000 [ | Bronz | ] |
Ocel (N/mm?2) < 1200 Umélé hmota (| (]
Ocel nerez O Litina O ‘|
Hlinik O Titanova slitina v

u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 22 ¢ o«
z&vitu UNC v palcich @1 mm mm mm mm Co5 R
Nr. 4 40 2,3 56,0 7.0 89 266 040 UNC 1
Nr. 5 40 2,6 56,0 7,0 3,5 266 050 UNC 1
Nr. 6 32 28 56,0 8,0 4,0 266 060 UNC 1
Nr. 8 32 3,5 63,0 8,0 4,5 266 080 UNC 1
Nr. 10 24 38 70,0 10,0 6,0 266 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC 1
1/4 20 51 80,0 130 7.0 266 014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 14,0 8,0 266 516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC 1

u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2
zavitu UNC v palcich @1 mm mm mm mm Co5 *
7/16 14 93 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC 1
9/16 12 12,2 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC 1
5/8 11 18,5 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 25,0 14,0 266 034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky UNF HSSE-Co 5,

brousené
Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu:  podbrouseny
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu -
i i |
Ocel (N/mm?2) < 800 H Mosaz [ | {
Ocel (N/mm?2) < 1000 [ ] Bronz O
Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O !
Ocel nerez O Litina O l
Hlinik O Titanova slitina A
Slelo
' Strojni zavitnik se zesilenou stopkou
pro priichozi otvory.
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 HSSE o«
z&vitu UNF v palcich 21 mm mm mm mm I A
Nr. 4 48 2,40 56,0 11,0 85 265 040 UNF 1
Nr. 5 44 2,70 56,0 11,0 3,5 265 050 UNF 1
Nr. 6 40 2,95 56,0 13,0 4,0 265 060 UNF 1
Nr. 8 36 3,50 63,0 13,0 4,5 265 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10 70,0 16,0 6,0 265 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 70,0 16,0 6,0 265 120 UNF 1
1/4 28 5,50 80,0 17,0 7,0 265014 UNF 1
5/16 24 6,60 90,0 17,0 8,0 265 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF 1

' Strojni zavitnik s presahlou stopkou
pro priichozi otvory.

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm Co5 | -
7/16 20 9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265012 UNF 1
9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF 1
1" 12 2825 150,0 28,0 18,0 265010 UNF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zévitniky UNF HSSE-Co 5, I
brousené

|

Zavit: americky jemny zavit UNF
Boky zavitu: podbrouseny

L1

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

e o——— *41_

- -
Ocel (N/mm?2) < 800 [ | Mosaz H
Ocel (N/mm2) < 1000 [ | Bronz | ] |
Ocel (N/mm?2) < 1200 Umélé hmota (| (]
Ocel nerez O Litina O ‘|
Hlinik O Titanova slitina v

u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory

Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 22 ¢ o«
zévitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm Co5 R
Nr. 4 48 2,40 56,0 515 3,9 266 040 UNF 1
Nr. 5 44 2,70 56,0 6,0 3,5 266 050 UNF 1
Nr. 6 40 295 56,0 7.0 4,0 266 060 UNF 1
Nr. 8 36 3,50 63,0 7,5 4,5 266 080 UNF 1
Nr. 10 32 410 70,0 8,0 6,0 266 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 70,0 9,0 6,0 266 120 UNF 1
1/4 28 5,50 80,0 10,0 7.0 266 014 UNF 1
5/16 24 6,90 90,0 10,0 8,0 266 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF 1
u Strojni zavitnik se zesilenou stopkou a pravotocivou Sroubovitou drazkou 35° RSP
pro neprlichozi otvory.
Jmen rozmér Stoupani Patniho otvoru L1 L2 22 HSSE ¢ Ry
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm Co5 V
7/16 20 9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF 1
9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 150 12,0 266 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF 1
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF 1

Schématické vyobrazeni. Mensi prliméry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Strojni zavitniky PG HSS, brousené

Strojni zavitnik s presahlou stopkou pro priichozi otvory.

Zavit: v ocelové pancérové trubce DIN 40 430
Boky zavitu:  podbrouseny

Balenf: jednotlivé v plastovém obalu

L1

Ocel (N/mm2) < 800 [ | Mosaz [ ]

Ocel (N/mm?2) < 1000 Bronz O

Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota O .l

Ocel nerez Litina O I

Hlinik O Titanova slitina »‘Q‘«

Jmen rozmer Stoupani Patniho otvoru L1 L2 @2 g
zavitu UNF v palcich @1 mm mm mm mm -

PG 7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007 1
PG 9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009 1
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264011 1
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135 1
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264016 1
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021 1
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029 1
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036 1
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042 1
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048 1

: DIN
367

Maticové zavitniky M DIN 357 HSS, brousené

Dlouha stopka pro zachyceni vice vyfezanych matic.
Ukos: ca. 2/3 zévitové délky

Zavit: metricky DIN ISO 13

Boky zavitu: podbrouseny

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

Jmen Stoupéni Patniho L1 L2 @2 E
rozmeér zavitu mm otvoru mm mm mm R
M @1 mm
M 3 0,50 28 70,0 22,0 2,2 243 030 1
M 4 0,70 33 90,0 25,0 2,8 243 040 1
M 5 0,80 42 100,0 28,0 35 243 050 1
M 6 1,00 50 110,0 32,0 4,5 243 060 1
M 8 1,25 6,8 125,0 40,0 6,0 243 080 1
M 10 1,50 8,5 140,0 45,0 7,0 243100 1
M 12 1,75 10,2 180,0 50,0 9,0 243 120 1
M 14 2,00 12,0 200,0 56,0 11,0 243 140 1
M 16 2,00 14,0 200,0 63,0 12,0 243160 1
M 18 2,50 15,5 220,0 63,0 14,0 243180 1
M 20 2,50 17,5 250,0 70,0 16,0 243 200 1
M 22 2,50 19,5 280,0 80,0 18,0 243 220 1
M 24 3,00 21,0 280,0 80,0 18,0 243 240 1

Schématické vyobrazeni. Mensi priimeéry mohou byt z vyrobnich ddvod( dodany s hrotem.
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Zavitovy tvarovac DIN 2174 HSSE-Co 5 nitrovany VAP o
a HSSE-Co 5 TiAIN, brousené
Strojni zavitnik se zesilenou stopkou, pro priichozi a nepriichozi otvory.
Zavit: metricky DIN ISO 13
Boky zavitu:  podbrouseny
Diky nerozpinavému tvarovani nenastdva zadné preruseni pribéhu vidken v materidlu. -
Tvarenim vznikaji velmi pevné chody zavitu. Neménna pfesnost i pfi vysoké produktivité.
HSSE-Co 5-nitrovany-VAP HSSE-Co 5 TiAIN
Strojni zavitnik z nitrované, vaporizované, vysoce  Strojni zavitnik z vysoce vykonné rychlofezné
vykonné rychlofezné oceli legované kobaltem. oceli legované kobaltem s povlakem titan-alu-
Oblasti pouZiti: pro nelegované a legované oceli - minium-nitridu. Oblasti pouZiti: pro nelegované a v
az do pevnosti 1000 N/mm? a nezelezné kovy. legované oceli az do pevnosti 1000 N/mm?2, vy-
soce legované oceli jako je V2A a nezelezné kovy.
Baleni: jednotlivé v plastovém obalu
A - i L
Co 5 Ocel (N/mm?2) < 800 H B Mosaz H B
Ocel (N/mm?2) < 1000 H B Bronz Ol g
Ocel (N/mm?2) < 1200 ] Uméld hmota O g
Ocel nerez Litina
HSSE o O m ol o
CO 5 Hlinik O g Titanova slitina O
Jmen rozmér Stoupéni Patniho otvoru L1 L2 22 HSSE HSSE § - g
zavitu M mm @1 mm mm mm mm Cob Cob 4 1
M 3 0,50 2,80 56,0 11,0 35 271 003 N 271 003 F 1
M 4 0,70 3,70 63,0 13,0 4,5 271004 N 271004 F 1
M 5 0,80 4,65 70,0 16,0 6,0 271 005N 271005 F 1
M 6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271006 N 271006 F 1
M 8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271008 N 271008 F 1
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271010 N 271010 F 1
M 12 1,75 11,20 110,0 28,0 9,0 271012 N 271012 F 1

<.‘Il||t|;|{

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti

Vseobecné informace:

Rezani zavitd
Priibéh
vldken pfi fezani zavitd

Pribéh

Tvéareni zavith

vldken pfi tvareni zavitd

T ¥




Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy” a Bit "kratky"
HSS a HSS-TiN, brousené

Kombinovany zavitnik se stopkou Sestihran %" (Bit) pro jadrové otvory a prlichozi otvory.

Boky zavitu: podbrouseny
Stopka: 6,35x 27,0 mm

Tento kombinovany zavitnik je idedlné vhodny pro opracovani plechu s pravo- a levo-to€ivymi aku-
mulatorovymi vrtackami. Tento zavit se feze v jednom pracovnim chodu, bez vymény nastroje.
Pro predvrtani zavitu se pouziva Sroubovity vrtak.

v
?i%

3

o2l

- ] ———————————>
‘¢ L2 »‘¢SW >
-

:

i
;
i

V jednom pracovnim chodu se provadi: HSS
v provrtani otvoru jadra s

Sroubovitym vrtédkem Oblasti pouziti:
v fezani zavitu pro nelegované a legované oceli az do pevnosti
v" odjehleni zavitu 600 N/mm?2, temperovanou litinu a nezelezné kovy.

v vyCisténi zavitu (pfi zpétném chodu)

HSS-TiN

Oblasti pouziti:

pro nelegované a legované oceli az do pevnosti
900 N/mm2, temperovanou litinu a nezelezné kovy.

Baleni: jednotlivé v plastovém obalu

600 — il L
Nimm2 . " 270.. T Ocel (N/mm2) < 800 O m Mosaz H N
Ocel (N/mm2) < 1000 O Bronz OO
) ] Ocel (N/mm?2) < 1200 Uméla hmota H O
E TiN »!lm R 270... Ocel nerez O Litina Oog
ll R270..T Hlinik ] Titanova slitina
Kombinované strojni zavitniky-Bit "dlouhy"
HSS a HSS-TiN, brousené
Jmen rozmér Stoupani L1 S1 L2 a1 @2 o 1 o«
z&vitu M mm mm mm mm mm mm m m TiN L
M 3 0,50 51,0 50 7,0 25 7,0 270014 270014 T 1
M 4 0,70 54,0 6,0 8,5 33 7.0 270015 270015T 1
M 5 0,80 57,0 7,0 10,0 42 7.0 270016 270016 T 1
M 6 1,00 60,0 8,0 12,0 50 7,0 270017 270017 T 1
M 8 1,25 68,0 11,0 150 6,8 9,5 270018 270018T 1
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270019 270019T 1
o - s £ # o M. Zal..2N
Kombinované strojni zavitniky-Bit "kratky
HSS a HSS-TiN, brousené
Jmen rozmér Stoupani L1 S1 L2 o1 @2 g k
zavitu M mm mm mm mm mm mm m m TiN ?’l
M 3 0,50 36,0 50 6,0 2,5 7.2 R 270014 R270014 T 1
M 4 0,70 39,0 6,0 8,0 33 7.2 R 270015 R270015T 1
M 5 0,80 41,0 7,0 9,0 42 7,2 R 270016 R270016 T 1
M 6 1,00 44,0 8,0 11,0 50 7.2 R 270017 R270017 T 1
M 8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 88 R 270018 R270018T 1
M 10 1,50 59,0 15,0 150 8,5 11,0 R 270019 R270019T 1
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Sady kombinovany - strojni zavitnik "dlouhy"
HSS a HSS-TiN v pramyslové kazeté
= el =
7-dilnd sada kombinovany - strojni zavitnik "dlouhy" 270020 270020 T '5
6 kombinovanych strojnich zavitnikd S
M3-M4-M5-M6-M8-M10 Q
+ 1 Sestihranny magneticky drzak N
Sady kombinovany - strojni zavitnik "kratky"
HSS a HSS-TiN v pramyslové kazeté
B B
7-dilnd sada kombinovany - strojni zavitnik "kratky" R 270 020 R270021 T IN
6 kkombinovanych strojnich zavitnikd g
M3-M4-M5-M6-M8-M10 &
+ 1 Sestihranny magneticky drzak e

Magneticky drzak Sestihrannych bitu

Baleni: jednotlivé v plastovych obalech

Cislo g]

Magneticky drzak Sestihrannych bitl 270013 1

Sady na vyvrtavani zalomenych Sroubi
v plastové kazete

r.

Sada 1: 21-dilnd sada v plastové kazeté 244150
4 Sroubovité vrtaky, 4 vytahovaky SroubU
4 demontazni matice, 9 vrtacich pouzder

Sada 2: 25-dilnd sada v plastové kazeté 244151
5 Sroubovité vrtaky, 5 vytahovaky Sroubd
5 demontazni matice, 10 vrtacich pouzder

244151

W Hiavni pouziti [ Dalsi pouziti




% E Specialni Sroubovité vrtaky DIN 338
06 HSS-G

SW
brousené, velikost pfifazena presné k vrtacim pouzdrim ¢
74
o} @ Pro velikosti Délka o« A
mm palct vytahovaku mm D 5
18
32 1/8 1-4 650 214032 1 -
4,8 3/16 5-7 86,0 214048 1
6,4 1/4 8 101,0 214 064 1 : Y
8,0 5/16 9 117,0 214080 1 03—
87 11/32 10 125,0 214087 1 37
V' é ~ o ” ~ - o V4
Vytahovaky Sroubu Demontazni matice na vytahovaky
ze specidlni profilové oceli, kalené, cernéné se specidlnim vnitfnim profilem, kalené, cernéné
Velikost Pro [9] 9] Délka <P Velikost  Pro velikosti  Otvor klice Délka <«
zavity mm palct mm . L vytahovaku mm mm .
1 M 5-M 6 32 1/8 60,0 244001 1 1 1 10,0 16,0 244032 1
2 M 7-M 8 4.8 3/16 700 244002 1 2 2 11,0 16,0 244 046 1
3 M 9-M10 6,4 1/4 78,0 244003 1 3 B 13,0 16,0 244 064 1
4 M 12 8,0 5/16 830 244004 1 4 4 14,0 16,0 244080 1
5 M14-M16 8,7 11/32 94,0 244005 1 5 ® 17,0 16,0 244 087 1
B Vrtaci pouzdra
s osazenim, kalend, brynyrovand, pro zbytky Sroubl ponofené v otvoru (@ 1 + @ 2) pro vyénivajici zbytky Sroubd (@ 4)
Velikost 21 02 23 24 23 04 SW L prs
mm mm mm mm palct palcl mm mm -
1 7.0 6,0 32 50 1/8 3/16 6,0 30,0 244101 1
2 8,0 7,0 32 6,0 1/8 - 7,0 30,0 244102 1
3 9,0 - 32 7,0 1/8 1/4 8,0 30,0 244103 1
4 10,0 - 32 8,0 1/8 5/16 9,0 30,0 244104 1
5 11,0 = 4.8 8,0 3/16 5/16 9,0 30,0 244105 1
6 12,0 - 4.8 9,0 3/16 - 10,0 30,0 244106 1
7 13,0 = 4.8 10,0 3/16 1/8 11,0 30,0 244107 1
8 14,0 - 6,4 11,0 1/4 7/16 12,0 30,0 244108 1
9 15,0 - 8,0 12,0 5/16 -~ 13,0 30,0 244109 1
10 17,0 16,0 8,7 14,0 11/32 - 14,0 30,0 244110 1
Pouziti
!
C.1
Zalomeny Sroub navrtat pfes vrtaci pouzdro.
C.2
" 2 Narazit vytahovak Sroubl a nasunout vysroubovdvaci matici az dol(.
o c.3
Rovnomeérné vysroubovavat bez nasikmeni.
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