
ZÁVITOŘEZNÉ 
NÁSTROJE
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M 2 - M 52 
230 020 

-
230 520

142

M 3 - M 20 
230 030 Li

-
230 200 Li

142

M 2 - M 24 
230 020 E

-
230 240 E

142

MF 3 - MF 52 
235 030

-
235 520

144

G 1/8 - G 2" 
236 018

-
236 020

146

1/16 - 2" 
246 116

-
246 020

147

Nr. 2 - 2" 
246 020 UNC

-
246 200 UNC

148

Nr. 2 - 1 1/2" 
246 020 UNF

-
246 112 UNF

149

M 3 - M 12 
231 030

-
231 120

152

M 3 - M 12 
231 030 E

-
231 120 E

152

1/16 - 2" 
231 116 NPT

-
231 020 NPT

153

G 1/8 - G 1" 
236 210

-
236 238

154

M 2 - M 52 
237 020 

-
237 520

143

M 3 - M 12 
238 030

-
238 120

143

M 3 - M 20 
237 030 Li

-
230 200 Li

143

M 2 - M 24 
237 020 E

-
237 240 E

143

MF 3 - MF 52 
239 030 

-
239 520

145

G 1/8 - G 2“ 
240 018

-
240 020

146

1/16 - 2" 
247 116

-
247 020

147

Nr. 2 - 2" 
240 020 UNC

-
240 112 UNC

148

Nr. 2 - 1 1/2" 
240 020 UNF

-
240 112 UNF

149

M 3 - M 30 
267 030

-
267 300

153

G 1/8 - G 1“ 
267 610

-
267 638

154

DIN
352

DIN
352

DIN
352

DIN
2181

DIN
5157

DIN
352

DIN
352

DIN
352

C

DIN
352

DIN
352

DIN
5157

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
24231

DIN
22568

DIN
22568

DIN
22568

DIN
382

DIN
382

G
(BSP)

Ww
(BSW)

UNC

UNF

NPT
G

(BSP)

G
(BSP)

Ww
(BSW)

UNC

UNF

G
(BSP)

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS

B
B

B

B
B
B
B
B
B
B
B
B

B

Vysvětlení symbolů od strany 315
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Přehled výrobků 
a použití:



06

141

<800 N/mm² <1000 N/mm² <1200 N/mm²

Hlavní použití Další použití

O
ce

l (
N

/m
m

2)
 

< 
80

0

O
ce

l (
N

/m
m

2)
 

< 
10

00

O
ce

l (
N

/m
m

2)
 

< 
12

00

O
ce

l n
er

ez

H
lin

ík

M
os

az

Br
on

z

Um
ěl

á 
hm

ot
a
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tin

a

Ti
ta
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M

Ø1

L1
L2

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5HSSHSS

230 ...

230 ... Li

230 ... E

Vysvětlení symbolů od strany 315

Ruční závitníky M DIN 352 HSS, 
HSS-levý závit a HSSE-Co 5 broušené
Sada: 3 dílná
1. stupeň: řezný kužel cca 6 - 8 závitů
2. stupeň: řezný kužel cca 4 - 5 závitů
3. stupeň: řezný kužel cca 2 - 3 závity
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Dodávat lze i jednotlivé stupně
1. stupeň (předřezávací): Číslo 230 ......-1
2. stupeň (střední): Číslo 230 ......-2
3. stupeň (dokončovací): Číslo 230 ......-3

Balení: sada v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

M   2 0,40 1,60 36,0 8,0 230 020 — 230 020 E 1
M   2,5 0,45 2,10 40,0 8,0 230 025 — — 1
M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 230 030 230 030 Li 230 030 E 1
M   3,5 0,60 2,90 45,0 12,0 230 035 — — 1
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 230 040 230 040 Li 230 040 E 1
M   4,5 0,75 3,70 50,0 16,0 230 045 — — 1
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 230 050 230 050 Li 230 050 E 1
M   6 1,00 5,00 56,0 15,0 230 060 230 060 Li 230 060 E 1
M   7 1,00 6,00 56,0 16,0 230 070 — — 1
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 230 080 230 080 Li 230 080 E 1
M   9 1,25 7,80 63,0 22,0 230 090 — — 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 230 100 230 100 Li 230 100 E 1
M 11 1,50 9,50 70,0 24,0 230 110 — — 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 230 120 230 120 Li 230 120 E 1
M 14 2,00 12,00 80,0 30,0 230 140 230 140 Li 230 140 E 1
M 15 2,00 13,00 80,0 32,0 230 150 — — 1
M 16 2,00 14,00 80,0 32,0 230 160 230 160 Li 230 160 E 1
M 18 2,50 15,50 95,0 40,0 230 180 230 180 Li 230 180 E 1
M 20 2,50 17,50 95,0 40,0 230 200 230 200 Li 230 200 E 1
M 22 2,50 19,50 100,0 40,0 230 220 — 230 220 E 1
M 24 3,00 21,00 110,0 45,0 230 240 — 230 240 E 1
M 27 3,00 24,00 110,0 50,0 230 270 — — 1
M 30 3,50 26,50 125,0 56,0 230 300 — — 1
M 33 3,50 29,50 125,0 56,0 230 330 — — 1
M 36 4,00 32,00 150,0 63,0 230 360 — — 1
M 39 4,00 35,00 150,0 63,0 230 390 — — 1
M 42 4,50 37,50 150,0 63,0 230 420 — — 1
M 45 4,50 40,50 160,0 70,0 230 450 — — 1
M 48 5,00 43,00 180,0 75,0 230 480 — — 1
M 52 5,00 47,00 180,0 75,0 230 520 — — 1
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Ø
1

T

HSS HSSE
Co 5

800
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5HSSHSS HSS

237 ...
238 ...

237 ... Li

237 ... E

B 60°

DIN EN
22568

ISO 2
6g

Hlavní použití Další použití

Závitové kruhové čelisti M DIN EN 22568 HSS, 
HSS-levý závit a HSSE-Co 5 broušené
Typ: tvar B uzavřený naříznutý
Závit: metrický DIN ISO 13

Balení: jednotlivě v plastových obalech

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Vnější 
Ø1 mm

Tloušťka 
T mm

M    2 0,40 16,0 5,0 237 020 — — 237 020 E 1
M    2,5 0,45 16,0 5,0 237 025 — — — 1
M    3 0,50 20,0 5,0 237 030 — 237 030 Li 237 030 E 1
M    3 0,50 25,0 9,0 — 238 030 — — 1
M    3,5 0,60 20,0 5,0 237 035 — — — 1
M    4 0,70 20,0 5,0 237 040 — 237 040 Li 237 040 E 1
M    4 0,70 25,0 9,0 — 238 040 — 1
M    4,5 0,75 20,0 7,0 237 045 — — — 1
M    5 0,80 20,0 7,0 237 050 — 237 050 Li 237 050 E 1
M    5 0,80 25,0 9,0 — 238 050 — — 1
M    6 1,00 20,0 7,0 237 060 237 060 Li 237 060 E 1
M    6 1,00 25,0 9,0 — 238 060 — — 1
M    7 1,00 25,0 9,0 237 070 — 237 070 Li — 1
M    8 1,25 25,0 9,0 237 080 238 080 237 080 Li 237 080 E 1
M    9 1,25 25,0 9,0 237 090 — — — 1
M  10 1,50 30,0 11,0 237 100 — 237 100 Li 237 100 E 1
M  10 1,50 25,0 9,0 — 238 100 — — 1
M  11 1,50 30,0 11,0 237 110 — — — 1
M  12 1,75 38,0 14,0 237 120 — 237 120 Li 237 120 E 1
M  12 1,75 25,0 9,0 — 238 120 — — 1
M  14 2,00 38,0 14,0 237 140 — 237 140 Li 237 140 E 1
M  16 2,00 45,0 18,0 237 160 — 237 160 Li 237 160 E 1
M  18 2,50 45,0 18,0 237 180 — 237 180 Li 237 180 E 1
M  20 2,50 45,0 18,0 237 200 — 237 200 Li 237 200 E 1
M  22 2,50 55,0 22,0 237 220 — — 237 220 E 1
M  24 3,00 55,0 22,0 237 240 — — 237 240 E 1
M  27 3,00 65,0 25,0 237 270 — — — 1
M  30 3,50 65,0 25,0 237 300 — — — 1
M  33 3,50 65,0 25,0 237 330 — — — 1
M  36 4,00 65,0 25,0 237 360 — — — 1
M  39 4,00 75,0 30,0 237 390 — — — 1
M  42 4,50 75,0 30,0 237 420 — — — 1
M  45 4,50 90,0 36,0 237 450 — — — 1
M  48 5,00 90,0 36,0 237 480 — — — 1
M  52 5,00 90,0 36,0 237 520 — — — 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník
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MF

Ø1

L1
L2

HSS HSS

60°
4

DIN
2181

ISO 2
6HHSS 800

N/mm²

Vysvětlení symbolů od strany 315

Ruční závitníky MF (jemné) DIN 2181 HSS, broušené

Dodávat lze i jednotlivé stupně
1. stupeň (předřezávací): Číslo 235 ......-1
3. stupeň (dokončovací): Číslo 235 ......-2

Sada: 2 dílná
1. stupeň: řezný kužel cca 5 - 6 závitů
2. stupeň: řezný kužel cca 2 - 3 závitů
Závit: metrický jemný DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Balení: sada v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen
rozměr

závitu MF

Stoupání
mm

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

MF   3 0,35 2,60 40,0 10,0 235 030 1
MF   4 0,35 3,10 45,0 10,0 235 040 1
MF   4 0,50 3,50 45,0 12,0 235 041 1
MF   5 0,50 4,50 50,0 13,0 235 050 1
MF   5 0,75 4,25 50,0 13,0 235 051 1
MF   6 0,50 5,50 50,0 14,0 235 061 1
MF   6 0,75 5,20 50,0 15,0 235 060 1
MF   7 0,75 6,20 50,0 14,0 235 070 1
MF   8 0,50 7,50 50,0 19,0 235 082 1
MF   8 0,75 7,20 56,0 18,0 235 080 1
MF   8 1,00 7,00 56,0 18,0 235 081 1
MF   9 0,75 8,20 56,0 19,0 235 092 1
MF   9 1,00 8,00 63,0 20,0 235 090 1
MF 10 0,75 9,20 63,0 20,0 235 102 1
MF 10 1,00 9,00 63,0 18,0 235 100 1
MF 10 1,25 8,70 70,0 24,0 235 101 1
MF 11 1,00 9,20 63,0 20,0 235 110 1
MF 11 1,25 9,80 63,0 22,0 235 111 1
MF 12 1,00 11,00 70,0 20,0 235 122 1
MF 12 1,25 10,70 70,0 20,0 235 121 1
MF 12 1,50 10,50 70,0 20,0 235 120 1
MF 13 1,00 12,00 70,0 22,0 235 130 1
MF 13 1,50 11,50 70,0 22,0 235 131 1
MF 14 1,00 13,00 70,0 20,0 235 142 1
MF 14 1,25 12,70 70,0 20,0 235 140 1
MF 14 1,50 12,50 70,0 20,0 235 141 1
MF 15 1,50 13,50 70,0 22,0 235 150 1
MF 16 1,00 15,00 70,0 20,0 235 161 1
MF 16 1,25 14,75 70,0 20,0 235 162 1
MF 16 1,50 14,50 70,0 20,0 235 160 1
MF 18 1,00 17,00 80,0 22,0 235 181 1
MF 18 1,25 16,80 80,0 22,0 235 183 1

Jmen
rozměr

závitu MF

Stoupání
mm

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

MF 18 1,50 16,50 80,0 22,0 235 180 1
MF 18 2,00 16,00 80,0 22,0 235 182 1
MF 20 1,00 19,00 80,0 22,0 235 201 1
MF 20 1,25 18,80 80,0 22,0 235 203 1
MF 20 1,50 18,50 80,0 22,0 235 200 1
MF 20 2,00 18,00 80,0 22,0 235 202 1
MF 22 1,00 21,00 80,0 22,0 235 221 1
MF 22 1,50 20,50 80,0 22,0 235 220 1
MF 22 2,00 20,00 80,0 22,0 235 222 1
MF 24 1,00 23,00 90,0 22,0 235 242 1
MF 24 1,50 22,50 90,0 22,0 235 240 1
MF 24 2,00 22,00 90,0 22,0 235 241 1
MF 25 1,50 23,50 90,0 22,0 235 250 1
MF 26 1,50 24,50 90,0 22,0 235 261 1
MF 26 2,00 24,00 90,0 22,0 235 260 1
MF 27 1,50 25,50 90,0 22,0 235 270 1
MF 27 2,00 25,00 90,0 22,0 235 271 1
MF 28 1,50 26,50 90,0 22,0 235 280 1
MF 28 2,00 26,00 90,0 22,0 235 281 1
MF 30 1,00 29,00 90,0 22,0 235 300 1
MF 30 1,50 28,50 90,0 22,0 235 301 1
MF 30 2,00 28,00 90,0 22,0 235 302 1
MF 32 1,50 30,50 90,0 22,0 235 320 1
MF 35 1,50 33,50 100,0 25,0 235 350 1
MF 38 1,50 36,50 110,0 25,0 235 380 1
MF 40 1,50 38,50 110,0 25,0 235 400 1
MF 42 1,50 40,50 110,0 25,0 235 420 1
MF 45 1,50 43,50 110,0 25,0 235 450 1
MF 48 1,50 46,50 125,0 40,0 235 480 1
MF 50 1,50 48,50 125,0 40,0 235 500 1
MF 52 1,50 50,50 125,0 40,0 235 520 1

Po dvou otáčkách vyšroubujte vrták o 1/3 otáčky zpět, aby se tříska zlomila. 
Tím se sníží zatížení závitníku. Doporučuje se mazání řezným olejem RUKO.
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Ø
2

T

HSS HSS

800
N/mm² B 60°

DIN EN
22568

ISO 2
6gHSS

Hlavní použití Další použití

Typ: tvar B uzavřený naříznutý
Závit: metrický jemný DIN ISO 13

Závitové kruhové čelisti (ZKČ) MF DIN EN 22568 
HSS, broušené

Balení: jednotlivě v plastových obalech

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen
rozměr

závitu MF

Stoupání
mm

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

MF   3 0,35 20,0 5,0 239 030 1
MF   4 0,35 20,0 5,0 239 040 1
MF   4 0,50 20,0 5,0 239 041 1
MF   5 0,50 20,0 5,0 239 050 1
MF   5 0,75 20,0 7,0 239 051 1
MF   6 0,50 20,0 5,0 239 061 1
MF   6 0,75 20,0 7,0 239 060 1
MF   7 0,75 25,0 9,0 239 070 1
MF   8 0,50 25,0 9,0 239 082 1
MF   8 0,75 25,0 9,0 239 080 1
MF   8 1,00 25,0 9,0 239 081 1
MF   9 0,75 25,0 9,0 239 090 1
MF   9 1,00 25,0 9,0 239 091 1
MF 10 0,75 30,0 11,0 239 102 1
MF 10 1,00 30,0 11,0 239 100 1
MF 10 1,25 30,0 11,0 239 101 1
MF 11 1,00 30,0 11,0 239 110 1
MF 11 1,25 30,0 11,0 239 111 1
MF 12 1,00 38,0 10,0 239 121 1
MF 12 1,25 38,0 10,0 239 122 1
MF 12 1,50 38,0 10,0 239 120 1
MF 13 1,00 38,0 10,0 239 131 1
MF 13 1,50 38,0 10,0 239 130 1
MF 14 1,00 38,0 10,0 239 142 1
MF 14 1,25 38,0 10,0 239 140 1
MF 14 1,50 38,0 10,0 239 141 1
MF 15 1,50 38,0 10,0 239 150 1
MF 16 1,00 45,0 14,0 239 161 1
MF 16 1,25 45,0 14,0 239 162 1
MF 16 1,50 45,0 14,0 239 160 1
MF 18 1,00 45,0 14,0 239 181 1
MF 18 1,25 45,0 14,0 239 183 1

Jmen
rozměr

závitu MF

Stoupání
mm

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

MF 18 1,50 45,0 14,0 239 180 1
MF 18 2,00 45,0 14,0 239 182 1
MF 20 1,00 45,0 14,0 239 201 1
MF 20 1,25 45,0 14,0 239 203 1
MF 20 1,50 45,0 14,0 239 200 1
MF 20 2,00 45,0 14,0 239 202 1
MF 22 1,00 55,0 16,0 239 221 1
MF 22 1,50 55,0 16,0 239 220 1
MF 22 2,00 55,0 16,0 239 222 1
MF 24 1,00 55,0 16,0 239 242 1
MF 24 1,50 55,0 16,0 239 240 1
MF 24 2,00 55,0 16,0 239 241 1
MF 25 1,50 55,0 16,0 239 250 1
MF 26 1,50 55,0 16,0 239 261 1
MF 26 2,00 55,0 16,0 239 262 1
MF 27 1,50 65,0 18,0 239 270 1
MF 27 2,00 65,0 18,0 239 271 1
MF 28 1,50 65,0 18,0 239 281 1
MF 28 2,00 65,0 18,0 239 282 1
MF 30 1,00 65,0 18,0 239 300 1
MF 30 1,50 65,0 18,0 239 301 1
MF 30 2,00 65,0 18,0 239 302 1
MF 32 1,50 65,0 18,0 239 320 1
MF 35 1,50 65,0 18,0 239 350 1
MF 38 1,50 75,0 20,0 239 380 1
MF 40 1,50 75,0 20,0 239 400 1
MF 42 1,50 75,0 20,0 239 420 1
MF 45 1,50 90,0 22,0 239 450 1
MF 48 1,50 90,0 22,0 239 480 1
MF 50 1,50 90,0 22,0 239 500 1
MF 52 1,50 90,0 22,0 239 520 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník

Doporučuje se občas krátce vyšroubovat závitové čelisti zpět, aby se třísky zlomily 
a závitové otáčky se neucpávaly. Doporučuje se mazání řezným olejem RUKO.
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Ø
2

T

G/Rp

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS

55°
4

DIN
5157

ISO 2
6HHSS G

(BSP) Rp 800
N/mm²

800
N/mm² B 55°

DIN
24231HSS G

(BSP)

Vysvětlení symbolů od strany 315

Ruční závitníky G DIN 5157 HSS, broušené

Závitové kruhové čelisti G DIN EN 24231 HSS, broušené

Dodávat lze i jednotlivé stupně
1. stupeň (předřezávací): Číslo 236 ......-1
3. stupeň (dokončovací): Číslo 236 ......-2

Sada: 2 dílná
1. stupeň: řezný kužel cca 5 - 6 závitů
2. stupeň: řezný kužel cca 2 - 3 závitů
Závit: DIN ISO 228 "G" (válcový trubkovitý závit)
 DIN 2999 "Rp" (Whitworthův trubkovitý závit)
Boky závitu: podbroušeny

Balení: sada v plastovém obalu

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Typ: tvar B uzavřený naříznutý
Závit: DIN ISO 228 "G" (válcový trubkovitý závit)

Jmen rozměr závitu
G / Rp

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 63,0 18,0 236 018 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 70,0 20,0 236 014 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 70,0 20,0 236 038 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 80,0 22,0 236 012 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 80,0 22,0 236 058 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 90,0 22,0 236 034 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 90,0 22,0 236 078 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 100,0 25,0 236 010 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,30 125,0 40,0 236 118 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,25 125,0 40,0 236 114 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,70 140,0 40,0 236 138 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 140,0 40,0 236 112 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,10 140,0 40,0 236 134 1
G 2" Rp 2" 11 57,00 160,0 40,0 236 020 1

Jmen 
rozměr 
závitu G

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

G 1/8 28 30,0 11,0 240 018 1
G 1/4 19 38,0 10,0 240 014 1
G 3/8 19 45,0 14,0 240 038 1
G 1/2 14 45,0 14,0 240 012 1
G 5/8 14 55,0 16,0 240 058 1
G 3/4 14 55,0 16,0 240 034 1
G 7/8 14 65,0 18,0 240 078 1
G 1" 11 65,0 18,0 240 010 1

Jmen 
rozměr 
závitu G

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

G 1 1/8 11 75,0 20,0 240 118 1
G 1 1/4 11 75,0 20,0 240 114 1
G 1 3/8 11 90,0 22,0 240 138 1
G 1 1/2 11 90,0 22,0 240 112 1
G 1 5/8 11 90,0 22,0 240 158 1
G 1 3/4 11 105,0 22,0 240 134 1
G 2" 11 105,0 22,0 240 020 1

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník
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Ø
2

T

BSW

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS HSS

Ww
(BSW)

800
N/mm² B 55°

DIN
22568HSS

55°
4HSS Ww

(BSW)
DIN
352

800
N/mm²

Hlavní použití Další použití

Závitové kruhové čelisti BSW ≈ DIN EN 22568 HSS, broušené

Ruční závitníky BSW ≈ DIN 352 HSS, broušené
Sada: 3 dílná
1. stupeň: řezný kužel cca 5 - 6 závitů
2. stupeň: řezný kužel cca 4 - 5 závitů
3. stupeň: řezný kužel cca 2 - 3 závity
Závit: Whitworth BSW dříve DIN 11
Boky závitu: podbroušeny

Dodávat lze i jednotlivé stupně
1. stupeň (předřezávací): Číslo 246 ......-1
2. stupeň (střední): Číslo 246 ......-2
3. stupeň (dokončovací): Číslo 246 ......-3

Typ: tvar B uzavřený naříznutý
Závit: Whitworth BSW dříve DIN 11

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Balení: sada v plastovém obalu

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen
rozměr

závitu BSW

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

1/16 60 16,0 5,0 247 116 1
3/32 48 16,0 5,0 247 332 1
1/8 40 20,0 5,0 247 018 1

5/32 32 20,0 5,0 247 532 1
3/16 24 20,0 7,0 247 316 1
7/32 24 20,0 7,0 247 732 1
1/4 20 25,0 9,0 247 014 1

5/16 18 25,0 9,0 247 516 1
3/8 16 30,0 11,0 247 038 1

7/16 14 30,0 11,0 247 716 1
1/2 12 38,0 14,0 247 012 1

9/16 12 38,0 14,0 247 916 1

Jmen
rozměr

závitu BSW

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

5/8 11 45,0 18,0 247 058 1
3/4 10 45,0 18,0 247 034 1
7/8 9 55,0 22,0 247 078 1
1" 8 55,0 22,0 247 010 1

1 1/8 7 65,0 25,0 247 118 1
1 1/4 7 65,0 25,0 247 114 1
1 3/8 6 65,0 25,0 247 138 1
1 1/2 6 75,0 30,0 247 112 1
1 5/8 5 75,0 30,0 247 158 1
1 3/4 5 90,0 36,0 247 134 1
1 7/8 4 1/2 90,0 36,0 247 178 1

2" 4 1/2 90,0 36,0 247 020 1

Jmen
rozměr

závitu BSW

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

1/16 60 1,15 32,0 7,0 246 116 1
3/32 48 1,80 40,0 8,0 246 332 1
1/8 40 2,50 40,0 10,0 246 018 1

5/32 32 3,10 45,0 12,0 246 532 1
3/16 24 3,60 50,0 13,0 246 316 1
7/32 24 4,40 50,0 15,0 246 732 1
1/4 20 5,10 50,0 16,0 246 014 1

5/16 18 6,50 56,0 18,0 246 516 1
3/8 16 7,90 70,0 24,0 246 038 1

7/16 14 9,30 70,0 24,0 246 716 1
1/2 12 10,50 80,0 30,0 246 012 1

9/16 12 12,00 80,0 30,0 246 916 1

Jmen
rozměr

závitu BSW

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

5/8 11 13,50 80,0 32,0 246 058 1
3/4 10 16,50 95,0 40,0 246 034 1
7/8 9 19,25 100,0 40,0 246 078 1
1" 8 22,00 110,0 50,0 246 010 1

1 1/8 7 24,75 125,0 50,0 246 118 1
1 1/4 7 27,75 125,0 50,0 246 114 1
1 3/8 6 30,20 150,0 63,0 246 138 1
1 1/2 6 33,50 150,0 63,0 246 112 1
1 5/8 5 35,50 150,0 63,0 246 158 1
1 3/4 5 38,50 160,0 70,0 246 134 1
1 7/8 4 1/2 41,50 180,0 75,0 246 178 1

2" 4 1/2 44,50 180,0 75,0 246 020 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník
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UNC

Ø1

L1
L2

Ø
2

T

HSS HSS

HSS HSS

UNC 800
N/mm²

2AB 60°

DIN
22568HSS

60°
4HSS UNC DIN

352
800
N/mm²

2B

Vysvětlení symbolů od strany 315

Ruční závitníky UNC ≈ DIN 352 HSS, broušené

Závitové kruhové čelisti UNC ≈ DIN EN 22568 HSS, broušené

Sada: 3 dílná
1. stupeň: řezný kužel cca 5 - 6 závitů
2. stupeň: řezný kužel cca 4 - 5 závitů
3. stupeň: řezný kužel cca 2 - 3 závity
Závit: americký hrubý závit UNC
Boky závitu: podbroušeny

Dodávat lze i jednotlivé stupně
1. stupeň (předřezávací): Číslo 246 ...... UNC1
2. stupeň (střední): Číslo 246 ...... UNC2
3. stupeň (dokončovací): Číslo 246 ...... UNC3

Typ: tvar B uzavřený naříznutý
Závit: americký hrubý závit UNC

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Balení: sada v plastovém obalu

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen
rozměr

závitu UNC

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

Nr.   2 56 16,0 5,0 240 020 UNC 1
Nr.   3 48 16,0 5,0 240 030 UNC 1
Nr.   4 40 20,0 5,0 240 040 UNC 1
Nr.   5 40 20,0 5,0 240 050 UNC 1
Nr.   6 32 20,0 7,0 240 060 UNC 1
Nr.   8 32 20,0 7,0 240 080 UNC 1
Nr. 10 24 20,0 7,0 240 100 UNC 1
Nr. 12 24 20,0 7,0 240 120 UNC 1

1/4 20 20,0 7,0 240 014 UNC 1
5/16 18 25,0 9,0 240 516 UNC 1
3/8 16 30,0 11,0 240 038 UNC 1

7/16 14 30,0 11,0 240 716 UNC 1

Jmen
rozměr

závitu UNC

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

1/2 13 38,0 14,0 240 012 UNC 1
9/16 12 38,0 14,0 240 916 UNC 1
5/8 11 45,0 18,0 240 058 UNC 1
3/4 10 45,0 18,0 240 034 UNC 1
7/8 9 55,0 22,0 240 078 UNC 1
1" 8 55,0 22,0 240 010 UNC 1

1 1/8 7 65,0 25,0 240 118 UNC 1
1 1/4 7 65,0 25,0 240 114 UNC 1
1 3/8 6 65,0 25,0 240 138 UNC 1
1 1/2 6 75,0 30,0 240 112 UNC 1
1 3/4 5 90,0 36,0 240 134 UNC 1

2" 4,5 90,0 36,0 240 200 UNC 1

Jmen
rozměr

závitu UNC

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Nr.   2 56 1,8 36,0 11,0 246 020 UNC 1
Nr.   3 48 2,1 36,0 11,0 246 030 UNC 1
Nr.   4 40 2,3 40,0 12,0 246 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 40,0 12,0 246 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 45,0 14,0 246 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 45,0 14,0 246 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,9 50,0 16,0 246 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 50,0 18,0 246 120 UNC 1

1/4 20 5,1 50,0 19,0 246 014 UNC 1
5/16 18     6,6 56,0 22,0 246 516 UNC 1
3/8 16 8,0 70,0 24,0 246 038 UNC 1

7/16 14 9,4 70,0 24,0 246 716 UNC 1

Jmen
rozměr

závitu UNC

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

1/2 13 10,8 75,0 29,0 246 012 UNC 1
9/16 12 12,2 80,0 30,0 246 916 UNC 1
5/8 11 13,5 80,0 32,0 246 058 UNC 1
3/4 10 16,5 95,0 40,0 246 034 UNC 1
7/8 9 19,5 100,0 40,0 246 078 UNC 1
1" 8 22,2 110,0 50,0 246 010 UNC 1

1 1/8 7 25,0 132,0 56,0 246 118 UNC 1
1 1/4 7 28,0 132,0 56,0 246 114 UNC 1
1 3/8 6 30,7 150,0 63,0 246 138 UNC 1
1 1/2 6 34,0 150,0 63,0 246 112 UNC 1
1 3/4 5 39,5 160,0 70,0 246 134 UNC 1

2" 4 1/2 45,0 190,0 80,0 246 200 UNC 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník
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Ø
2

T

UNF

Ø1

L1
L2

HSS HSS

HSS HSS

60°
4HSS UNF DIN

2181
800
N/mm²

2B

UNF 800
N/mm²

2AB 60°

DIN
22568HSS

Hlavní použití Další použití

Ruční závitníky UNF ≈ DIN 2181 HSS, broušené
Sada: 2 dílná
1. stupeň: řezný kužel cca 5 - 6 závitů
2. stupeň: řezný kužel cca 2 - 3 závitů
Závit: americký jemný závit UNF
Boky závitu: podbroušeny

Dodávat lze i jednotlivé stupně
1. stupeň (předřezávací): Číslo 246 ...... UNF1
3. stupeň (dokončovací): Číslo 246 ...... UNF2

Závitové kruhové čelisti UNF ≈ DIN EN 22568 HSS, broušené
Typ: tvar B uzavřený naříznutý
Závit: americký jemný závit UNF

Balení: sada v plastovém obalu

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen
rozměr

závitu UNF

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

Nr.   2 64 16,0 5,0 240 020 UNF 1
Nr.   3 56 16,0 5,0 240 030 UNF 1
Nr.   4 48 16,0 5,0 240 040 UNF 1
Nr.   5 44 20,0 5,0 240 050 UNF 1
Nr.   6 40 20,0 5,0 240 060 UNF 1
Nr.   8 36 20,0 7,0 240 080 UNF 1
Nr. 10 32 20,0 7,0 240 100 UNF 1
Nr. 12 28 20,0 7,0 240 120 UNF 1

1/4 28 20,0 7,0 240 014 UNF 1
5/16 24 25,0 9,0 240 516 UNF 1
3/8 24 30,0 11,0 240 038 UNF 1

Jmen
rozměr

závitu UNF

Stoupání
v palcích

Vnější 
Ø2 mm

Tloušťka
T mm

7/16 20 30,0 11,0 240 716 UNF 1
1/2 20 38,0 10,0 240 012 UNF 1

9/16 18 38,0 10,0 240 916 UNF 1
5/8 18 45,0 14,0 240 058 UNF 1
3/4 16 45,0 14,0 240 034 UNF 1
7/8 14 55,0 16,0 240 078 UNF 1
1" 12 55,0 16,0 240 010 UNF 1

1 1/8 12 65,0 18,0 240 118 UNF 1
1 1/4 12 65,0 18,0 240 114 UNF 1
1 3/8 12 65,0 18,0 240 138 UNF 1
1 1/2 12 75,0 20,0 240 112 UNF 1

Jmen
rozměr

závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Nr.   2 64 1,85 32,0 10,0 246 020 UNF 1
Nr.   3 56 2,15 32,0 10,0 246 030 UNF 1
Nr.   4 48 2,40 36,0 11,0 246 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70 36,0 11,0 246 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95 40,0 12,0 246 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50 40,0 12,0 246 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10 45,0 14,0 246 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60 50,0 14,0 246 120 UNF 1

1/4 28 5,50 50,0 18,0 246 014 UNF 1
5/16 24 6,90 56,0 22,0 246 516 UNF 1
3/8 24 8,50 63,0 22,0 246 038 UNF 1

Jmen
rozměr

závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

7/16 20 9,90 63,0 22,0 246 716 UNF 1
1/2 20 11,50 75,0 24,0 246 012 UNF 1

9/16 18 12,90 80,0 28,0 246 916 UNF 1
5/8 18 14,50 80,0 28,0 246 058 UNF 1
3/4 16 17,50 95,0 32,0 246 034 UNF 1
7/8 14 20,50 100,0 36,0 246 078 UNF 1
1" 12 23,25 110,0 40,0 246 010 UNF 1

1 1/8 12 22,00 110,0 50,0 246 118 UNF 1
1 1/4 12 22,00 132,0 56,0 246 114 UNF 1
1 3/8 12 28,00 132,0 56,0 246 138 UNF 1
1 1/2 12 32,00 150,0 63,0 246 112 UNF 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník
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1
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5 
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RO

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

Vysvětlení symbolů od strany 315

Sady ručních závitníků HSS a HSSE-Co 5 v průmyslové kazetě

Sady ručních závitníků HSS a HSSE-Co 5 v plastové kazetě

21-dílná sada ručních závitníků M DIN 352 
 vždy 3-dílná sada M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 RO 245 001 ERO

28-dílná sada ručních závitníků DIN 352
 vždy 3-dílná sada M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 003 RO 245 003 ERO

21-dílná sada ručních závitníků M DIN 352 
 vždy 3-dílná sada M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 001 245 001 E

22-dílná sada ručních závitníků M DIN 352 
 vždy 3-dílná sada M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 

245 002 245 002 E

29-dílná sada ručních závitníků DIN 352
 vždy 3-dílná sada M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 

245 003 245 003 E
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245 020 245 040245 030

HSS HSSE
Co 5 60°

4
DIN
352

ISO 2
6H

HSS HSSE
Co 5

Hlavní použití Další použití

Sady nářadí na řezání závitů HSS a HSSE-Co 5 v průmyslové kazetě

31-dílná HOBBY sada nářadí na řezání závitů
 vždy 3-dílná sada ručních závitníků M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 závitových kruhových čelistí Ø 25,0 mm ≈ DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 1 držák závitové kruhové čelisti 25,0 x 9,0 mm DIN 225
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 1½
+ 1 šroubovák

245 010 245 010 E

37-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 3-dílná sada ručních závitníků M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 závitových kruhových čelistí M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 držáků závitových kruhových čelistí DIN 225 
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 2
+ 1 šroubovák + 1 závitová měrka

245 020 245 020 E

44-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 3-dílná sada ručních závitníků M DIN 352 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 7 závitových kruhových čelistí M DIN EN 22568 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 5 držáků závitových kruhových čelistí DIN 225 
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 2
+ 1 šroubovák + 1 závitová měrka

245 030 245 030 E

54-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 3-dílná sada ručních závitníků M DIN 352
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 11 závitových kruhových čelistí M DIN EN 22568 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12 - M 14 - M 16 - M 18 - M 20
+ 6 držáků závitových kruhových čelistí DIN 225
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 14,0 mm - 45,0 x 18,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 3
+ 1 šroubovák 
+ 1 závitová měrka

245 040 245 040 E

43-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 2-dílná sada ručních závitníků MF DIN 2181
 MF 3 x 0,35 - MF 4 x 0,35 - MF 5 x 0,5 - MF 6 x 0,75 - MF 8 x 0,75 - 
 MF 10 x 1,0 - MF 12 x 1,5 - MF 14 x 1,5 - MF 16 x 1,5 - MF 18 x 1,5 - MF 20 x 1,5 mm
+ 11 závitových kruhových čelistí MF DIN 22568 
 MF 3 - MF 4 - MF 5 - MF 6 - MF 8 - MF 10 - MF 12 - MF 14 - MF 16 - MF 18 - MF 20
+ 6 držáků závitových kruhových čelistí DIN 225
 20,0 x 5,0 mm - 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 1 + vel. 3
+ 1 šroubovák 
+ 1 závitová měrka

245 041 —
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M

Ø1

L1

L2

24
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00
4

24
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4 

RO

1000
N/mm²

800
N/mm²

HSSE
Co 5

HSS 231 ...

231 ... E

HSS HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS HSSE
Co 5 60°

4B DIN
352

ISO 2
6H

231 ... E

231 ...

Vysvětlení symbolů od strany 315

Jednostupňové závitníky M ≈ DIN 352 
HSS a HSSE-Co 5 broušené
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Jednostupňový závitník HSS pro závity v průchozích v nelegovaných a nízkolegovaných ocelích do 
pevnosti 800 N/mm² a jednostupňový závitník HSSE-Co 5 pro závity v průchozích v nelegovaných 
a legovaných ocelích do pevnosti 1000 N/mm², temperované litině a neželezných kovech. 
Daný závit je možné vyřezat ručně a s použitím stroje v jednom pracovním chodu.

Sada jednostupňových závitníků HSS 
v průmyslové kazetě

Sada jednostupňových závitníků HSS 
v plastové kazetě

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

15-dílná sada jednostupňových závitníků
7 jednostupňových závitníků ≈ DIN 352 HSS, 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N HSS, 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 

245 004

15-dílná sada jednostupňových závitníků
7 jednostupňových závitníků ≈ DIN 352 HSS, 
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N HSS, 
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm
+ 1 vratidlo DIN 1814 vel. 11/2 

245 004 RO

Jmen 
rozměr 

závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

M   3 0,50 2,50 40,0 10,0 231 030 231 030 E 1
M   4 0,70 3,30 45,0 12,0 231 040 231 040 E 1
M   5 0,80 4,20 50,0 13,0 231 050 231 050 E 1
M   6 1,00 5,00 50,0 15,0 231 060 231 060 E 1
M   8 1,25 6,80 56,0 18,0 231 080 231 080 E 1
M   9 1,25 7,80 67,0 22,0 231 090 – 1
M 10 1,50 8,50 70,0 24,0 231 100 231 100 E 1
M 12 1,75 10,20 75,0 29,0 231 120 231 120 E 1
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SW

T

NPT

Ø1

L1

L2

HSS

HSS HSS

800
N/mm² 60°

DIN
382

ISO 2
6gHSS

55°
4HSS NPT C 800

N/mm²

Hlavní použití Další použití

Závit: metrický DIN ISO 13

Šestihranné - řezací matky M DIN 382 HSS, broušené 

Závit: americký kuželovitý závit potrubí podle ANSI B.1.20.1
Boky závitu: podbroušeny
Kužel: 1:16

Pro průchozí závity do nelegovaných a nízkolegovaných ocelí o pevnosti do 800 N/mm², do tem-
perované litiny a neželezných kovů. Řezání závitů se provádí jednostupňově ručně nebo strojně.

Upozornění: kuželovitě předvrtat!

Jednostupňové závitníky NPT HSS, broušené

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Jmen
rozměr 

závitu M

Stoupání
mm

Šířka 
klíče

 SW mm

Tloušťka
T mm

M   3 0,50 18,0 5,0 267 030 1
M   4 0,70 18,0 5,0 267 040 1
M   5 0,80 18,0 7,0 267 050 1
M   6 1,00 18,0 7,0 267 060 1
M   8 1,25 21,0 9,0 267 080 1
M 10 1,50 27,0 11,0 267 100 1
M 12 1,75 36,0 14,0 267 120 1
M 14 2,00 36,0 14,0 267 140 1

Jmen
rozměr 

závitu M

Stoupání
mm

Šířka 
klíče

 SW mm

Tloušťka
T mm

M 16 2,00 41,0 18,0 267 160 1
M 18 2,50 41,0 18,0 267 180 1
M 20 2,50 41,0 18,0 267 200 1
M 22 2,50 50,0 22,0 267 220 1
M 24 3,00 50,0 22,0 267 240 1
M 27 3,00 60,0 25,0 267 270 1
M 30 3,50 60,0 25,0 267 300 1

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen 
rozměr závitu 

NPT

Stoupání
v palcích

Patního
otvoru
Ø1 mm

Hloubka řezu
mm

L1
mm

L2
mm

1/16 27,0 6,00 12,00 65,0 19,0 231 116 NPT 1
1/8 27,0 8,25 12,00 65,0 19,0 231 018 NPT 1
1/4 18,0 10,70 17,50 70,0 25,0 231 014 NPT 1
3/8 18,0 14,10 17,50 75,0 26,0 231 038 NPT 1
1/2 14,0 17,40 22,90 80,0 31,0 231 012 NPT 1
3/4 14,0 22,60 23,00 100,0 33,0 231 034 NPT 1
1" 11,5 28,50 27,40 110,0 38,0 231 010 NPT 1

1 1/4" 11,5 37,00 28,10 125,0 41,0 231 114 NPT 1
1 1/2" 11,5 43,50 28,40 140,0 42,0 231 112 NPT 1

2" 11,5 55,00 28,40 160,0 44,0 231 020 NPT 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník
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G/Rp

Ø1

L1

L2

SW

T

24
5 

05
9

HSS

HSS

HSS

55°

55°

4HSS

HSS

G
(BSP)

G
(BSP)

Rp

B

B

DIN
382

DIN
5157

800
N/mm²

800
N/mm²

ISO 2
6H

Vysvětlení symbolů od strany 315

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Jednostupňové závitníky G ≈ DIN 5157 HSS, broušené
Závit: DIN ISO 228 "G" (válcový trubkovitý závit)
 DIN 2999 "Rp" (Whitworthův trubkovitý závit)
Boky závitu: podbroušeny

Závit: DIN ISO 228 "G" (válcový trubkovitý závit)

Šestihranné - řezací matky G DIN 382 HSS, broušené

Sada zdravotnických opravárenských závitníků HSS
pro válcovité trubkové závity v plastikovém kufru

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr závitu
G / Rp

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,6 63,0 20,0 236 218 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,5 70,0 22,0 236 214 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,0 70,0 22,0 236 238 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,0 80,0 22,0 236 212 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,5 90,0 22,0 236 234 1
G  1" Rp  1" 11 30,5 100,0 25,0 236 210 1

Jmen rozměr 
závitu G

Stoupání
v palcích

Šířka klíče
 SW mm

Tloušťka
T mm

G 1/8 28 27,0 11,0 267 618 1
G 1/4 19 36,0 10,0 267 614 1
G 3/8 19 41,0 14,0 267 638 1
G 1/2 14 41,0 14,0 267 612 1
G 3/4 14 50,0 16,0 267 634 1
G  1" 11 60,0 18,0 267 610 1

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel nerez

Hliník

13-dílná sada zdravotnických opravárenských závitníků pro válcovité trubko-
vité závity 6 jednostupňových závitníků G/Rp ≈ DIN 5157 HSS, broušených
 G/Rp 1/8“ x 28 - G/Rp 1/4“ x 19 - G/Rp 3/8“ x 19 -
 G/Rp 1/2“ x 14 - G/Rp 3/4“ x 14 - G/Rp 1“ x 11
+ 6 šestihranných řezacích matic G DIN 382 HSS, broušených
 G 1/8“ x 28 - G 1/4“ x 19 - G 3/8“ x 19 - G 1/2“ x 14 - G 3/4“ x 14 - G 1“ x 11
+ 1 Řezná pasta 50 g

245 059
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245 074 245 073 245 072

L1

HSS

Hlavní použití Další použití

Sady nářadí na řezání závitů HSS v dřevěné kazetě

Prodlužovací nástavce k závitníkům DIN 377

Provedení: kalené a broušené
Stopka: čtyřhran podle DIN 10

Na prodloužení délky ručních závitníků. 
Velikosti vnějšího a vnitřního čtyřhranu jsou stejné.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

28-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 2-dílná sada ručních závitníků G DIN 5157 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 7 závitových kruhových čelistí G DIN EN 24231 — 1/8 - 1/4 - 3/8 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 1"
+ 5 držáků závitových kruhových čelistí DIN 225
 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm - 65,0 x 18,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 3 a vel. 5

245 074 

35-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 2-dílná sada ručních závitníků UNF ≈ DIN 2181 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 závitových kruhových čelistí UNF ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 držáků závitových kruhových čelistíDIN 225
 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 14,0 mm - 55,0 x 16,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

245 073

44-dílná sada nářadí na řezání závitů
 vždy 3-dílná sada ručních závitníků UNC ≈ DIN 352 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 9 závitových kruhových čelistí UNC ≈ DIN EN 22568 — 1/4 - 5/16 - 3/8 - 7/16 - 1/2 - 5/8 - 3/4 - 7/8 - 1"
+ 6 držáků závitových kruhových čelistí DIN 225
 20,0 x 7,0 mm - 25,0 x 9,0 mm - 30,0 x 11,0 mm - 38,0 x 10,0 mm - 45,0 x 18,0 mm - 55,0 x 22,0 mm
+ 2 vratidla DIN 1814 vel. 2 a vel. 4

245 072

Čtyřhran
mm

L1
mm

2,1 60,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 241 021 1
2,7 80,0 M 3 — — 241 027 1
3,4 95,0 M 4 5/32 — 241 034 1
4,9 110,0 M   5 - M   8 7/32 - 5/16 — 241 049 1
5,5 115,0 M   9 - M 10 3/8 1/8 241 055 1
7,0 125,0 M 12 1/2 — 241 070 1
9,0 135,0 M 13 - M 16 9/16 - 5/8 1/4 241 090 1

11,0 150,0 M 18 11/16 - 3/4 — 241 110 1
12,0 155,0 M 20 13/16 1/2 241 120 1
14,5 174,0 M 22 - M 24 7/8 - 15/16 5/8 241 145 1
16,0 185,0 M 27 - M 28 1 3/4 241 160 1
18,0 195,0 M 30 - M 32 1 1/8 7/8 241 180 1

Ruční závitníky
M Ww G
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L1

No.

Vysvětlení symbolů od strany 315

Držáky závitových kruhových čelistí DIN 225
Pro upínání uzavřených i rozříznutých závitových kruhových čelistí podle DIN EN 24231. 
S ocelovými držadly a s 5 šrouby k upevnění závitové kruhové čelisti.

Provedení: těleso ze zinkového tlakového odlitku

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Velikost Tloušt´ka
mm

L1
mm

16 5,0 160,0 M 1 - M 2,6 1/16 - 3/32 — 242 165 1
20 5,0 175,0 M 3 - M 4 1/8 - 5/32 — 242 205 1
20 7,0 175,0 M 4,5 - M 6 3/16 - 1/4 — 242 207 1
25 9,0 210,0 M 7 - M 9 5/16 1/16 242 259 1
30 11,0 260,0 M 10 - M 11 3/8 - 7/16 1/8 242 3011 1
38 14,0 310,0 M 12 - M 14 1/2 - 9/16 — 242 3814 1
45 18,0 440,0 M 16 - M 20 5/8 - 3/4 — 242 4518 1
55 22,0 495,0 M 22 - M 24 7/8 - 1 — 242 5522 1
65 25,0 630,0 M 27 - M 36 1 1/8 - 1 3/8 — 242 6525 1
75 30,0 700,0 M 38 - M 42 1 1/2 - 1 5/8 — 242 7530 1
90 36,0 900,0 M 45 - M 52 1 3/4 - 2 — 242 9036 1

105 36,0 930,0 M 54 - M 63 2 1/4 - 2 3/4 — 242 10536 1

38 10,0 310,0 MF 12 - MF 14 — 1/4 242 3810 1
45 14,0 440,0 MF 16 - MF 20 — 3/8 - 1/2 242 4514 1
55 16,0 495,0 MF 22 - MF 24 — 5/8 - 3/4 242 5516 1
65 18,0 630,0 MF 27 - MF 36 — 7/8 - 1 242 6518 1
75 20,0 750,0 MF 38 - MF 42 — 1 1/8 - 1 1/4 242 7520 1
90 22,0 900,0 MF 45 - MF 52 — 1 3/8 - 1 5/8 242 9022 1

105 22,0 930,0 MF 54 - MF 63 — 1 3/4 - 2 242 10522 1

Určeno pro závitníky
M + MF Ww G
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L1

L1

L1

No.

No.

No.

Hlavní použití Další použití

Stavitelná vratidla DIN 1814

Provedení: těleso ze zinkového tlakového odlitku
Upínací čelisti: kalené

Pro řezání závitů i v těžko přístupných místech. 
S dvoučelisťovým upínacím pouzdrem pro upnutí čtyřhranných stopek. 
S oce lovými držadly, z nichž jedno lze odšroubovat

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Kulová vratidla
Ideální pro rychlé upnutí závitníků.

Provedení: těleso ze zinkového tlakového odlitku
Stopka: čtyřhran dle DIN 10

Závitová vratidla s řehtačkou

Provedení: nastavitelné doleva, doprava, napevno
Stopka: nastavitelná, příčné držadlo s drážkou na obou koncích
Povrch: chromován

Pro řezání závitů i v těžko přístupných místech. 
S dvoučelisťovým upínacím pouzdrem pro upnutí čtyřhranných stopek.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Velikost L1
mm

0 125,0 M    1 - M   8 1/16 - 5/16 — 241 100 1
1 175,0 M    1 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 101 1

1 1/2 175,0 M    1 - M 12 1/8 - 1/2 1/8 241 112 1
2 265,0 M    4 - M 12 3/16 - 5/8 1/8 - 3/8 241 102 1
3 370,0 M    5 - M 20 1/4 - 3/4 1/8 - 1/2 241 103 1
4 480,0 M  11 - M 27 1/2 - 1 1/8 - 3/4 241 104 1
5 700,0 M  13 - M 32 5/8 - 1 1/4 1/4 - 1 241 105 1
6 1000,0 M  19 - M 38 3/4 - 1 1/2 1/4 - 1 1/4 241 106 1
7 1250,0 M  25 - M 52 7/8 - 2 5/8 - 2 1/4 241 107 1

Velikost L1
mm

0 200,0 M   1 -  M   4 1/16 - 5/32 — 241 200 1
1 200,0 M 3,5 - M   8 5/32 - 5/16 — 241 201 1
2 240,0 M   4 -  M 10 5/32 - 3/8 — 241 202 1
3 300,0 M   5 -  M 12 7/32 - 1/2 — 241 203 1
4 340,0 M   9 -  M 16 3/8 - 5/8 — 241 204 1
5 450,0 M 12 -  M 20 1/2 - 13/16 — 241 205 1
6 650,0 M 18 -  M 27 11/16 - 1 — 241 206 1

Ruční závitníky
M Ww G

Ruční závitníky
M Ww G

Ruční závitníky
M Ww G

Velikost L1
mm

1 85,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 001 1
2 100,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 002 1

10 250,0 M 3 - M 10 1/8 - 3/8 — 241 010 1
20 300,0 M 5 - M 12 7/32 - 1/2 1/8 241 020 1
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M 2 - M 10 
232 020 

-
232 100

164

M 2 - M 10 
232 020 E 

-
232 100 E

164

M 2 - M 10 
232 020 VA

-
232 100 VA

164

M 2 - M 10 
232 020 T

-
232 100 T

164

M 2 - M 10 
232 020 EF 

-
232 100 EF

164

M 2 - M 10 
234 020 

-
234 100

165

M 2 - M 10 
234 020 E 

-
234 100 E

165

M 2 - M 10 
234 020 VA

-
234 100 VA

165

M 2 - M 10 
234 020 T

-
234 100 T

165

M 2 - M 10 
234 020 EF 

-
234 100 EF

165

M 12 - M 30 
232 120 

-
232 300

166

M 3 - M 30 
232 031 E 

-
232 300 E

166

M 3 - M 30 
232 031 VA 

-
232 300 VA

166

M 12 - M 30 
232 120 T

-
232 300 T

166

M 3 - M 30 
232 031 EF 

-
232 300 EF

166

M 12 - M 30 
233 120 

-
233 300

167

M 3 - M 30 
233 030 E 

-
233 300 E

167

M 3 - M 30 
233 030 VA

-
233 300 VA

167

M 12 - M 30 
233 120 T

-
233 300 T

167

M 3 - M 30 
233 030 EF 

-
233 300 EF

167

M 3 - M 10 
272 030

-
272 100

170

M 12 - M 24 
272 120

-
272 240

170

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
371

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
376

DIN
371

DIN
376

B
B
B
B
B
C
C
C
C
C
B
B
B
B
B
C
C
C
C
C
B
B

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

900
N/mm²

1200
N/mm²

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSSE
Co 5

HSS

HSS
AZ

AZ

Vysvětlení symbolů od strany 315
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M 3 - M 10 
273 030 ETC

-
273 100 ETC

171

M 12 - M 24 
273 120 ETC

-
273 240 ETC

171

G 1/8 - G 2" 
262 018 E

-
262 020 E

172

G 1/8 - G 2" 
263 018 E

-
263 020 E

172

MF 4 - MF 30 
260 041 E 

-
260 302 E

174

MF 4 - MF 30 
261 041 E 

-
261 302 E

175

Nr. 4 - 3/8 
265 040 UNC

-
265 038 UNC

176

7/16 - 1" 
265 716 UNC

-
265 010 UNC

176

Nr. 4 - 3/8 
266 040 UNC

-
266 038 UNC

177

7/16 - 1" 
266 716 UNC

-
266 010 UNC

177

Nr. 4 - 3/8 
265 040 UNF

-
265 038 UNF

178

7/16 - 1" 
265 716 UNF

-
265 010 UNF

178

Nr. 4 - 3/8 
266 040 UNF

-
266 038 UNF

179

7/16 - 1" 
266 716 UNF

-
266 010 UNF

179

PG 7 - PG 48 
264 007 

-
264 048

180

M 3 - M 24 
243 030 

-
243 240

180

M 3 - M 12 
271 003 N

-
271 012 N

181

M 3 - M 12 
271 003 F

-
271 012 F

181

M 3 - M 10 
270 014

-
270 019

182 
- 

183

M 3 - M 10 
270 014 T

-
270 019 T

182 
- 

183

M 3 - M 10 
R 270 014

-
R 270 019

182 
- 

183

M 3 - M 10 
R 270 014 T

-
R 270 019 T

182 
- 

183

DIN
371

DIN
376

DIN
5156

DIN
5156

DIN
374

DIN
374

DIN
40430

DIN
357

DIN
2174

DIN
2174

B
C
B
C
B
C
B
B
C
C
B
B
C
C
B

D
D

G
(BSP)

G
(BSP)

UNC

UNC

UNC

UNC

UNF

UNF

UNF

UNF

PG

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

1200
N/mm²

1000
N/mm²

800
N/mm²

800
N/mm²

1000
N/mm²

1200
N/mm²

600
N/mm²

900
N/mm²

600
N/mm²

900
N/mm²

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSS

HSS

HSS

HSS

Vysvětlení symbolů od strany 315
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<800 N/mm² <1000 N/mm² <1200 N/mm²

Hlavní použití Další použití
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HSS

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

800
N/mm²

1000
N/mm²

1000
N/mm²

60°

60°

60°

ISO 2
6H

ISO 2
6H

ISO 2
6H

Vysvětlení symbolů od strany 315

Popis výrobků pro strojní závitníky

Strojní závitník z vysoce výkonné rychlořezné oceli. Pro závity v průchozích i slepých otvorech v 
nelegovaných a ocelích do pevnosti 800 N/mm². Řezání závitů se provádí jednostupňově.

Rychlořezná ocel, známá jako High Speed Steel (HSS), označuje skupinu legovaných nástrojo-
vých ocelí až s 2,06 % obsahem uhlíku a až s 30 % podílem legujících prvků, jako jsou wolfram, 
molybden, vanadium, kobalt, nikl a titan. HSS materiály se vyznačují vysokou tvrdostí, odolností 
proti opotřebení a tepelnou odolností do 600 °C. HSS nástroje jsou méně citlivé vůči nárazům a vi-
bracím, které u tvrdších řezných materiálů vedou zčásti velmi rychle ke zlomení.

Strojní závitník z vysoce výkonné rychlořezné oceli legované kobaltem. Díky vyšší tvrdosti při vy-
sokých teplotách se dosahuje delší doby životnosti. Pro závity v průchozích i slepých otvorech 
v nelegovaných a legovaných ocelích do pevnosti 1000 N/mm², a neželezných kovech. Řezání 
závitů se provádí jednostupňově.

Jako HSS rychlořezná ocel, s kobaltovou slitinou. Tento teplovzdorný materiál se používá pro zpra-
cování materiálů s vyšší pevností a u dlouhých řezných procesů s odpovídajícím zahřátím. 5 % po-
díl kobaltu zajišťuje vyšší tepelnou odolnost a také vyšší zatížitelnost.

HSS

HSSE-Co 5

HSSE-Co 5 VAP pro oceli VA
Strojní závitník z vaporizované, vysoce výkonné rychlořezné oceli legované kobaltem. Pro závity v 
průchozích i slepých otvorech v nelegovaných a legovaných ocelích do pevnosti 1000 N/mm², VA 
kovech. Řezání závitů se provádí jednostupňově.

„Vaporizací“ se míní napařování nekovové oxidické vrstvy. Vaporizování působí jako dělicí vrstva 
a redukuje vznik návarů zastudena. U návarů zastudena se jedná o třísky obrobků, které se navařily 
na ploše závitníku a poškozují zhotovený závit. Následkem návarů zastudena jsou popraskané 
a nečisté boky závitu. Životnost se zkracuje zlomením nástrojů. VAP zlepšuje přilnavost mazacích 
prostředků na povrchu nástrojů.
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Popis výrobků pro strojní závitníky

Strojní závitník z vysoce výkonné rychlořezné oceli s povlakem nitridu titanu. Univerzální použití 
pro mnoho materiálů díky velmi tvrdé vrstvě! Pro závity v průchozích i slepých otvorech v ne-
legovaných a legovaných ocelích do pevnosti 900 N/mm², VA kovech. Řezání závitů se provádí 
jednostupňově. 

Poznámka: Řezná rychlost od 10 m/min. Díky TiN ochrannému povlaku proti opotřebení se zvyšuje 
tvrdost povrchu na cca 2 500 HV. Nitrid titanu je chemická sloučenina obou prvků, titanu a dusíku. 
TiN je kovový tvrdý materiál typicky zlatožluté barvy. Výhody: Vyšší tvrdost, nižší koeficient tření, 
delší životnost. Ochlazování není nutné, ale doporučuje se.

Strojní závitník z vysoce výkonné rychlořezné oceli. Pro průchozí závity a  závity ve slepých ot-
vorech, do nelegovaných, nízkolegovaných a  legovaných ocelí do pevnosti 1  200  N/mm² a  liti-
ny. Řezání závitů se provádí jednostupňově. Díky TiAIN ochrannému povlaku proti opotřebení se 
zvyšuje tvrdost povrchu na cca 3 500 HV. Titan-hliník-nitrid je chemická sloučenina tří prvků, titanu, 
hliníku a dusíku. TiAIN je kovový tvrdý materiál typicky černofialové barvy. 

Výhody: TiAIN povlak umožňuje obráběcím nástrojům suché obrábění, ochlazování není nutné. 
Vyšší tvrdost, velmi nízký koeficient tření, optimální doba životnosti.

HSS-TiN

HSSE-Co 5 TiAlN

Technické údaje:

Tvar B řezný kužel cca 4 - 5 závitů 
se šroubovitým nářezem

Tvar C řezný kužel / 35° RSP 
cca 2 - 3 závitů
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Vysvětlení symbolů od strany 315

Strojní závitníky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5, 
broušené
Strojní závitník se zesílenou stopkou 
pro průchozí otvory.

Úkos: tvar B řezný kužel cca 4 - 5 závitů se šroubovitým nářezem
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0

Jmen rozměr
závitu M

M   2 232 020 232 020 E 232 020 VA 232 020 T 232 020 EF 1
M   2,5 232 025 232 025 E 232 025 VA 232 025 T 232 025 EF 1
M   3 232 030 232 030 E 232 030 VA 232 030 T 232 030 EF 1
M   4 232 040 232 040 E 232 040 VA 232 040 T 232 040 EF 1
M   5 232 050 232 050 E 232 050 VA 232 050 T 232 050 EF 1
M   6 232 060 232 060 E 232 060 VA 232 060 T 232 060 EF 1
M   8 232 080 232 080 E 232 080 VA 232 080 T 232 080 EF 1
M 10 232 100 232 100 E 232 100 VA 232 100 T 232 100 EF 1

Aby se prodloužila životnost – snížit otáčky!
Chlazení při zahlubování!

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Strojní závitníky M DIN 371 HSS a HSSE-Co 5, 
broušené

Úkos: tvar C řezný kužel / 35° RSP cca 2 - 3 závitů
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník se zesílenou stopkou a pravotočivou šroubovitou 
drážkou 35˚ RSP pro neprůchozí otvory.

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   2 0,40 1,60 45,0 8,0 2,8
M   2,5 0,45 2,05 50,0 9,0 2,8
M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0

Jmen rozměr
závitu M

M   2 234 020 234 020 E 234 020 VA 234 020 T 234 020 EF 1
M   2,5 234 025 234 025 E 234 025 VA 234 025 T 234 025 EF 1
M   3 234 030 234 030 E 234 030 VA 234 030 T 234 030 EF 1
M   4 234 040 234 040 E 234 040 VA 234 040 T 234 040 EF 1
M   5 234 050 234 050 E 234 050 VA 234 050 T 234 050 EF 1
M   6 234 060 234 060 E 234 060 VA 234 060 T 234 060 EF 1
M   8 234 080 234 080 E 234 080 VA 234 080 T 234 080 EF 1
M 10 234 100 234 100 E 234 100 VA 234 100 T 234 100 EF 1

Aby se prodloužila životnost – snížit otáčky!
Chlazení při zahlubování!

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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Strojní závitník s přesáhlou stopkou pro průchozí otvory.

Úkos: tvar B řezný kužel cca 4 - 5 závitů se šroubovitým nářezem
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Strojní závitníky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5, 
broušené

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 3,5
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0

Jmen rozměr
závitu M

M   3 — 232 031 E 232 031 VA — 232 031 EF 1
M   4 — 232 041 E 232 041 VA — 232 041 EF 1
M   5 — 232 051 E 232 051 VA — 232 051 EF 1
M   6 — 232 061 E 232 061 VA — 232 061 EF 1
M   8 — 232 081 E 232 081 VA — 232 081 EF 1
M 10 — 232 101 E 232 101 VA — 232 101 EF 1
M 12 232 120 232 120 E 232 120 VA 232 120 T 232 120 EF 1
M 14 232 140 232 140 E 232 140 VA 232 140 T 232 140 EF 1
M 16 232 160 232 160 E 232 160 VA 232 160 T 232 160 EF 1
M 18 232 180 232 180 E 232 180 VA 232 180 T 232 180 EF 1
M 20 232 200 232 200 E 232 200 VA 232 200 T 232 200 EF 1
M 22 232 220 232 220 E 232 220 VA 232 220 T 232 220 EF 1
M 24 232 240 232 240 E 232 240 VA 232 240 T 232 240 EF 1
M 27 232 270 232 270 E 232 270 VA 232 270 T 232 270 EF 1
M 30 232 300 232 300 E 232 300 VA 232 300 T 232 300 EF 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů 
dodány s hrotem. 
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Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Strojní závitník s přesahovou stopkou a pravotočivou šroubovitou drážkou 35˚ RSP 
pro neprůchozí otvory.

Úkos: tvar C řezný kužel / 35° RSP cca 2 - 3 závitů
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitníky M DIN 376 HSS a HSSE-Co 5, 
broušené

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 2,2
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 2,8
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 3,5
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 4,5
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 6,0
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 7,0
M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0
M 27 3,00 24,00 160,0 38,0 20,0
M 30 3,50 26,50 180,0 45,0 22,0

Jmen rozměr
závitu M

M   3 — 233 030 E 233 030 VA — 233 030 EF 1
M   4 — 233 040 E 233 040 VA — 233 040 EF 1
M   5 — 233 050 E 233 050 VA — 233 050 EF 1
M   6 — 233 060 E 233 060 VA — 233 060 EF 1
M   8 — 233 080 E 233 080 VA — 233 080 EF 1
M 10 — 233 100 E 233 100 VA — 233 100 EF 1
M 12 233 120 233 120 E 233 120 VA 233 120 T 233 120 EF 1
M 14 233 140 233 140 E 233 140 VA 233 140 T 233 140 EF 1
M 16 233 160 233 160 E 233 160 VA 233 160 T 233 160 EF 1
M 18 233 180 233 180 E 233 180 VA 233 180 T 233 180 EF 1
M 20 233 200 233 200 E 233 200 VA 233 200 T 233 200 EF 1
M 22 233 220 233 220 E 233 220 VA 233 220 T 233 220 EF 1
M 24 233 240 233 240 E 233 240 VA 233 240 T 233 240 EF 1
M 27 233 270 233 270 E 233 270 VA 233 270 T 233 270 EF 1
M 30 233 300 233 300 E 233 300 VA 233 300 T 233 300 EF 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů 
dodány s hrotem. 
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Sady strojních závitníků HSS a HSSE-Co 5 
v průmyslové kazetě

7- dílná sada strojních závitníků
 DIN 371 / 376 tvar B se šroubovitým nářezem
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 057 245 061 245 063 245 065 245 068

7- dílná sada strojních závitníků
 DIN 371 / 376 tvar C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 058 245 062 245 064 245 066 245 069

14- dílná sada strojních závitníků
 7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru B se šroubovitým nářezem
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 048 245 051 — — —

14- dílná sada strojních závitníků
 7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 049 245 052 — — —

21- dílná sada strojních závitníků
 7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru B se šroubovitým nářezem
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+  7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

— 245 054 — — —
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Sady strojních závitníků HSS a HSSE-Co 5 
v plastové kazetě

7- dílná sada strojních závitníků
 DIN 371 / 376 tvar B se šroubovitým nářezem
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 057 RO 245 061 RO 245 063 RO 245 065 RO 245 068 RO

7- dílná sada strojních závitníků
 DIN 371 / 376 tvar C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12

245 058 RO 245 062 RO 245 064 RO 245 066 RO 245069 RO

14- dílná sada strojních závitníků
 7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru B se šroubovitým nářezem
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 048 RO 245 051 RO — — —

14- dílná sada strojních závitníků
 7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

245 049 RO 245 052 RO — — —

21- dílná sada strojních závitníků
 7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru B se šroubovitým nářezem
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+  7 strojních závitníků DIN 371 / 376 
 tvaru C / 35° RSP
 M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10 - M 12
+ 7 šroubovitých vrtáků DIN 338 typ N
 Ø 2,5 - 3,3 - 4,2 - 5,0 - 6,8 - 8,5 - 10,2 mm

— — — — —
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Strojní závitníky M DIN 371/376 HSS, broušené,
s vystouplými zuby
Úkos: tvar B - AZ řezný kužel cca 4 - 5 závitů se šroubovitým nářezem a vystouplými zuby
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník se zesílenou stopkou pro průchozí otvory v hliníku, hliníkových slitinách, 
bronzu, mědi, niklu a umělých hmotách.

Strojní závitník s přesáhlou stopkou pro průchozí otvory v hliníku, hliníkových slitinách, 
bronzu, mědi, niklu, a umělých hmotách.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 272 030 1
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 272 040 1
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 272 050 1
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 272 060 1
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 272 080 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 272 100 1

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0 272 120 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 272 140 1
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 272 160 1
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 272 180 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 272 200 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 272 220 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 272 240 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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Strojní závitníky M DIN 371/376 HSSE-Co 5 TiCN, 
broušené
Úkos: tvar C řezný kužel / cca 2 - 3 závitů
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník se zesílenou stopkou pro průchozí otvory v litinách a slévárenských slitinách.

Strojní závitník se ztenčenou stopkou pro průchozí otvory v litinách a slévárenských slitinách.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,50 56,0 11,0 3,5 273 030 ETC 1
M   4 0,70 3,30 63,0 13,0 4,5 273 040 ETC 1
M   5 0,80 4,20 70,0 16,0 6,0 273 050 ETC 1
M   6 1,00 5,00 80,0 19,0 6,0 273 060 ETC 1
M   8 1,25 6,80 90,0 22,0 8,0 273 080 ETC 1
M 10 1,50 8,50 100,0 24,0 10,0 273 100 ETC 1

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

M 12 1,75 10,20 110,0 28,0 9,0 273 120 ETC 1
M 14 2,00 12,00 110,0 30,0 11,0 273 140 ETC 1
M 16 2,00 14,00 110,0 32,0 12,0 273 160 ETC 1
M 18 2,50 15,50 125,0 34,0 14,0 273 180 ETC 1
M 20 2,50 17,50 140,0 34,0 16,0 273 200 ETC 1
M 22 2,50 19,50 140,0 34,0 18,0 273 220 ETC 1
M 24 3,00 21,00 160,0 38,0 18,0 273 240 ETC 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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G/Rp

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

B

C

55°

DIN
5156 4

HSSE
Co 5

G
(BSP) Rp

Vysvětlení symbolů od strany 315

Strojní závitník s přesahovou stopkou a pravotočivou šroubovitou 
drážkou 35˚ RSP pro neprůchozí otvory.

Strojní závitníky G DIN 5156 HSSE-Co 5, broušené
Závit: DIN ISO 228 "G" (válcový trubkovitý závit)
 DIN 2999 "Rp" (Whitworthův trubkovitý závit)
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník s přesáhlou stopkou 
pro průchozí otvory.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr závitu
G / Rp

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 262 018 E 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 262 014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 262 038 E 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 262 012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 262 058 E 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 262 034 E 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 262 078 E 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 262 010 E 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 262 118 E 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 262 114 E 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 262 138 E 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 262 112 E 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 262 134 E 1
G 2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 262 020 E 1

Jmen rozměr závitu
G / Rp

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

G 1/8 Rp 1/8 28 8,80 90,0 20,0 7,0 263 018 E 1
G 1/4 Rp 1/4 19 11,80 100,0 22,0 11,0 263 014 E 1
G 3/8 Rp 3/8 19 15,25 100,0 22,0 12,0 263 038 E 1
G 1/2 Rp 1/2 14 19,00 125,0 25,0 16,0 263 012 E 1
G 5/8 Rp 5/8 14 21,00 125,0 25,0 18,0 263 058 E 1
G 3/4 Rp 3/4 14 24,50 140,0 28,0 20,0 263 034 E 1
G 7/8 Rp 7/8 14 28,25 150,0 28,0 22,0 263 078 E 1
G 1" Rp 1" 11 30,75 160,0 30,0 25,0 263 010 E 1
G 1 1/8 Rp 1 1/8 11 35,50 170,0 30,0 28,0 263 118 E 1
G 1 1/4 Rp 1 1/4 11 39,50 170,0 30,0 32,0 263 114 E 1
G 1 3/8 Rp 1 3/8 11 41,80 180,0 32,0 36,0 263 138 E 1
G 1 1/2 Rp 1 1/2 11 45,25 190,0 32,0 36,0 263 112 E 1
G 1 3/4 Rp 1 3/4 11 51,30 190,0 32,0 40,0 263 134 E 1
G 2" Rp 2" 11 57,20 220,0 40,0 45,0 263 020 E 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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MF

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

60°

DIN
374 4

HSSE
Co 5 B ISO 2

6H

Vysvětlení symbolů od strany 315

Strojní závitníky MF DIN 374 
HSSE-Co 5, broušené
Závit: metrický jemný DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník s přesáhlou stopkou 
pro průchozí otvory.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu MF

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

MF   4 0,50 3,50 63,0 10,0 2,8 260 041 E 1
MF   5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 260 050 E 1
MF   6 0,75 5,20 80,0 14,0 4,5 260 060 E 1
MF   8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 260 081 E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 260 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 260 101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 260 122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 260 121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 260 120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 260 142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 260 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 260 141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 260 161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 260 160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 260 181 E 1
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 260 180 E 1
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 260 182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 260 201 E 1
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 260 200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 260 202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 260 220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 260 222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 260 242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 260 240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 260 241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 260 281 E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 260 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 260 301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 260 302 E 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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MF

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

60°

DIN
374 4

HSSE
Co 5 C ISO 2

6H

Hlavní použití Další použití

Strojní závitníky MF DIN 374 
HSSE-Co 5, broušené
Závit: metrický jemný DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník s přesahovou stopkou a pravotočivou šroubovitou drážkou 35˚ RSP 
pro neprůchozí otvory.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu MF

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2 max.
mm

Ø2
mm

MF   4 0,50 3,50 63,0 10,0 2,8 261 041 E 1
MF   5 0,50 4,50 70,0 12,0 3,5 261 050 E 1
MF   6 0,75 5,20 80,0 14,0 4,5 261 060 E 1
MF   8 1,00 7,00 90,0 22,0 6,0 261 081 E 1
MF 10 1,00 9,00 90,0 20,0 7,0 261 100 E 1
MF 10 1,25 8,80 100,0 24,0 7,0 261 101 E 1
MF 12 1,00 11,00 100,0 20,0 9,0 261 122 E 1
MF 12 1,25 10,80 100,0 22,0 9,0 261 121 E 1
MF 12 1,50 10,50 100,0 22,0 9,0 261 120 E 1
MF 14 1,00 13,00 100,0 20,0 11,0 261 142 E 1
MF 14 1,25 12,80 100,0 22,0 11,0 261 143 E 1
MF 14 1,50 12,50 100,0 22,0 11,0 261 141 E 1
MF 16 1,00 15,00 100,0 20,0 12,0 261 161 E 1
MF 16 1,50 14,50 100,0 22,0 12,0 261 160 E 1
MF 18 1,00 17,00 110,0 25,0 14,0 261 181 E 1
MF 18 1,50 16,50 110,0 25,0 14,0 261 180 E 1
MF 18 2,00 16,00 125,0 34,0 14,0 261 182 E 1
MF 20 1,00 19,00 125,0 25,0 16,0 261 201 E 1
MF 20 1,50 18,50 125,0 25,0 16,0 261 200 E 1
MF 20 2,00 18,00 140,0 34,0 16,0 261 202 E 1
MF 22 1,50 20,50 125,0 25,0 18,0 261 220 E 1
MF 22 2,00 20,00 140,0 34,0 18,0 261 222 E 1
MF 24 1,00 23,00 140,0 28,0 18,0 261 242 E 1
MF 24 1,50 22,50 140,0 28,0 18,0 261 240 E 1
MF 24 2,00 22,00 140,0 28,0 18,0 261 241 E 1
MF 28 1,50 26,50 140,0 28,0 20,0 261 281 E 1
MF 28 2,00 26,00 140,0 28,0 20,0 261 282 E 1
MF 30 1,50 28,50 150,0 28,0 22,0 261 301 E 1
MF 30 2,00 28,00 150,0 28,0 22,0 261 302 E 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNC B 2B

Vysvětlení symbolů od strany 315

Strojní závitníky UNC HSSE-Co 5, 
broušené
Závit: americký hrubý závit UNC
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník se zesílenou stopkou 
pro průchozí otvory.

Strojní závitník s přesáhlou stopkou 
pro průchozí otvory.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu UNC

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 40 2,3 56,0 11,0 3,5 265 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 56,0 11,0 3,5 265 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 56,0 13,0 4,0 265 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 63,0 13,0 4,5 265 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,8 70,0 16,0 6,0 265 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 16,0 6,0 265 120 UNC 1

1/4 20 5,1 80,0 17,0 7,0 265 014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 20,0 8,0 265 516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 22,0 9,0 265 038 UNC 1

Jmen rozměr 
závitu UNC

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 14   9,3 100,0 22,0 8,0 265 716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 25,0 9,0 265 012 UNC 1

9/16 12 12,2 110,0 26,0 11,0 265 916 UNC 1
5/8 11 13,5 110,0 27,0 12,0 265 058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 30,0 14,0 265 034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 32,0 18,0 265 078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 36,0 18,0 265 010 UNC 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNC C 2B

Hlavní použití Další použití

Strojní závitník se zesílenou stopkou a pravotočivou šroubovitou drážkou 35˚ RSP 
pro neprůchozí otvory

Strojní závitník se zesílenou stopkou a pravotočivou šroubovitou drážkou 35˚ RSP 
pro neprůchozí otvory.

Strojní závitníky UNC HSSE-Co 5, 
broušené
Závit: americký hrubý závit UNC
Boky závitu: podbroušeny

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu UNC

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 40 2,3 56,0 7,0 3,5 266 040 UNC 1
Nr.   5 40 2,6 56,0 7,0 3,5 266 050 UNC 1
Nr.   6 32 2,8 56,0 8,0 4,0 266 060 UNC 1
Nr.   8 32 3,5 63,0 8,0 4,5 266 080 UNC 1
Nr. 10 24 3,8 70,0 10,0 6,0 266 100 UNC 1
Nr. 12 24 4,5 70,0 10,0 6,0 266 120 UNC 1

1/4 20 5,1 80,0 13,0 7,0 266 014 UNC 1
5/16 18 6,5 90,0 14,0 8,0 266 516 UNC 1
3/8 16 8,0 100,0 16,0 10,0 266 038 UNC 1

Jmen rozměr 
závitu UNC

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 14   9,3 100,0 17,0 8,0 266 716 UNC 1
1/2 13 10,8 110,0 20,0 9,0 266 012 UNC 1

9/16 12 12,2 110,0 20,0 11,0 266 916 UNC 1
5/8 11 13,5 110,0 22,0 12,0 266 058 UNC 1
3/4 10 16,5 125,0 25,0 14,0 266 034 UNC 1
7/8 9 19,3 140,0 27,0 18,0 266 078 UNC 1
1" 8 22,2 160,0 30,0 18,0 266 010 UNC 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNF B 2B

Vysvětlení symbolů od strany 315

Závit: americký jemný závit UNF
Boky závitu: podbroušeny

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 48 2,40   56,0 11,0 3,5 265 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70   56,0 11,0 3,5 265 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95   56,0 13,0 4,0 265 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50   63,0 13,0 4,5 265 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10   70,0 16,0 6,0 265 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60   70,0 16,0 6,0 265 120 UNF 1

1/4 28 5,50   80,0 17,0 7,0 265 014 UNF 1
5/16 24 6,60   90,0 17,0 8,0 265 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 18,0 10,0 265 038 UNF 1

Jmen rozměr 
závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 20   9,90 100,0 22,0 8,0 265 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 22,0 9,0 265 012 UNF 1

9/16 18 12,90 100,0 22,0 11,0 265 916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 22,0 12,0 265 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 25,0 14,0 265 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 26,0 18,0 265 078 UNF 1
1" 12 23,25 150,0 28,0 18,0 265 010 UNF 1

Strojní závitníky UNF HSSE-Co 5, 
broušené

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 

Strojní závitník se zesílenou stopkou 
pro průchozí otvory.

Strojní závitník s přesáhlou stopkou 
pro průchozí otvory.
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UNC

Ø1

L1

L2

Ø2

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

60°
4

HSSE
Co 5 UNF C 2B

Hlavní použití Další použití

Závit: americký jemný závit UNF
Boky závitu: podbroušeny

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

Nr.   4 48 2,40   56,0   5,5 3,5 266 040 UNF 1
Nr.   5 44 2,70   56,0   6,0 3,5 266 050 UNF 1
Nr.   6 40 2,95   56,0   7,0 4,0 266 060 UNF 1
Nr.   8 36 3,50   63,0   7,5 4,5 266 080 UNF 1
Nr. 10 32 4,10   70,0   8,0 6,0 266 100 UNF 1
Nr. 12 28 4,60   70,0   9,0 6,0 266 120 UNF 1

1/4 28 5,50   80,0 10,0 7,0 266 014 UNF 1
5/16 24 6,90   90,0 10,0 8,0 266 516 UNF 1
3/8 24 8,50 100,0 10,0 10,0 266 038 UNF 1

Jmen rozměr 
závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

7/16 20   9,90 100,0 13,0 8,0 266 716 UNF 1
1/2 20 11,50 100,0 13,0 9,0 266 012 UNF 1

9/16 18 12,90 100,0 15,0 11,0 266 916 UNF 1
5/8 18 14,50 100,0 15,0 12,0 266 058 UNF 1
3/4 16 17,50 110,0 17,0 14,0 266 034 UNF 1
7/8 14 20,50 140,0 17,0 18,0 266 078 UNF 1
1" 12 23,25 150,0 20,0 18,0 266 010 UNF 1

Strojní závitníky UNF HSSE-Co 5, 
broušené

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 

Strojní závitník se zesílenou stopkou a pravotočivou šroubovitou drážkou 35˚ RSP 
pro neprůchozí otvory

Strojní závitník se zesílenou stopkou a pravotočivou šroubovitou drážkou 35˚ RSP 
pro neprůchozí otvory.
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PG

M

Ø1

Ø1

L1
L1

L2
L2

Ø2

Ø2

80°

60°

DIN
40430 4

4

HSS

HSS

PG B

DIN
357

ISO 2
6H

HSS

HSS

Vysvětlení symbolů od strany 315

Maticové závitníky M DIN 357 HSS, broušené

Strojní závitníky PG HSS, broušené

Závit: v ocelové pancéřové trubce DIN 40 430
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník s přesáhlou stopkou pro průchozí otvory.

Úkos: ca. 2/3 závitové délky
Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Dlouhá stopka pro zachycení více vyřezaných matic.

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu UNF

Stoupání
v palcích

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

PG   7 20 11,35 70,0 22,0 9,0 264 007 1
PG   9 18 13,95 70,0 22,0 12,0 264 009 1
PG 11 18 17,35 80,0 22,0 14,0 264 011 1
PG 13,5 18 19,15 80,0 22,0 16,0 264 135 1
PG 16 18 21,25 80,0 22,0 18,0 264 016 1
PG 21 16 26,95 90,0 22,0 22,0 264 021 1
PG 29 16 35,60 100,0 25,0 28,0 264 029 1
PG 36 16 45,60 140,0 40,0 36,0 264 036 1
PG 42 16 52,60 140,0 40,0 40,0 264 042 1
PG 48 16 57,90 160,0 40,0 45,0 264 048 1

Jmen 
rozměr závitu

M

Stoupání
mm

Patního 
otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,5 70,0 22,0 2,2 243 030 1
M   4 0,70 3,3 90,0 25,0 2,8 243 040 1
M   5 0,80 4,2 100,0 28,0 3,5 243 050 1
M   6 1,00 5,0 110,0 32,0 4,5 243 060 1
M   8 1,25 6,8 125,0 40,0 6,0 243 080 1
M 10 1,50 8,5 140,0 45,0 7,0 243 100 1
M 12 1,75 10,2 180,0 50,0 9,0 243 120 1
M 14 2,00 12,0 200,0 56,0 11,0 243 140 1
M 16 2,00 14,0 200,0 63,0 12,0 243 160 1
M 18 2,50 15,5 220,0 63,0 14,0 243 180 1
M 20 2,50 17,5 250,0 70,0 16,0 243 200 1
M 22 2,50 19,5 280,0 80,0 18,0 243 220 1
M 24 3,00 21,0 280,0 80,0 18,0 243 240 1

Schématické vyobrazení. Menší průměry mohou být z výrobních důvodů dodány s hrotem. 
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M
Ø1

L1

L2

Ø2

60°

DIN
2174 4D ISO 2

6H

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

271 ... N

HSSE
Co 5

HSSE
Co 5

271 ... F

Hlavní použití Další použití

Závitový tvarovač DIN 2174 HSSE-Co 5 nitrovaný VAP 
a HSSE-Co 5 TiAlN, broušené

Závit: metrický DIN ISO 13
Boky závitu: podbroušeny

Strojní závitník se zesílenou stopkou, pro průchozí a neprůchozí otvory.

Díky nerozpínavému tvarování nenastává žádné přerušení průběhu vláken v materiálu. 
Tvářením vznikají velmi pevné chody závitu. Neměnná přesnost i při vysoké produktivitě.

Všeobecné informace:

Řezání závitů Tváření závitů
Průběh 
vláken při řezání závitů

Průběh 
vláken při tváření závitů

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

Patního otvoru
Ø1 mm

L1
mm

L2
mm

Ø2
mm

M   3 0,50 2,80 56,0 11,0 3,5 271 003 N 271 003 F 1
M   4 0,70 3,70 63,0 13,0 4,5 271 004 N 271 004 F 1
M   5 0,80 4,65 70,0 16,0 6,0 271 005 N 271 005 F 1
M   6 1,00 5,55 80,0 19,0 6,0 271 006 N 271 006 F 1
M   8 1,25 7,45 90,0 22,0 8,0 271 008 N 271 008 F 1
M 10 1,50 9,35 100,0 24,0 10,0 271 010 N 271 010 F 1
M 12 1,75 11,20 110,0 28,0 9,0 271 012 N 271 012 F 1

HSSE-Co 5 TiAlN
Strojní závitník z vysoce výkonné rychlořezné 
oceli legované kobaltem s povlakem titan-alu-
minium-nitridu. Oblasti použití: pro nelegované a 
legované oceli až do pevnosti 1000 N/mm², vy-
soce legované oceli jako je V2A a neželezné kovy.

HSSE-Co 5-nitrovaný-VAP
Strojní závitník z nitrované, vaporizované, vysoce 
výkonné rychlořezné oceli legované kobaltem. 
Oblasti použití: pro nelegované a legované oceli 
až do pevnosti 1000 N/mm² a neželezné kovy.



06

182

M
Ø1

L1
S1

L2

Ø2

600
N/mm²

900
N/mm²

270... 
270... T

R 270... 
R 270... T

HSS

HSS

HSS

HSS

HSS ISO 2
6H

HSS

HSS

Vysvětlení symbolů od strany 315

Kombinované strojní závitníky-Bit "dlouhý" a Bit "krátký"
HSS a HSS-TiN, broušené

V jednom pracovním chodu se provádí:
 provrtání otvoru jádra s 

šroubovitým vrtákem
 řezání závitu
 odjehlení závitu
 vyčištění závitu (při zpětném chodu)

Boky závitu: podbroušeny
Stopka: 6,35 x 27,0 mm

Kombinovaný závitník se stopkou šestihran ¼" (Bit) pro jádrové otvory a průchozí otvory.

Tento kombinovaný závitník je ideálně vhodný pro opracování plechu s pravo- a levo-točivými aku-
mulátorovými vrtačkami. Tento závit se řeže v jednom pracovním chodu, bez výměny nástroje. 
Pro předvrtání závitu se používá šroubovitý vrták.

HSS-TiN
Oblasti použití: 
pro nelegované a legované oceli až do pevnosti
900 N/mm², temperovanou litinu a neželezné kovy.

HSS
Oblasti použití: 
pro nelegované a legované oceli až do pevnosti 
600 N/mm², temperovanou litinu a neželezné kovy.

Kombinované strojní závitníky-Bit "dlouhý" 
HSS a HSS-TiN, broušené

Kombinované strojní závitníky-Bit "krátký" 
HSS a HSS-TiN, broušené

Balení: jednotlivě v plastovém obalu

Ocel (N/mm2) < 800

Ocel (N/mm2) < 1000

Ocel (N/mm2) < 1200

Ocel nerez

Hliník

Mosaz

Bronz

Umělá hmota

Litina

Titanová slitina

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

L1
mm

S1
mm

L2
mm

Ø1 
mm

Ø2 
mm

M   3 0,50 51,0 5,0 7,0 2,5 7,0 270 014 270 014 T 1
M   4 0,70 54,0 6,0 8,5 3,3 7,0 270 015 270 015 T 1
M   5 0,80 57,0 7,0 10,0 4,2 7,0 270 016 270 016 T 1
M   6 1,00 60,0 8,0 12,0 5,0 7,0 270 017 270 017 T 1
M   8 1,25 68,0 11,0 15,0 6,8 9,5 270 018 270 018 T 1
M 10 1,50 75,0 15,0 17,0 8,5 11,5 270 019 270 019 T 1

Jmen rozměr 
závitu M

Stoupání
mm

L1
mm

S1
mm

L2
mm

Ø1 
mm

Ø2 
mm

M   3 0,50 36,0 5,0 6,0 2,5 7,2 R 270 014 R 270 014 T 1
M   4 0,70 39,0 6,0 8,0 3,3 7,2 R 270 015 R 270 015 T 1
M   5 0,80 41,0 7,0 9,0 4,2 7,2 R 270 016 R 270 016 T 1
M   6 1,00 44,0 8,0 11,0 5,0 7,2 R 270 017 R 270 017 T 1
M   8 1,25 51,0 11,0 14,0 6,8 8,8 R 270 018 R 270 018 T 1
M 10 1,50 59,0 15,0 15,0 8,5 11,0 R 270 019 R 270 019 T 1
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27
0 

02
0 

T
R 

27
0 

02
0

24
4 

15
1

HSS ISO 2
6H

HSS

HSS

HSS

HSS

Hlavní použití Další použití

Sady kombinovaný - strojní závitník "dlouhý" 
HSS a HSS-TiN v průmyslové kazetě

Sady kombinovaný - strojní závitník "krátký" 
HSS a HSS-TiN v průmyslové kazetě

Sady na vyvrtávání zalomených šroubů 
v plastové kazetě

Balení: jednotlivě v plastových obalech

Magnetický držák šestihranných bitů

Číslo

Magnetický držák šestihranných bitů 270 013 1

7-dílná sada kombinovaný - strojní závitník "dlouhý"
6 kombinovaných strojních závitníků
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10
+ 1 šestihranný magnetický držák

270 020 270 020 T

7-dílná sada kombinovaný - strojní závitník "krátký"
6 kkombinovaných strojních závitníků
M 3 - M 4 - M 5 - M 6 - M 8 - M 10
+ 1 šestihranný magnetický držák

R 270 020 R 270 021 T

Sada 1: 21-dílná sada v plastové kazetě
 4 šroubovité vrtáky, 4 vytahováky šroubů
 4 demontážní matice, 9 vrtacích pouzder

244 150

Sada 2: 25-dílná sada v plastové kazetě
 5 šroubovité vrtáky, 5 vytahováky šroubů
 5 demontážní matice, 10 vrtacích pouzder

244 151
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SW

Ø 1
Ø 4

Ø 2

Ø 3

18
L

1

2 3

4

1 2

3

4

Vysvětlení symbolů od strany 315

Vytahováky šroubů
se speciálním vnitřním profilem, kalené, černěné

s osazením, kalená, brynýrovaná, pro zbytky šroubů ponořené v otvoru (Ø 1 + Ø 2) pro vyčnívající zbytky šroubů (Ø 4)

broušené, velikost přiřazena přesně k vrtacím pouzdrům

Použití

Č. 1
Zalomený šroub navrtat přes vrtací pouzdro.

Č. 2
Narazit vytahovák šroubů a nasunout vyšroubovávací matici až dolů.

Č. 3
Rovnoměrně vyšroubovávat bez našikmení.

ze speciální profilové oceli, kalené, černěné

Demontážní matice na vytahováky

Speciální šroubovité vrtáky DIN 338 
HSS-G

Vrtací pouzdra

Velikost Pro
závity

Ø
mm

Ø
palců

Délka
mm

1 M   5 - M   6 3,2 1/8 60,0 244 001 1
2 M   7 - M   8 4,8 3/16 70,0 244 002 1
3 M   9 - M 10 6,4 1/4 78,0 244 003 1
4 M 12 8,0 5/16 83,0 244 004 1
5 M 14 - M 16 8,7 11/32 94,0 244 005 1

Velikost Pro velikosti
vytahováku

Otvor klíče 
mm

Délka
mm

1 1 10,0 16,0 244 032 1
2 2 11,0 16,0 244 046 1
3 3 13,0 16,0 244 064 1
4 4 14,0 16,0 244 080 1
5 5 17,0 16,0 244 087 1

Ø
mm

Ø
palců

Pro velikosti
vytahováku

Délka
mm

3,2 1/8 1 - 4 65,0 214 032 1
4,8 3/16 5 - 7 86,0 214 048 1
6,4 1/4 8 101,0 214 064 1
8,0 5/16 9 117,0 214 080 1
8,7 11/32 10 125,0 214 087 1

Velikost Ø 1
mm

Ø 2
mm

Ø 3
mm

Ø 4
mm

Ø 3
palců

Ø 4
palců

SW
mm

L
mm

1 7,0 6,0 3,2 5,0 1/8 3/16 6,0 30,0 244 101 1
2 8,0 7,0 3,2 6,0 1/8 — 7,0 30,0 244 102 1
3 9,0 — 3,2 7,0 1/8 1/4 8,0 30,0 244 103 1
4 10,0 — 3,2 8,0 1/8 5/16 9,0 30,0 244 104 1
5 11,0 — 4,8 8,0 3/16 5/16 9,0 30,0 244 105 1
6 12,0 — 4,8 9,0 3/16 — 10,0 30,0 244 106 1
7 13,0 — 4,8 10,0 3/16 1/8 11,0 30,0 244 107 1
8 14,0 — 6,4 11,0 1/4 7/16 12,0 30,0 244 108 1
9 15,0 — 8,0 12,0 5/16 — 13,0 30,0 244 109 1

10 17,0 16,0 8,7 14,0 11/32 — 14,0 30,0 244 110 1




